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Eine gute Verbindung

Stets in der Nahe und am Bedarf des Kunden orientiert — die starke Présenz auf allen Kontinenten spiegelt den Anspruch
eines fuhrenden Global-Players wider: Mit klar strukturierten Organisationen ist Saint-Gobain in 45 Landern aktiv, und
sténdig kommen neue Standorte hinzu. Das sichert nachhaltig die fihrende Stellung in allen Geschdftsbereichen. Allein im
Schleifmittelbereich von Saint-Gobain sind Uber 16.000 Mitarbeiter tdtig. Das Unternehmen bietet als einziger Hersteller ein
komplettes Produktportfolio von Schleifmitteln und Abrichtwerkzeugen fur nahezu alle Industriebranchen an. Die Premium-
Marke WINTER fUr Diamant- und cBN-Schleifprodukte ist dabei eines der wichtigsten Zugpferde und am Markt bestens
etabliert. Die Kombination von Qualitdtsprodukten, Kompetenz und Service, gepaart mit dem internationalen Netzwerk des
Mutterkonzerns Saint-Gobain, ist SchlUssel fur Ihren Erfolg: WINTER-Werkzeuge begleiten Sie weltweit und fUhren Sie sicher
zu lhrem Ziel.

Saint-Gobain. ..

... wurde 1665 gegriundet, um Glas fur den Spiegelsaal in Versailles zu liefern.
... ristet jedes zweite Auto in Europa mit Glas aus.

... eroffnet oder erwirbt jeden Tag einen neuen Verkaufsstandort.

... weiht jeden Monat ein neues Werk oder eine neue Produktionsanlage ein.
... beschdaftigt aktuell 206.000 Mitarbeiter.

... erwirtschaftet 43,4 Milliarden Euro Jahresumsatz.

Hochleistungswerkstoffe Flachglas freegla s\
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Weltweite Kompetenz

Saint-Gobain gehort zu den hundert groBten Industriegruppen der Welt und ist fUhrend in der Herstel-
lung von Glas, Hochleistungswerkstoffen und Bauprodukten. Zwei wesentliche Meilensteine in Saint-
Gobains Geschichte sind: Die Grindung des Unternehmens im Jahre 1665 durch Colbert unter Ludwig _
XIV. und die Fusion von Saint-Gobain mit Pont-a-Mousson im Jahre 1970. WINTER kam 1996 hinzu. Heute  :
investiert der Konzern jdhrlich 390 Mio € in Forschung und Entwicklung, Idsst jedes Jahr 300 Patente
einfragen und zeigt sich als zukunftsweisend und innovativ.




Die Marke WINTER:

Seit rund 160 Jahren ist der Name WINTER weltweit Synonym fur hochwertige Diamant- und cBN-Werkzeuge fur die industri-
elle Fertigung. So hat WINTER als Pionier und Trendsetter in der Entwicklung von Hartkristallprodukten, etwa auf dem Gebiet
der synthetischen Diamantherstellung, die Erfolgsgeschichte des Schleifens entscheidend mitgestaltet.

MaBgeschneiderte Losungen - der Schliissel zum Erfolg

Uber 75 Prozent aller WINTER Produkte werden in enger Zusammenarbeit mit unseren Kunden entwickelt. Das Ergebnis
sind individuelle Schleiflésungen, die exakt auf die speziellen Anforderungen angepasst sind. Unsere Expertenteams kom-
men gerne auch zu hnen! Gemeinsam |ésen wir |hre technischen Herausforderungen!

Marktfihrer - mit Qualitdt an die Spitze
Im Bereich ,Superabrasives” ist WINTER mit seinen Qualitdtsprodukten und Dienstleistungen die Nummer 1. In Europa sor-
gen 500 Mitarbeiter an vier Produktionsstandorten fur zufriedene Kunden, weltweit sind es 2000.

INNOVATIONEN PRAZISION
Die WINTER Philosophie ist bis heute eng mit Innovation und Von AKKURAT bis ZUVERLASSIG - im WINTER
technischem Fortschritt verbunden. Wir danken unseren Kun- Prazisionsalphabet finden Sie die treffenden
den fir 160 Jahre Impulse, Herausforderung und Antworten. WINTER kénnen Sie
Vertrauen. Auch fir die Zukunft gilt: vertrauen!
Unsere Innovationen stehen fiir
lhren Erfolg!
WINTER ]
Fakten
LEISTUNG QUALITAT
Das WINTER Leistungspaket enthdlt Seit der Grindung vor
Prazisionsschleifwerkzeuge fur hdchste 160 Jahren steht der Name
Anspriche und umfassenden Service mit WINTER fur Qualitat auf hdchstem
individueller Kundenbetreuung — von der Werkzeugaus- Niveau. Sie beginnt mit der ersten Kontaktaufnah-
wahl bis hin zur Prozessoptimierung. Nutzen Sie unser me mit dem Kunden und verlduft Gber die Produk-
fundiertes Know-how, um lhre Produktivitdt zu tion der Werkzeuge bis hin zur Nachbetreuung und
steigern und profitieren Sie von unserem Rundum- Optimierung des Produktionsprozesses. Qualitdt,
service! die Sie immer wieder aufs Neue iiberzeugt!
Qualitat, Umweltschutz und Sicherheit .~
Als verantwortungsbewusster Hersteller von Qualitdtsprodukten produziert WINTER umwelt- und O S A

ressourcenschonend nach aktuellen Normen und Zertifizierungsrichtlinien und gewdhrleistet
so dem Kunden hochste Anwendungssicherheit. WINTER ist zertifiziert nach ISO 9001 (Qualitéits-
management), ISO 14001 (Umweltmanagement) und OHSAS 18001 (Arbeits- und Gesundheits-
schutzmanagement). Alle rotierenden WINTER Werkzeuge tragen das OSA-Sicherheitssiegel :
(OSA= Organization for the Safety of Abrasives). GL Systerms Certificationr




Momentautnahmen einer langen

WINTER wurde 1847 als Familienunternehmen durch Ernst Winter gegrindet. An dem urspringlichen Ziel, fir unsere Kunden

Hartkristallwerkzeuge hochster Qualitdt zu entwickeln, halten wir seit damals fest. Durch den Anspruch, immer die Besten zu

sein, haben wir auf zahlreichen Anwendungsgebieten fir Diamant- und cBN-Werkzeuge Pionierarbeit geleistet und verfolgen
diesen Weg als Trendsetter und TechnologiefUhrer bis heute.

Ernst Winter
Goldschmied und
Diamanteur, grindete
im Jahre 1847 die Diamant-
Werkzeugfabrik WINTER.

WINTER in Hamburg
1872: Erstes
Firmengebdude

der Firma WINTER

in Hamburg.

Mit WINTER ins All

Mit WINTER Diamantwerkzeugen
geschliffene Laserreflektoren
ermdglichten genaueste astro-
nomische und geografische
Messungen.

WINTER
Fakten
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Geschichte
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Prominente
Zeitzeugen
Sogar Helmut
Schmidt betd-
tigte sich 1983
als ,Diamanten-
macher” bei
WINTER.
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Innovationen: Gestern war morgen

Mit der Kombination aus schopferischem Kénnen, Kreativitdt, dem Erkennen der Chancen und dem Ehrgeiz, den Erwartungen
unserer Kunden gerecht zu werden, schldgt WINTER die Bricke: WINTER-Entwicklungen der Vergangenheit finden wir heute

in Industriemuseen, die Zukunftsvision von gestern ist heute der Anspruch der Gegenwart. Den Erfolgen aus unserer Uber
160jahrigen Firmengeschichte fuhlen wir uns verpflichtet: Heute und in Zukunft arbeiten wir Hand in Hand mit unseren Kunden
an Innovationen und an deren wirtschaftlicher Umsetzung.

1969
1847 WINTER prasentiert als erster Schleifmittelher-
WINTER stellt Lithographiediamanten steller weitweit cBN-Schleifscheiben mit Kunst-
her, die anstelle der herkdmmlichen harzbindung (KSS) zum HSS-Werkzeugschleifen.
Stahlspitzen treten.
2008 1935 y
WINTER bietet tiefschleiffchige Metallbin- WINTER fertigt die erste bakelitgebundene
dungen und Werkzeuge mit Innenkihlung Schleifscheibe. Als Ersatz fur die bisher
fur die Glaskantenbearbeitung an. Ublichen Schleifscheiben mit losem, einge-

hdmmertem oder eingewalztem Korn.

2006

Mit Q-Flute* Dress stellt WINTER
die erste mit Diamantformrollen
* | abrichtbare Kunstharzbindung

bereit.
1975
WINTER Diamantschleifscheiben
DMC- und Bornitridschleifschei-
ben BMC kommen auf den
Markt: WINTER-MC-Schleifschei-
I WINTER ben bearbeiten kostenginstig
Fakten Profile in schwer schleifbaren
2001 WerkstUcken mit verminderter
WINTER stellt spezielle Entwicklungen Temperaturbeeinflussung des
von Trennscheiben-Bindungen fur Randzonengefiges und extrem
Sonderkeramiken, z. B. rekristallisiertes langen Profilstandzeiten. WINTER 1988
SiC, vor. DMC- und BMC-Schleifscheiben Die neuen super-
lassen sich auf den Schleif- leichten Trennscheiben
maschinen durch Crushieren mit Kohlefaserkern
profilieren. werden patentiert.
1993
WINTER SG-Formrollen
(Patentrollen) erobern als
herausragende Innovation 1958
den Markt. Als Erster in Europa produziert WINTER Werkzeuge mit
Durch sie wird ein flexibles synthetischem Diamant als Schleifmittel. Richtungsweisend
Abrichten von keramisch auch die WINTER Spezialkunstharzbindung, die diesen
gebundenen ¢BN-Schleif- Diamanten dann zur vollen Leistungsentfaltung bringt.

scheiben maglich.




2003

WINTER entwickelt das Diamond Dressing
System DDS, welches das Abrichten von
keramischen und kunstharzgebundenen
Diamantschleifscheiben direkt auf der Pro-
duktionsmaschine erméglicht. Bisher musste

1971 auf externen Maschinen mit SiC-Scheiben

Erstmals zeigt WINTER auf der Europd- abgerichtet werden.

ischen Werkzeugmaschinenausstellung

in Mailand einen neuartigen Schleif-

scheibentyp, der durch eine besondere

Kombination metallischer und nichtme- 1992

tallischer Bindungskomponenten kurze Mit der ,345G"-Reihe setzt WINTER neue

Schleifzeiten ermdglicht (M+789). Standards im Bereich der VSG- und 1875

Pyrostopp-Glasbearbeitung. Lieferung von Teildiamanten durch
WINTER an Zeiss Jena, mit denen

1929 150 Striche auf einen Millimeter
WINTER beginnt mit der Herstellung gezogen werden kdnnen.

von Diamant-Mikrokérnungen im
Sedimentierverfahren.

2006

MarkteinfUhrung des glaskeramischen Bindungs-
systems ,N7“, das es erlaubt, sehr genau auf
kundenspezifische Schleifaufgaben einzugehen:
Sehr hohe Bindungshdrte, optimale Bindungs-
benetzung des Hartstoffs, perfekte Ausprégung von
Bindungsbricken gewdhrleisten héchste Porositéten
for kihlen Schliff und extrem lange Standzeiten.

WINTER
1950-1954 Fakten

In groBer Vielzahl entwickelt WINTER ein Programm mit
galvanisch gebunden Werkzeugen: Feilen, Schleifstifte,
Trennscheiben, Bohrer.

2008

WINTER Werkzeuge

LTi-Tan” und ,Furioso” sind 1982

besonders verschleiBfeste Das TDC-Abrichtverfahren (Touch Dressing cBN)
Abrichtfliesen der neuesten wird von WINTER entwickelt und patentiert.
Generation.

1977 /78

WINTER présentiert die Spezialbindung
VF/VFF for das Schleifen bzw. Nachschleifen
polykristallinen Diamant- und Bornitrid-
materials.

2001

Die ,Tiger” macht Furore
mit einer revolutiondren
Schleifscheibengeometrie
fOr engste Zahnzwischen-
rdume.

1996

Vier Generationen lang war die 1847 von Ernst Winter
gegrindete Firma im Familienbesitz. 1996 wird das
Unternehmen von der franzésischen Saint-Gobain-
Gruppe Ubernommen und damit Teil des internationa-
len Forschungsverbunds.




WINTER
Fakten

Malgeschneiderte
Produkte

Den gréBten Nutzen bringen Ihnen anwendungs-
spezifisch optimierte Schleiflésungen: Sei es mehr
Produktivitat, weniger Nebenzeiten oder bessere

Qualitdt — unterm Strich sparen Sie meist deutlich

Kosten ein.

Jede Ihrer fertigungstechnologischen Heraus-
forderungen ist fir unsere Produktmanager und
Anwendungstechniker der Ansporn, das beste
Schleifergebnis zu erreichen. Nehmen Sie Kon-
takt mit uns auf!

Neben dem hohen Prozentsatz an kunden-
spezifischen Lésungen bietet WINTER auch ein
umfassendes Sortiment lagerhaltiger Artikel

an - und liefert diese sehr kurzfristig bis an lhre
Produktionsmaschine!

Die beste Losung fUr Sie

Der Weg zum Ziel

Umfassende Beratung bei allen

Fragen rund um WINTER Produkte
und Schleifprozesse. Unsere
AuBendienstmitarbeiter und
unser Kundenservice stehen

lhnen zur Verfigung!

Wissen, wie’s geht
Seminare zu aktu-

ellen Schleifthemen
sowie Schulungen, die
auf die Winsche und
Anforderungen des Kun-
den abgestimmt sind.

WINTER Diamantwerkzeuge erhalten in nahezu allen Industriebranchen weltweit in Sachen Qualitét, Performance und
Wirtschaftlichkeit taglich beste Kritiken. Das kommt nicht von ungefdhr, denn WINTER beschréinkt sich nicht nur auf das
Liefern des reinen Schleifmittels: In Uber 75 Prozent der Fdlle handelt es sich um maBgeschneiderte Losungen, die in enger
Zusammenarbeit mit dem Kunden entwickelt wurden. Grundlage fur dieses erfolgreiche Engineering ist ein modulares
Leistungspaket, das je nach spezifischem Bedarf individuell ausgestaltet wird.

Berafung



Vom Besten das Beste

Wenn Sie neue fertigungstechnische
Herausforderungen meistern
muUssen, dann arbeiten Sie

eng mit unseren Spezialisten
zusammen: In der Entwick-
lungsabteilung und dem
EGTC (European Grinding
Technology Centre)
stehen lhnen dazu rund
50 Wissenschaftler fur
applikationsfokus-

sierte Entwicklungen

auf Produkt- und
Prozessebene zur
Verfigung.

Produktentwicklung

Prozessoptimierung Das Feintuning

Unsere Anwen-

dungs- und Ent-
wicklungstechniker
unterstUtzen Sie gern!
Entweder bei lhnen

vor Ort oder in unse-

rem European Grinding
Technology Centre, wo wir
lhren Produktionsprozess
optimieren konnen, ohne lhren
Workflow zu beeintrdchtigen.

Aus- und Weiterbildung |

Wenden Sie sich gerne
jederzeit an unsere Fachberater —
Kontakt auf der letzten Seite

WINTER
Fakten




Werkzeuge zur Bear-
beitung von Flachglas




Unsere moderne Welf wdre
ohne Flachglas nicht denkbar,
ob im Wohnbereich fir Mdbel
und Spiegel, in der Architektur
fOr Fenster und Fassaden oder
in den vielfdltigen Bereichen der
Technik wie etwa als Sicherheits-
glas oder in der Photovoltaik.

Das Spannungsfeld zwischen
einem hervorragenden Schleif-
ergebnis auf der einen und
hochster Bearbeitungsge-
schwindigkeit auf der anderen
Seite wird im Bereich der Glas-
kantenveredelung besonders
deutlich.

Unser maBgeblicher Anspruch ist es, innovative
Lésungen fur die individuellen Herausforderungen
unserer Kunden in Form optimierter Hochleistungs-
Schleifwerkzeuge anzubieten - genau abgestimmt
auf die jeweiligen kundenspezifischen Bedirfnisse
und Anforderungen.

Info

Weitere Information zu Anwendungen und
Produkten finden Sie auf unserer Website
www.winter-superabrasives.com




lineare
Glaskanten-
bearbeitung

Allgemeines

Flachglas ist zu Scheiben geformtes Glas. Eingesetzt wird es in vielen Bereichen des téglichen Lebens:
e Architektur: in Form von Fenstern, Turen, Fassaden und Ddcher im Innen- als auch im AuBenbereich
e Mobel: Vitrinen und Tische, Scheiben und Regalbdden in Mébeln und Kihlschrdnken;
aber auch als Aquarien und Terrarien
e Transportwesen: Fenster in Autos, ZUgen, Schiffen und Flugzeugen
e Technik: Flachbildschirme, Kopierer, Fenster und Spiegel mit besonderen Eigenschaften in technischen Gerdten

Flachglasarten

Floatglas: Zu 95% wird Flachglas im Floatverfahren hergestellt. Das flissige Glas wird auf ein Bad aus geschmolzenem Zinn
gegossen. Es schwimmt (float = schwimmen) auf dem Zinn und breitet sich gleichmdBig aus, wodurch ein sehr ebenes
Glas mit einer klar durchsichtigen, glatten Oberfldche entsteht. Die Glasdicke wird durch die Geschwindigkeit eingestellt, mit
der das Glas vom Zinnbad gezogen wird.

Gussglas ist gegossenes Flachglas, das durch anschlieBendes Pressen oder Walzen die gewinschte Form erhdlt. So wird
dekorativ oder funktionell strukturiertes Glas hergestellt, was lichtdurchléssig, aber meist nicht transparent ist.

Einscheibensicherheitsglas (ESG) wird durch eine thermische oder chemische Behandlung vorgespannt. Dadurch ist es wi-
derstandsfdhiger als normales Glas und zerfdllt bei Bruch in kleine Teilchen, wodurch das Verletzungsrisiko verringert wird.

Verbundsicherheitsglas (VSG) besteht aus zwei oder mehr Glasscheiben, zwi-
schen denen Kunststoffolien eingeklebt sind. Dieser Schichtaufbau gibt dem
Glas eine hohere Stabilitdt und sorgt dafir, dass das Glas bei Bruch nicht sofort
zerfdllt, sondern die Bruchsticke an der Folie haften bleiben.

Kantenbearbeitung

Zur weiteren Verarbeitung wird das Flachglas auf die entsprechenden MaBe geschnitten (eigentlich geritzt und kontrolliert
gebrochen oder mit Diamant-Trennschleifscheiben getrennt). Die so entstandene Kante weist scharfe Rander auf und darf
nur unbearbeitet bleiben, wenn sie eingerahmt wird. In allen anderen Féllen erfolgt die Kantenveredelung durch Schleifen
mit Diamantwerkzeugen und Polieren mit konventionellen Schleif- und Poliermitteln.

KantenqualitGt
Kante gesdumt: Um die Verletzungsgefahr zu verringern, werden nur die Rander des gebrochenen Glases mit einer leich-
ten Fase versehen.

Kante geschliffen: Wenn genaue MaBe bendtigt werden, wird die Kante auf der ganzen Flache geschliffen. Sie hat im
Anschluss eine matte Oberfldche.

Kante poliert: Bleibt die Kante sichtbar, etwa bei Spiegeln oder Mobelglas, wird die geschliffene Kante poliert. Dadurch
wird die Kantenoberflache klar.

Kantenform

Gerade Kante: Mit der Glasoberfldche bildet die gerade Kante einen Winkel von
90°. Die Ecken werden gesGumt.

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie
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Gehrungskante: Die Kante bildet aus konstruktiven oder dsthetischen Grinden
mit der Glasoberfldche einen von 90° abweichenden Winkel.

Facettenschliff: Das Glas erhdlt aus dsthetischen Grinden einen flache Schréige.
Das ist insbesondere bei Spiegeln und bei Mébelglas Gblich.

Modellkante: Die Glaskante wird mit einem besonderen Profil versehen. Als ein-
fachste Formen sind C-Kante und Trapezprofil zu nennen, aber auch komplexere
Formen werden - vor allem bei Mébelglas - verwendet. S — —

Bohren

Neben der Bearbeitung der Kanten ist auch das Bohren von Glas ein wichtiger Arbeitsschritt. Bohrungen unterschiedlicher
GroBen werden verwendet z. B. fur die Befestigung von Fassadenglas, fur das Anbringen von Beschldgen an Turen, Mébel-
sticken und Spiegeln, zu dekorativen Zwecken und als ersten Arbeitsschritt fir die Herstellung von Innenkonturen. i
ineare
Glaskanten- I
bearbeitung

Trennen

Obwohl Glas zumeist geritzt und gebrochen wird, gibt es viele Anwendungsfdlle, in denen Trennscheiben zum Einsatz
kommen: Je nach geforderter Kantenqualitdt kann bereits bei Glasstdrken ab 8 mm das Trennen die wirtschaftlichere
Arbeitsweise sein, die spezielle Struktur des Verbundsicherheitsglas erfordert den Einsatz von Trennscheiben mit segmen-
tiertem Diamantbelag, fur die Herstellung von Eck- und Randausschnitten kénnen Trennscheiben mit geschlossenem oder
mit segmentiertem Diamantbelag verwendet werden.

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite
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Werkzeuge 10r die Glaskan-
tfenbearbeitung auf linearen
Maschinen

Auf linearen Maschinen wird das Glas durch mehrere Bearbeitungsstationen
transportiert, in denen jeweils ein Arbeitsgang der Kantenbearbeitung erfolgt. Je
nach Anforderung an SeriengréBe und Flexibilitdt bieten lineare Kantenbearbei-
tungsmaschinen unterschiedliche Verfahren und verlangen nach unterschiedli-
chen Schleifwerkzeugen:

Doppelseitige Kantenbearbeitungsmaschinen

Hier wird das Glas horizontal und gleichzeitig an den sich gegenUberliegenden
Seiten bearbeitet. Je nach SeriengréBe und Produktmix werden Schleifwerkzeuge
mit breitem Anwendungspekirum oder spezialisierte Scheiben mit hdchsten Abtragsleistungen verwendet:

FUr die Produktion mittlerer bis groBer Serien werden fur die Veredelung von Kante und Saum zumeist Topfschleifscheiben
eingesetzt, die unterschiedliche Glasdicken mit gleicher Werkzeugbestickung schleifen kdnnen.

FOr GroBserien kommen profilierte Umfangschleifscheiben zum Einsatz, die in den einzelnen Prozessschritten deutliche
Zeiteinsparungen bringen, aber pro Glasdicke jeweils einen Werkzeugsatz erfordern.

Einseitige Kantenbearbeitungsmaschinen

Pro Durchgang wird eine Seite des vertikal gefUhrten Glases geschliffen. Die hochste Flexibilitcit fUr die Veredelung gerader
Kanten, Gehrung und Saum ist durch das breite Anwendungsspektrum und das stérungsfreie Schleifverhalten der Topf-
schleifscheiben gewdhrleistet.

Facettenautomaten

Auch auf diesen Maschinen wird pro Durchgang eine Seite des vertikal zugefUhrten Glases bearbeitet. WINTER Schleifwerk-
zeuge mit speziell entwickelten Geometrien und Bindungen meistern die Herausforderungen der groBen Kontakifléichen,
des hohen Materialabtrags und der exzellenten Oberfldchengiten fir die Facettenbearbeitung.

Schnittaufteilung

Auf der ersten Station sind Schleifwerkzeuge in Metallbindung wegen ihrer hohen VerschleiBfestigkeit die erste Wahl. Auf
den folgenden Maschinenstationen werden die Oberfldchen schrittweise verfeinert - dort kénnen dann auch kunstharzge-
bundene Schleifscheiben zum Einsatz kommen. Optional nach geforderter Kantenqualitéit besteht der letzte Arbeitsschritt
aus dem Poliervorgang.

b \ : =i
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Die Darstellungen zeigen die Schleifergebnisse nach Einsatz der KorngréBen
Bild 1- D151 Bild 2 - D107 Bild 3 - D64
bei hohen Vorschubgeschwindigkeiten (5 m/min).

Die maximale Zustellung bestimmt sich durch die Zerspanleistung der Schleifscheibe und die GroBe der beim Vorschliff
auftretenden Kantenausbriche, die durch die nachfolgenden Stationen beseitigt werden missen.

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie
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Empfohlene Zustellung in Prozent vom GesamtaufmalB

Anzahl Stationen Erste Station Zweite Station Dritte Station
1 100%

2 70% 30%

& 50% 30% 20%

Die Einsatzparameter dienen lediglich der Orientierung. Je nach Einsatzbedingung kénnen die realen Parameter von diesen
abweichen.

WINTER versteht sich nicht nur auf das Liefern des reinen Schleifwerkzeugs: In Uber 75 Prozent der Félle handelt es sich um
maBgeschneiderte Losungen, die in enger Zusammenarbeit mit dem Kunden entwickelt wurden. Grundlage fr dieses
erfolgreiche Engineering ist ein modulares Leistungspaket, das je nach spezifischem Bedarf individuell ausgestaltet wird.
Nehmen Sie Kontakt mit uns auf - jede Ihrer fertigungstechnologischen Herausforderungen ist fur unsere Produktmanager
und Anwendungstechniker der Ansporn, das beste Schleifergebnis zu erreichen!

Gern stellen wir unseren Kunden unser Know-how zur Verfigung, durch Optimieren zahlreicher Varianten und Parameter
Produktivitdt und Qualitdt zu verbessern oder Nebenzeiten zu reduzieren!

Neben den Einstellmdglichkeiten zur Prozessverbesserung an der Maschine - wie die Zustellung der einzelnen Stationen
(Schnittaufteilung), Vorschubgeschwindigkeit und Anstellwinkel der Schleifscheiben - kénnen enorme Verbesserungen durch
optimierte Auslegung der Schleifscheiben erzielt werden:

Auslegung der Schleifscheiben

e Belaggeometrie und -ausfihrung
e KorngroBe und Konzentration

¢  Bindungsart und -variante

Belaggeometrie und -ausfihrung

FUr die Bearbeitung von Verbundsicherheitsglas (VSG) ist der Einsatz von segmentierten Schleifscheiben erforderlich. Die
Segmentierung erlaubt das Trennen der im Gegensatz zum Glas weichen und zdhen Folie. Weiterhin werden durch die
Segmentierung Kihlung und Abtransport der Spéne bei Glasdicken >10 mm begUnstigt.

Bei Umfangschleifscheiben bestimmt die Belaggeometrie das Profil der zu erzeugenden Kante, das Profil der Kante findet
sich also als negatives Abbild auf dem Profil der Schleifscheibe wieder.

Im Gegensatz dazu wird bei Topfscheiben die Schleifscheibenbelastung durch Radien und Schrdgen auf die Schleifbelags-
breite optimal verteilt. Mit angepassten Geometrien kénnen je nach Schleifaufgabe die Zerspanleistung und das Schleifer-
gebnis weiter optimiert werden.

KorngroBe und Konzentration Glaskneare I
Abtragsleistung und Oberflachenqualitét werden von der KorngréBBe bestimmt. Grobes Korn gewdhrt eine hohe Abtrags- bearbeitung

leistung, feines Korn hingegen eine glattere Oberfldche. Dickes Glas und hohe Zustellung verlangen im Schleifprozess also
nach gréberem Korn. Bei der Bearbeitung von dinnem Glas kénnen durch die Wahl der feineren KorngréBBen Ausbriche
vermieden werden. In der nachstehenden Tabelle finden Sie empfohlene Werte zur KorngréBe. Die Angaben verstehen sich
als Orientierungshilfe; je nach Abtragsleistung und geforderten Ergebnissen kdnnen leicht abweichende Werte notwendig
sein.

Die Diamantkonzentration liegt bei der Glasbearbeitung typischerweise bei C25 bis C40. Mit niedrigeren Konzentrationen

arbeiten die Schleifscheiben freier; der Anwendungsbereich ist groBer und die Werkzeuge kénnen flexibler eingesetzt wer-
den, wdhrend Werkzeuge mit hoher Hartstoffkonzentration sehr gute Standzeiten aufweisen und hohe Abtragsraten liefern.

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite



Auswahl der KorngrofB3e

Glasart Glasdicke KorngroBe fir KorngroBe fir KorngroBe fir
Maschinentyp erste Station zweite Station dritte Station
Spiegelglas 3-6 mm D76 - 200/230
3 mm D76 - 200/230
4-6 mm D91 - 170/200
Maschinen mit einer
Diamantstation 8-10 mm D107 - 140/170*
12-19 mm D126 - 120/140*
2 mm D107 - 140/170 D54 - 270/325
3-6 mm D126 - 120/140 D64 - 230/270
Maschinen mit zwei
Ramanitoge 8-10 mm D151 - 100/120 D76 - 200/230
12-19 mm D181 - 80/100 D76 - 200/230
2 mm D107 - 140/170 D91 - 170/200 D54 - 270/325
3-4 mm D126 - 120/140 D91-170/200 Dé4 - 230/270
Maschinen mit drei 5-6 mm D151 - 100/120 D91 - 170/200 D64 - 230/270
Diamantstationen
8-15 mm D181 - 80/100 D107 - 140/170 D76 - 200/230
19-25 mm D213 - 70/80 D126 - 120/140 D76 - 200/230

* bei anschlieBender Politur eine KorngroéBe feiner wéhlen

Bindungsart und -varianten

Metallbindungen sind durch ihre VerschleiBfestigkeit und ihre hohen Kornhaltekrafte besonders gut fir das Schleifen von
Glas geeignet. Nur auf den letzten Schleifstationen kommen manchmal Kunstharzbindungen zum Einsatz: Trotz des etwas
héheren VerschleiBes zeichnen sie sich durch sehr freien und weichen Schliff aus; dUnnes Glas oder besonders feine Ober-
flachen werden so zuverldssig bearbeitet.

Sowohl Metall- als auch Kunstharzbindungen sind in verschiedenen Varianten verfigbar, wodurch das Schleifverhalten
gezielt beeinflusst werden kann und so eine optimale Anpassung des Werkzeugs an die Schleifaufgabe gewdhrleistet wird.

lineare
Glaskanten-
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Standardwerkzeuge fUr die Kantenbearbei-

tung Reptila I

Reptila Il ist ein kostengUnstiges Standardprogramm fUr die Glaskantenbearbeitung
mit breitem Anwendungsspekirum. Diese Diamant-Topfscheiben in Metall- und
Kunstharzbindung sind fUr jede Maschine geeignet, die mit Schleifscheibendurch-
messer von 150 mm arbeiten, und bieten ein hervorragendes Preis-Leistungsver-
hdltnis. Sie sind in KorngréBen von D46 (325/400) bis D252 (60/80) lieferbar.

Belaggeometrien

In den folgenden Abbildungen sind die verfigbaren Belaggeometrien dargestellt:

Belagquerschnitt 12 mm x 8 mm, segmentiert

Unsere Empfehlung fur:
e Erste Station (Vorschliff)
*  Floatglas ab 10 mm Glasdicke oder Verbundsicherheitsglas (VSG)

Belagquerschnitt 12 mm x 8 mm, geschlossen

Unsere Empfehlung fur:
e Erste Station (Vorschliff)
¢  Floatglas bis 10 mm Glasdicke

Belagquerschnitt 8 mm x 10 mm, segmentiert

Unsere Empfehlung fur:
*  Zweite Station (Mittelschliff)
*  Floatglas ab 10 mm Glasdicke oder Verbundsicherheitsglas (VSG)

Belagquerschnitt 8 mm x 8 mm, geschlossen

Unsere Empfehlung fur:
e Dritte Station (Feinschliff)
¢  Floatglas in allen Glasdicken

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

XREPTILA I
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Spezialisierte Werkzeuge

FOr hochste Flexibilitat und sichere Schleifergebnisse kommen Werkzeuge mit sehr breitem Anwendungsspektrum wie z. B.
Reptila Il zum Einsatz; exzellente Leistungen und hochste Standzeit werden mit spezialisierten Werkzeugen erzielt:

Standardwerkzeug / spezialisiertes Werkzeug

Standardwerkzeug
(z. B. Reptila Il)

spezialisiertes Werkzeug

Leistungsfahigkeit

Einsatzbereich

Wenn komplexe Anwendungen analysiert werden mussen und modernste Technologie zur Produktoptimierung notwendig
ist, dann ist WINTER die richtige Andresse. Wir verstehen uns als Lieferant von hochentwickelten Schleiflésungen. Unsere
Leistung umfasst also mehr als nur das Liefern des eigentlichen Schleifwerkzeugs. Sie enthdlt unsere Bereitschaft zur part-
nerschaftlichen Zusammenarbeit mit unseren Kunden, um dort bestehende Schleifprozesse kontinuierlich zu verbessern,
die Produktivitdt zu erhéhen und die Kosten zu senken. Attribute wie Vertrauen, Kompetenz und Zuverldssigkeit sind dafir
das Fundament. Unser maBgeblicher Anspruch ist es, innovative Losungen fur die individuellen Herausforderungen unserer
Kunden in Form optimierter Hochleistungs-Schleifwerkzeuge anzubieten - genau abgestimmt auf die jeweiligen kunden-
spezifischen BedUrfnisse und Anforderungen.

Auf den folgenden Seiten finden Sie erprobte Beispiele fur Maschinenbestickungen - selbstverstdndlich konnen diese
Empfehlungen nur eine Orientierungshilfe fur Sie sein. Sprechen Sie mit uns, wir helfen Ihnen gern bei der Lésung lhrer
Schleifaufgabe.

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie
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Beispiele fir MaschinenbestU-
ckungen tUr die lineare Glas-
kantenbearbeitung

Albert

Ausfihrung

geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Albert 32 F3000
4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - doppelseitig
Station  Aufgabe Schleifscheiben-
geometrie
1. Kante Vorschliff Topfscheibe
2. Kante Mittelschliff Topfscheibe
3. Kante Feinschliff Topfscheibe
4. Saum Topfscheibe
5. Saum Topfscheibe

6. Eckenstol Umfangsscheibe

Baudin

geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

segmentiert

Ausfihrung

segmentiert

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
150
90

Durchmesser
[mm]

150

Durchmesser
[mm]

150

Baudin 581
4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig
Station  Aufgabe Schleifscheiben-
geometrie
1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe
Baudin 681
4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig
Station  Aufgabe Schleifscheiben-
geometrie
1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe
2. Gehrung Feinschliff ~ Topfscheibe

£ REPTILA I
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

geschlossen

150

KorngroBe

D126
D76
D54
D54
D54
D64

KorngroBe

D91

KorngroBe

D151
D76

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014121651

69014121549
69014121552
69014121552
69014121552
69014125950

Bestell-
nummer

07958755317

Bestell-
nummer

07958753880

69014138257 £

lineare
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4 -19 mm Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe

1. Gehrung Vorschliff

2. Gehrung Feinschliff
Baudin 1081

Station  Aufgabe

1. Gehrung Vorschliff

2. Gehrung Mittelschliff

3. Gehrung Feinschliff

4. Saum

6. Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe

Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfihrung

segmentiert

segmentiert

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

4 - 15 mm Floatglas, nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Mittelschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

Bavelloni

Bavelloni MB4
4 mm Floatglas, C-Kante - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff

Kante Feinschliff

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe

Umfangsscheibe

12 mm Floatglas, C-Kante - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff

Kante Feinschliff

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe

Umfangsscheibe

Ausfishrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

geschlossen

geschlossen

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser
[mm]

150

150

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150

150

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150

150

Durchmesser
[mm]

200
200

Durchmesser
[mm]

200
200

KorngroBe

D151

D76

KorngroBe

D151
D107
D76
D54

D54

KorngroBe

D151
D107
D91
D54

D54

KorngroBe

D107

D54

KorngroBe

D126
D64

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall

Bindung

Metall

Metall

Bestell-
nummer

07958753880 ©

69014146829 ©

Bestell-
nummer

07958753880 *
07958714914 €
69014138257 £ 2
69014139299 £ 2

69014139299 2

Bestell-
nummer

69014136219 ©
07958701055 ©
07958701106 ©
69014139299 ©

69014139299 ©

Bestell-
nummer

60157668510
60157668511

Bestell-
nummer

60157668514
60157668515

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



5 mm Floatglas, Trapezprofil - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff

Kante Feinschliff

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe

Umfangsscheibe

6 mm Floatglas, Trapezprofil - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff

Kante Feinschliff

Bavelloni Gemy 6
4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

Bavelloni Gemy 8
4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

Bavelloni Gemy 9C
4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station

£ REPTILA Il

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe

Umfangsscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

Ausfihrung

geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

200
200

Durchmesser
[mm]

200
200

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150

Durchmesser
[mm]

150
150
150

150

Durchmesser
[mm]

150
150
150

150

KorngroBe

D126
D64

KorngroBe

D126
D64

KorngroBe

D151
D76
SC280 (SiC)
SC280 (SiC)

KorngroBe

D151
D76
D54

D54

KorngroBe

D151
D76
D54

D54

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014121528
69014121529

Bestell-
nummer

69014121530
69014121531

Bestell-
nummer

69014133064 2
69014137632 2
07958701838
07958701838

Bestell-
nummer

69014133064 £ 2
69014137632 £ 2
69014133232 £ 2

69014133232 £ 2

Bestell-
nummer

69014133064 £ 2
69014137632 £ 2
69014133232 %2

69014133232 %2
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Bavelloni Gemy 11
4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014133064 £

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107 Metall 69014143338 £2

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014137632 2

4. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014133232 £-2

6. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014133232 £2

4 - 15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig, mit Kunstharzscheibe auf 3. Station

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014133064 L]

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107 Metall 69014143338 L

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D91 Kunstharz 07958715643 3

4. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014133232 % 2

6. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014133232 £ 2

Bavelloni Gemy V10
4 - 15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 07958715484

2. Gehrung Mittelschliff ~ Topfscheibe segmentiert 150 D107 Metall 69014143338 L

3. Gehrung Feinschliff ~ Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014137632 £

7. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014133232 £2
li f ']

I é’;g:lzﬁmen_ 8. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014133232 2

bearbeitung

4 - 15 mm Floatglas, nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014133064 £

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107 Metall 69014143338 £2

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014137632 £

7. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014133232 ©-2

8. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014133232 £-2

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie



Bavelloni Gemy V14
4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station

10.

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Feinschliff
Gehrung Vorschliff
Gehrung Mittelschliff
Gehrung Feinschliff
Saum

Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
150
150

150

KorngroBe

D126
D76
D151
D107
D76
D54

D54

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014132740 ©
69014137632 -2
07958715484
69014143338 -2
69014137632 2
69014133232 £ 2

69014133232 £ 2

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig, mit Kunstharzscheibe auf 5. Station

Station

10.

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Feinschliff
Gehrung Vorschliff
Gehrung Mittelschliff
Gehrung Feinschliff
Saum

Saum

Bavelloni MAX 50
Facette - einseitig

Station

Aufgabe

Facette Vorschliff
Facette Vorschliff
Facette Mittelschliff
Facette Mittelschliff
Facette Feinschliff

Facette Feinschliff

Bavelloni MAX 60
Facette - einseitig

Station

£ REPTILA Il

Aufgabe

Facette Vorschliff
Facette Vorschliff

Facette Mittelschliff

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
150
150

150

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
150
150

Durchmesser
[mm]

150
150
150

KorngroBe

D126
D76
D151
D107
D91
D54

D54

KorngroBe

D181
D126
D91
D54
D25
D20B

KorngroBe

D181
D126
D91

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Kunstharz
Kunstharz

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall

Kunstharz

Bestell-
nummer

69014132740 ©
69014137632 2
07958715484
69014143338 £2
07958715643 £
69014133232 £2

69014133232 %2

Bestell-
nummer

66260389070
66260392071
07958737264
07958737265
07958737266
60157654906

Bestell-
nummer

66260389070
66260392071
07958737264

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

Station Aufgabe

4. Facette Mittelschliff
5. Facette Feinschliff
6. Facette Feinschliff

Bavelloni MAX 80
Facette - einseitig

Station  Aufgabe

1. Facette Vorschliff
2. Facette Vorschliff
3. Facette Mittelschliff
4. Facette Mittelschliff
5. Facette Feinschliff
6. Facette Feinschliff

Bavelloni PR 88

Schleifscheiben-  Ausfihrung

geometrie

Topfscheibe geschlossen

Topfscheibe geschlossen

Topfscheibe geschlossen
Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff
3. Saum

5. Saum

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]
150 D54
150 D25
150 D20B
Durchmesser KorngrofBe
[mm]
150 D181
150 D126
150 D91
150 D54
150 D25
150 D20B
Durchmesser Korngrofie
[mm]
150 D151
150 D76
100 D54
100 D54

5 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff
3. Saum

5. Saum

Bavelloni CR 1111

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff
4. Saum

5. Saum

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D151

150 D76

100 D54

100 D54
Durchmesser Korngrofe
[mm]

150 D151

150 D107

150 D76

100 D54

100 D54

Bindung Bestell-
nummer
Kunstharz 07958737265
Kunstharz 07958737266
Kunstharz 60157654906
Bindung Bestell-
nummer
Metall 66260389070
Metall 66260392071
Kunstharz 07958737264
Kunstharz 07958737265
Kunstharz 07958737266
Kunstharz 60157654906
Bindung Bestell-
nummer
Metall 69014133064 £ 2
Metall 69014137632 2
Metall 66260127038
Metall 66260127038
Bindung Bestell-
nummer
Metall 69014133064 £ 2
Metall 69014137632 2
Metall 66260127038
Metall 66260127038
Bindung Bestell-
nummer
Metall 69014133064 * 2
Metall 69014133233 £
Metall 69014137632 %2
Metall 66260127038
Metall 66260127038
€ REPTILAI

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



5 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-
geometrie

1. Kante Vorschliff Topfscheibe

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe

3. Kante Feinschliff Topfscheibe

4. Saum Topfscheibe

58 Saum Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D151

150 D107

150 D76

100 D54

100 D54

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

I:I-\"l-lh_: (=]
LA I » LI
Bestell-
nummer

69014133064 2
69014143338 £-2
69014137632 -2
66260127038
66260127038

5-15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig, mit feinerer Kérnung ab 2. Station

Station  Aufgabe Schleifscheiben-
geometrie

1. Kante Vorschliff Topfscheibe

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe

3. Kante Feinschliff Topfscheibe

4. Saum Topfscheibe

5. Saum Topfscheibe

Bavelloni PRV 99

Ausfihrung

segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-
geometrie

1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe

2. Gehrung Feinschliff Topfscheibe

6. Saum Topfscheibe

7. Saum Topfscheibe

Ausfihrung

segmentiert

geschlossen
geschlossen

geschlossen

4 -12 mm Floatglas, nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-
geometrie

1. Kante Vorschliff Topfscheibe

2. Kante Feinschliff Topfscheibe

6. Saum Topfscheibe

7. Saum Topfscheibe

5 -19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-
geometrie
1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe
2. Gehrung Feinschliff Topfscheibe
6. Saum Topfscheibe
7. Saum Topfscheibe
€ REPTILA Il

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

Ausfihrung

geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfilhrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D151

150 D91

150 D54

100 D54

100 D54
Durchmesser KorngrofBe
[mm]

150 D126

150 D76

150 D54

150 D54
Durchmesser KorngroBBe
[mm]

150 D151

150 D76

150 D54

150 D54

Durchmesser KorngroBBe
[mm]

150 D151

150 D76

150 D54

150 D54

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bestell-
nummer

07958746484
66260131386
66260116909
66260127038
66260127038

Bestell-
nummer

07958755252
69014137632 © 2
69014133232 2

69014133232 £ 2

Bestell-
nummer

69014133226 ©
69014137632 £ 2
69014133232 £ 2

69014133232 2

Bestell-
nummer

07958715484
69014137632 %2
69014133232 £ 2

69014133232 £ 2

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



5 -19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfilhrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014133064 L
2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014137632 £
6. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014133232 £ 2
7. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014133232 £ 2
Bavelloni VX 8
4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig
Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer
1. Kante Vorschliff Topfscheibe geschlossen 175 D126 Metall 07958755307
2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 175 D64 Metall 07958739631
3. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 66260390662
5. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 66260390662
Bavelloni VX 10
4 - 15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig, mit segmentierter Scheibe auf 1. Station
Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 175 D151 Metall 07958709833
2. Kante Mittelschliff Topfscheibe geschlossen 175 D107 Metall 60157693274
3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 175 D91 Kunstharz 07958709836
4. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 66260390662
6. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 66260390662
1. EckenstoB Umfangsscheibe  geschlossen 50 D64 Metall 60157697438
I o 4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig, mit geschlossener Scheibe auf 1. Station
e Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer
1. Kante Vorschliff Topfscheibe geschlossen 175 D151 Metall 07958709834
2. Kante Mittelschliff Topfscheibe geschlossen 175 D107 Metall 60157693274
3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 175 D91 Kunstharz 07958709836
4. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 66260390662
6. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 66260390662
1. EckenstoB Umfangsscheibe  geschlossen 50 D64 Metall 60157697438
€ REPTILAII

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie



Bavelloni

VX1

3

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig, mit segmentierter Scheibe auf 1. Station

Station

1.

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Mittelschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

EckenstoB

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Umfangsscheibe

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

175
175
175
150
150
50

KorngroBe

D151
D107
D91
D54
D54
D64

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall
Metall
Metall

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig, mit geschlossener Scheibe auf 1. Station

Station

1.

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Mittelschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

EckenstoB

Benteler

3 - 10 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - doppelseitig

Station

1.

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Mittelschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

EckenstoB

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Umfangsscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Umfangsscheibe

Ausfihrung

geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

175
175
175
150
150

50

Durchmesser
[mm]

175
175
175
175
175

50

KorngroBe

D151
D107
D91
D54
D54
D64

KorngroBe

D126
D91
D64
D54
D54

D64

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

3 -10 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - doppelseitig, mit Kunstharzscheibe auf 3. Station

Station

1.

£ REPTILA I

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Mittelschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

EckenstoB

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Umfangsscheibe

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

175
175
175
175
175

50

KorngroBe

D126
D91
D64
D54
D54
D64

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall
Metall

Metall

Bestell-
nummer

07958709833
60157693274
07958709836
66260390662
66260390662
60157697438

Bestell-
nummer

07958709834
60157693274
07958709836
66260390662
66260390662
60157697438

Bestell-
nummer

69014125949 2
07958700062 ?
07958702204

66260341055 ?
66260341055 ?

69014169090 ?

Bestell-
nummer

69014125949 2
07958700062 2
69014149094 2

66260341055 ?
66260341055 ?

69014169090 2

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - doppelseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff
4. Saum

6. Saum

n. EckenstoB

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Umfangsscheibe

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

175 D151

175 D91

175 D91

175 D54

175 D54

50 D64

8 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - doppelseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff
4. Saum

6. Saum

. EckenstoB

Besana

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Umfangsscheibe

Ausfihrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - doppelseitig

BesanaSQ10/T
Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff
4. Saum
6. Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser KorngrofBBe
[mm]

175 D181

175 D126

175 D91

175 D54

175 D54

50 D64
Durchmesser KorngrofBBe
[mm]

150 D151

150 D107

150 D76

125 D54

125 D54

6 - 19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - doppelseitig

Station Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff
4. Saum

6. Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfilhrung

segmentiert
segmentiert
geschlossen

geschlossen

geschlossen

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D151

150 D107

150 D76

125 D54

125 D54

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014143157 2

07958700062 ?
07958706755 2
66260341055 ?
66260341055 2

69014169090 2

Bestell-
nummer

69014125948 2
69014125949 2
079587034612
66260341055 ?
66260341055 ?

69014169090 2

Bestell-
nummer

69014132507 €
07958702642 %
69014145493 ©
66260113731
66260113731

Bestell-
nummer

69014142195 ©
07958715069
69014145493 ©
66260113731
66260113731

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



I {R:

Bodo Gerhard

Bodo Gerhard K 1507
4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm)] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe geschlossen 150 D91 Metall 07958746661

4. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

5. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

5 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm)] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107 Metall 69014134806 £

4. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

5. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

Bodo Gerhard K 300 E
4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 07958708442 £
2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147162 £
3. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2
4. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2
Bodo Gerhard K 300 GE
5 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig
Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer
1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 07958715581
2. Gehrung Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147162 £
3. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2
4. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

Bodo Gerhard K 3008
4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 07958708442 %
2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147162 £
3. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2
4, Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2
£ REPTILA Il

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



Bodo Gerhard K 3010
4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 07958708442 ©

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe geschlossen 150 D91 Metall 07958714905 £

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147162 %

4. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

5. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 07958708442 <

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107 Metall 07958708447 %

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147162 %

4. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

5. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

Bodo Gerhard K 310 GE
4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung- einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer
1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 07958715581
2. Gehrung Mittelschliff  Topfscheibe segmentiert 150 D107 Metall 69014134806 ©
3. Gehrung Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147162 %
7. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2
8. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2
lineare
I Glaskanten-
bearbeitung 4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung- einseitig, mit Kunstharz-
scheibe auf 3. Station
Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer
1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 07958715581
2. Gehrung Mittelschliff ~ Topfscheibe segmentiert 150 D107 Metall 69014134806 £
3. Gehrung Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D91 Kunstharz 07958715714 £
7. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2
8. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie



4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff
7. Saum

8. Saum

Bodo Gerhard K 400 E

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff
4. Saum

58 Saum

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
150
125
125

Durchmesser
[mm]

150
150
150
125
125

KorngroBe

D151
D107
D76
D54
D54

KorngroBe

D151
D91
D76

D54
D54

4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff
4. Saum

5. Saum

Bodo Gerhard K 414 GE

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
150
125
125

KorngroBe

D151
D107
D76
D54

D54

YT CH 52 1R [
WlllNTELR
Bindung Bestell-
nummer
Metall 07958708442
Metall 69014134806 *-
Metall 69014147162
Metall 66260343029
Metall 66260343029
Bindung Bestell-
nummer
Metall 07958708442
Metall 07958714905 £
Metall 69014147162 &
Metall 66260343029
Metall 66260343029
Bindung Bestell-
nummer
Metall 07958708442 £
Metall 07958708447 ©
Metall 69014147162 €
Metall 66260343029
Metall 66260343029

4 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe

1. Gehrung Vorschliff
2. Gehrung Mittelschliff
3. Gehrung Mittelschliff
4. Gehrung Feinschliff
9. Saum

10. Saum

Bodo Gerhard KG 1505

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

4 -12 mm Floatglas, nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

€ REPTILA Il
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie
Topfscheibe geschlossen

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

Durchmesser
[mm]

175
175
175
175
125
125

Durchmesser
[mm]

150

KorngroBe

D181
D151
D91

D54
D54
D54

KorngroBe

D91

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall

Bestell-
nummer

69014145887
66260116254
66260117058
66260117060
66260343029 ?

66260343029 ?

Bestell-
nummer

07958746661

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



Bodo Gerhard KG 3008
5 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung- einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014129430

2. Gehrung Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147162 £

5. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

6. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

5 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 07958708442

2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147162 %

5. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

6. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 ?

Bodo Gerhard KG 3010
4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung- einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 07958715581

2. Gehrung Mittelschliff ~ Topfscheibe segmentiert 150 D107 Metall 69014134806 ©

3. Gehrung Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147162 £

7. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

8. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig, mit Kunstharz-
scheibe auf 3. Station

lineare
I ﬁé‘;ﬁ'{,‘;’i‘ﬁ,ﬁ; Station  Aufgabe Z;l}l:\izs:;eiben- Ausfiihrung m:rrnc;\messer KorngroBe  Bindung :ﬁsn:?rlml;r
1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 07958715581
2. Gehrung Mittelschliff ~ Topfscheibe segmentiert 150 D107 Metall 69014134806 ©
3. Gehrung Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D91 Kunstharz 07958715714 L3
7. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 2
8. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54 Metall 66260343029 ?
€ REPTILAII

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie



4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76

7. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54

8. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54

Bodo Gerhard KG 6014
10 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 175 D181
2. Kante Mittelschliff Topfscheibe segmentiert 175 D151
3. Kante Mittelschliff Topfscheibe segmentiert 175 D91
4. Kante Feinschliff Topfscheibe segmentiert 175 D54
9. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54
10. Saum Topfscheibe geschlossen 125 D54
Bottero
Bottero 106 F
4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig
Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe geschlossen 150 D151
2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151
2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76
Bottero 106 F
4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig
Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe geschlossen 150 D151
2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76
3. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54
5. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54
£ REPTILA Il

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bestell-
nummer

07958708442
69014134806 ©
69014147162 £
66260343029 2

66260343029 2

Bestell-
nummer

69014145887
66260116254
66260117058
66260117060
66260343029 ?

66260343029 ?

Bestell-
nummer

69014137090 £

69014139437 © 2

Bestell-
nummer

69014137178 £

69014139437 £ 2

Bestell-
nummer

69014137090 £
69014139437 £ 2
69014137176 ©

69014137176 €

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser Korngroe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014137178 -2

2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014139437 %2

3. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 £-2

5. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 -2

Bottero 110 FC
4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014137178 -2

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe geschlossen 150 D107 Metall 69014137171

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014139437 £

4. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 2

6. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 L

4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig, mit Kunstharzscheibe auf 3. Station

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014137178 -2

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe geschlossen 150 D107 Metall 69014137171 £

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Kunstharz 69014139902 £

4. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 L

6. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 2

ineare 4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig
I ﬁé‘;ﬁ'g‘;?,f,?é Station  Aufgabe g:l:;izs;it;eiben- Ausfilhrung m:r;c;\messer KorngroBe  Bindung :ssn:?'l‘l;r

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014137178 £

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107 Metall 07958712583 L

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014139437 ©-2

4. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 2

6. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 2

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig, mit Kunstharzscheibe auf 3. Station

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014137178 L

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107 Metall 07958712583 £-2

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D91 Kunstharz 07958701742 %

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie



Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

4. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 £ 2

6. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 £ 2

Bottero 111 F
4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014137178 £ 2

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe geschlossen 150 D107 Metall 69014137171 £

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014139437 £ 2

4. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 £ 2

6. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 £ 2

4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig, mit Kunstharzscheibe auf 3. Station

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014137178 £ 2

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe geschlossen 150 D107 Metall 69014137171 €

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Kunstharz 69014139902

4 Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 €2

6. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 L

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014137178 £ 2

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107 Metall 07958712583 %2 lineare
: Glaskanten-

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014139437 £ bearbeitung

4. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 £

6. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 € 2

4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig, mit Kunstharzscheibe auf 3. Station

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014137178 €2

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107 Metall 07958712583 £,

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D91 Kunstharz 07958701742 £

4. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 £ 2

6. Saum Topfscheibe geschlossen 150 D54 Metall 69014137176 £ 2
£ REPTILA I

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

Bottero Titan 220
4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - doppelseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Mittelschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

Bottero Titan 222
4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - doppelseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Mittelschliff
Kante Mittelschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

Bottero 810 BC-BCS
4 - 15 mm Floatglas, nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Mittelschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

Bottero 810 BR-BRS
4 - 15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station

Aufgabe

Gehrung Vorschliff

Gehrung Vorschliff

Gehrung Mittelschliff

Gehrung Mittelschliff

Gehrung Feinschliff
Saum

Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfilhrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser
[mm]

150
150
150
130
130

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
130
130

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150

150

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
150
150

150

KorngroBe

D151
D107
D76
D54
D54

KorngroBe

D151
D107
D76
D64
D54
D54

KorngroBe

D151
D107
D91
D54

D54

KorngroBe

D151
D107
D91
D64
D54
D54

D54

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Kunstharz
Kunstharz
Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014137178 2
69014137171 %
69014139437 © 2
66260379149

66260379149

Bestell-
nummer

69014137178 £ 2
07958712583 % 2
69014139437 % 2
07958712585 %
66260379149

66260379149

Bestell-
nummer

69014137178 ©-2
69014137171 ©
07958701742 ¢
69014137176 -2

69014137176 2

Bestell-
nummer

07958717257
69014137171 %
07958701742 ¢
07958712585 %
07958715478 £
69014137176 ©-2

69014137176 2

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



6 - 22 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Bottero 814 BC/BCS
Station  Aufgabe
1. Gehrung Vorschliff
2. Gehrung Mittelschliff
3. Gehrung Feinschliff
7. Kante Vorschliff
8. Saum
10. Saum

Bovone

Bovone ELB 10
4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff
4. Saum

6. Saum

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig, mit Kunstharzscheibe auf 3. Station

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff
4. Saum

6. Saum

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngrofBe
[mm]

150 D181

150 D107

150 D76

150 D91

150 D54

150 D54
Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D151

150 D107

150 D76

150 D54

150 D54

Durchmesser KorngrofBe
[mm]

150 D151

150 D107

150 D91

150 D54

150 D54

6 - 19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Schleifscheiben-  Ausfilhrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D181

150 D126

150 D76

150 D54

150 D54

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
&, Kante Feinschliff
4. Saum
6. Saum

€ REPTILA I

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bestell-
nummer

07958715417
69014145140 ©
69014139437 £-2
69014147208 ©
69014137176 ©-2

69014137176 -2

Bestell-
nummer

69014138051 %2
07958701057 £

69014140598 £ 2
69014138054 ©2

69014138054 ©2

Bestell-
nummer

69014138051 < 2
07958701057 &
07958701039
69014138054 ©2

69014138054 £ 2

Bestell-
nummer

69014140596 ¢
69014140597 ©
69014140598 £ 2
69014138054 €2

69014138054 2

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

Bovone ELB 10/45

6 - 22 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station

6 - 22 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Aufgabe

Gehrung Vorschliff

Gehrung Mittelschliff

Gehrung Mittelschliff

Gehrung Feinschliff
Gehrung Feinschliff
Saum

Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfilhrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
150
150

150

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
150
150

150

KorngroBe

D181

D126

D107

D76

D46

D54

D54

KorngroBe

D181

D126

D107

D76

D46

D54

D54

6 - 19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Mittelschliff
4. Kante Feinschliff
5, Kante Feinschliff
7. Saum
9. Saum

Bovone ELB 14
Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Vorschliff
3. Kante Mittelschliff
4 Kante Mittelschliff
5. Saum Vorschliff
6. Saum Vorschliff
7. Kante Feinschliff
8. Kante Feinschliff
9. Saum Feinschliff
10. Saum Feinschliff

Bovone ELB 14/45

6 - 22 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station

Aufgabe

Gehrung Vorschliff

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

segmentiert

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
130
130
150
150
130
130

Durchmesser
[mm]

150

KorngroBe

D181
D126
D107
D91
D76
D76
D76
D46
D46
D46

KorngroBe

D213

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Metall
Metall
Kunstharz
Kunstharz
Kunstharz

Kunstharz

Bindung

Metall

Bestell-
nummer

07958701045
69014140597 ©
69014138053 2
07958736896 %2
07958736897 2
69014138054 2

69014138054 %2

Bestell-
nummer

69014140596 *
69014140597 ©
69014138053 2
07958736896 -2
07958736897 ©-2
69014138054 2

69014138054 £ 2

Bestell-
nummer

69014140596 ©
69014140597 ©
69014138053 2
07958701820
07958731103
07958731103
07958736896 %2
07958736897 2
07958737131

07958737131

Bestell-
nummer

66260127993

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



6 - 22 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe

2. Gehrung Mittelschliff

3. Gehrung Mittelschliff

4. Gehrung Feinschliff

5. Gehrung Feinschliff

7. Kante Vorschliff

8. Saum Vorschliff

9. Saum Feinschliff

10. Saum Vorschliff

. Saum Feinschliff

12. Kante Mittelschliff

13. Kante Feinschliff
Bovone ELB 17/45 CNC

Station  Aufgabe

1. Gehrung Vorschliff

2. Gehrung Mittelschliff

3. Gehrung Mittelschliff

4. Gehrung Feinschliff

5. Gehrung Feinschliff

7. Kante Vorschliff

8. Saum Vorschliff

9. Saum Vorschliff

10. Kante Feinschliff

. Kante Feinschliff

12. Saum Feinschliff

13. Saum Feinschliff

Bovone MINI MAXI 371
Facette - einseitig

Station

K

N | @ | @

8.
£ REPTILA I

Aufgabe

Facette Vorschliff
Facette Vorschliff
Facette Mittelschliff
Kante

Facette Feinschliff
Facette Feinschliff
Facette Feinschliff

Facette Feinschliff

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Umfangsscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfishrung

geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
150
150
150
150
150
150
150

150

Durchmesser
[mm]

150
150
148
150
148
148
148
148

KorngroBe

D151
D107
D76
D46
D107
D64
D46
D64
D46
D76
D46

KorngroBe

D213
D151
D107
D76
D46
D107
D64
D64
D76
D46
D46

D46

KorngroBe

D181
D126
D107
D54
D76
D46
D25
D20B

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Kunstharz
Metall
Metall
Kunstharz
Metall
Kunstharz
Kunstharz

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Kunstharz
Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Kunstharz
Kunstharz

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall
Kunstharz
Kunstharz
Kunstharz

Kunstharz

ikl
:' | .I .': :.

Bestell-

nummer

69014138051 & 2
69014138053 -2
079587368967
079587368972
69014138050 ©
07958701059 ©
07958737133 £
07958701059 £
07958737133 €
079587368962

079587368972

Bestell-
nummer

66260127993
69014138051 £ 2
69014138053 £ 2
079587368962
079587368972
69014138050 ©
07958701059 £
07958701059 £
079587368962
079587368972
07958737133 £

07958737133 %

Bestell-
nummer

07958755253
07958755254
07958755269
69014148777
69014185976
69014185975
69014194089
69014194087

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

Busetti

Busetti F8

3 - 10 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - doppelseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff
3. Saum

5. Saum

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

175 D107

175 D64

150 D54

150 D54

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

3 - 10 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - doppelseitig, mit Kunstharzscheibe auf 2. Station

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff
3. Saum

5. Saum

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

175 D107

175 D76

150 D54

150 D54

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - doppelseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff
3. Saum
5. Saum

Busetti F10-C
Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff
4. Saum
6. Saum

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser Korngrof3e
[mm]

175 D151

175 D76

150 D54

150 D54
Durchmesser KorngrofBe
[mm]

175 D151

175 D91

175 D64

150 D54

150 D54

Bindung

Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - doppelseitig, mit Kunstharzscheibe auf 3. Station

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser KorngroBBe
[mm]

175 D151

175 D91

175 D91

Bindung

Metall
Metall

Kunstharz

Bestell-
nummer

66260389770
07958715481

66260378845
66260378845

Bestell-
nummer

66260389770
07958715477

66260378845
66260378845

Bestell-
nummer

60157677371

07958715480
66260378845
66260378845

Bestell-
nummer

60157677371
60157669092
07958715481
66260378845
66260378845

Bestell-
nummer

69014142973
60157669092
69014182793

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150

KorngroBe

D54
D54

5 -19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - doppelseitig

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfihrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen

geschlossen

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - doppelseitig

Station  Aufgabe
4. Saum
6. Saum

Busetti F10-P
Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff
4. Saum
6. Saum

Busetti F12-C
Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Mittelschliff
4. Kante Feinschliff
5. Saum
7. Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

200
175
175
150
150

Durchmesser
[mm]

175
175
175
175
150
150

KorngroBe

D181
D107
D91
D54
D54

KorngroBe

D151
D107
D76
D64
D54
D54

5 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - doppelseitig

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfihrung

segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - doppelseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Mittelschliff
4. Kante Feinschliff
5. Saum
7. Saum
Busetti F12-P
Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Mittelschliff
_REPTILA Il

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert

geschlossen

Durchmesser
[mm]

175
175
175
175
150
150

Durchmesser
[mm]

200
175
175

KorngroBe

D181
D126
D91
D91
D54
D54

KorngroBe

D181
D107
D76

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater:

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall

Metall

Kontakt auf der letzten Seite

Bestell-
nummer

66260378845
66260378845

Bestell-
nummer

07958746094
60157694288
07958715485
66260378845
66260378845

Bestell-
nummer

69014142973
60157694288
07958715480
60157677396
66260378845
66260378845

Bestell-
nummer

07958715136
07958715141
60157675804
69014182793
66260378845
66260378845

Bestell-
nummer

07958746094
60157694288
07958715480

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

4. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen

5. Saum Topfscheibe geschlossen

7. Saum Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngroBBe
[mm]

175 D64

150 D54

150 D54

5 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - doppelseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie
1. Kante Vorschliff Umfangsscheibe  segmentiert
2. Kante Mittelschliff Topfscheibe segmentiert
3. Kante Mittelschliff Topfscheibe geschlossen
4. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen
5. Saum Topfscheibe geschlossen
7. Saum Topfscheibe geschlossen

Lattuada

Lattuada AL 10 M
4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

1. Kante Vorschliff Topfscheibe geschlossen

2. Kante Mittelschliff Topfscheibe geschlossen

3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen

4. Saum Topfscheibe geschlossen

6. Saum Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngroBBe
[mm]

200 D181

175 D126

175 D91

175 D91

150 D54

150 D54
Durchmesser KorngroBBe
[mm]

150 D151

150 D107

150 D76

100 D54

100 D54

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert
2. Kante Mittelschliff Topfscheibe segmentiert
3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen
4. Saum Topfscheibe geschlossen
6. Saum Topfscheibe geschlossen
Lattuada AL4 E
4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig
Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie
1. Kante Vorschliff Topfscheibe geschlossen

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D151

150 D107

150 D76

100 D54

100 D54
Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D91

Bindung

Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall

Bestell-
nummer

60157677396
66260378845
66260378845

Bestell-
nummer

07958746094
07958715141
60157675804
69014182793
66260378845
66260378845

Bestell-
nummer

69014145501 *
07958710299 *
07958715182 &
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

69014138049 ©
07958715062
69014147522 %
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

07958714909 ©

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107
Lattuada AL 5 AV
4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig
Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107
4 -15 mm Floatglas, nur gerade Kante mit Saum - einseitig
Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe geschlossen 150 D91

4 - 19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe

1. Gehrung Vorschliff

Schleifscheiben- ~ Ausfilhrung
geometrie
Topfscheibe segmentiert

Durchmesser Korngrofle
[mm]
150 D126

4 - 19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

Lattuada AL5S E

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie
Topfscheibe segmentiert

4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D107
Durchmesser Korngrof3e
[mm]

150 D91

4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107
Lattuada AL 6 AV
4 - 15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig
Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D126
2. Gehrung Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76
€ REPTILA Il

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Bindung

Metall

Bindung

Metall

Bindung

Metall

Bindung

Metall

Bindung

Metall

Bindung

Metall

Bindung

Metall

Bindung

Metall

Metall

£l

Bestell-
nummer

07958714912

Bestell-
nummer

07958715137

Bestell-
nummer

07958714909 ©

Bestell-
nummer

07958715135

Bestell-
nummer

07958714912 &

Bestell-
nummer

07958714909 *

Bestell-
nummer

07958714912 ©

Bestell-
nummer

07958715135

69014147522 ©

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



4 -15 mm Floatglas, nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014138049 *

2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 690141147522 &

4 - 19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 07958710300

2. Gehrung Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147522 €

4 - 19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014138049 *

2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147522 €

Lattuada AL 6 E
4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014138049 £
2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147522 %
Lattuada AL 7 AV
4 - 15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig
Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer
I g’;g;:ﬁmen_ 1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D126 Metall 07958715135
bearbeitung . . . 3
2. Gehrung Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147522 *

4 - 15 mm Floatglas, nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 69014138049 £

2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147522 %

4 - 19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe  Bindung Bestell-
geometrie [mm] nummer

1. Gehrung Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151 Metall 07958710300

2. Gehrung Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76 Metall 69014147522 E

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm
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4 -19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150

150

KorngroBe

D151

D76

4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

2. Kante Feinschliff
Lattuada AL 7 EC

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

2. Kante Feinschliff

Lattuada AL 8 E

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150

150

KorngroBe

D151

D76

4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff
3. Saum

5. Saum

Lattuada AL 9 E

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
100
100

KorngroBe

D151
D76
D54
D54

4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
100
100

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff
3. Saum
5. Saum

Lattuada AL 9 M AV
Station  Aufgabe
1. Gehrung Vorschliff
2. Gehrung Feinschliff
6. Saum
8. Saum

€ REPTILA I

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
100
100

KorngroBe

D151
D76
D54
D54

KorngroBe

D126
D76
D54
D54

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014138049 ©

69014147522 ©

Bestell-
nummer

69014138049 ©

69014147522 &

Bestell-
nummer

69014138049
69014147522 ¢
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

69014138049 ©
69014147522 ¢
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

07958715135
69014147522 ¢
66260364373
66260364373

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

4 -15 mm Floatglas, nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station

4 -19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

Aufgabe

Gehrung Vorschliff
Gehrung Feinschliff
Saum

Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfilhrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D151

150 D76

100 D54

100 D54

Durchmesser KorngroBBe
[mm]

150 D151

150 D76

100 D54

100 D54

4 - 19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfilhrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser KorngroBBe
[mm]

150 D151

150 D76

100 D54

100 D54

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfilhrung

segmentiert
geschlossen

geschlossen

geschlossen

Durchmesser KorngroBBe
[mm]

150 D151

150 D76

100 D54

100 D54

4 - 15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff
6. Saum
8. Saum

Lattuada AL9 M C
Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff
4. Saum
6. Saum

Lattuada TL10 AV C
Station  Aufgabe
1. Gehrung Vorschliff
2. Gehrung Mittelschliff
3. Gehrung Feinschliff
7. Saum
9. Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser KorngroBBe
[mm]

150 D126

150 D107

150 D76

100 D54

100 D54

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall

Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall

Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall
Metall

Bestell-
nummer

69014138049 ©
69014147522 ©
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

07958710300
69014147522 ¢
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

69014138049 ©
69014147522 ¢
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

69014138049 ©
69014147522 ©
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

07958715135
07958710299 ©
07958715182 ¢
66260364373
66260364373

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



4 -15 mm Floatglas, nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff
7. Saum

9. Saum

4 - 19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe

1. Gehrung Vorschliff
2. Gehrung Mittelschliff
3. Gehrung Feinschliff
7. Saum

9. Saum

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
150
100
100

Durchmesser
[mm]

150
150
150
100
100

KorngroBe

D151
D107
D76
D54
D54

KorngroBe

D151
D107
D91
D54
D54

4 - 19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

2. Kante Mittelschliff

3. Kante Feinschliff

7. Saum

9. Saum
Lattuada TL10 C

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

2. Kante Mittelschliff

3. Kante Feinschliff

4. Saum

6. Saum

Schleifscheiben-  Ausfilhrung
geometrie

Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
150
100
100

Durchmesser
[mm]

150
150
150
100
100

KorngroBe

D151
D107
D91
D54
D54

KorngroBe

D151
D107
D76
D54
D54

5 -19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

2. Kante Mittelschliff

3. Kante Feinschliff
_REPTILA Il

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150

150

KorngroBe

D151
D107

D76

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014138049 ©
07958710299 *
07958715182 &
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

07958710300
07958714912 &
07958715181 ©
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

69014138049 ©
07958714912 ¢
07958715181 ¢
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

69014138049 ©
07958710299 *
07958715182 %
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

69014138049 ©
07958715062 ©

69014147522 ©

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

Station

Aufgabe

Saum

Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

100
100

KorngroBe

D54
D54

Bindung

Metall

Metall

Bestell-
nummer

66260364373
66260364373

5 -19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig, mit Kunstharzscheibe auf 3. Station

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
geschlossen

geschlossen

geschlossen

4 - 15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

2. Kante Mittelschliff

3. Kante Feinschliff

4. Saum

6. Saum
Lattuada TL 1

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

2. Kante Mittelschliff

3. Kante Feinschliff

4. Saum

6. Saum

8. Kante Feinschliff

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
150
100
100

Durchmesser
[mm]

150
150
150
100
100
150

KorngroBe

D151
D107
D91

D54
D54

KorngroBe

D151
D107
D76
D54
D54
D64

5 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

4 - 15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

2. Kante Mittelschliff

3. Kante Feinschliff

4. Saum

6. Saum

8. Kante Feinschliff
Lattuada TL12 C

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

2. Kante Mittelschliff

3. Kante Feinschliff

4. Saum

6. Saum

8. Kante Feinschliff

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfilhrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser
[mm]

150
150
150
100
100
150

Durchmesser
[mm]

150
150
150
100
100
150

KorngroBe

D181
D126
D91
D54
D54
D76

KorngroBe

D151
D107
D91
D54
D54
D64

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz

Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall
Metall

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall
Metall

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall
Metall

Kunstharz

Bestell-
nummer

69014138049 ©
07958715062 ©
07958715181 ©
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

69014138049 ©
07958710229 *
69014147522 %
66260364373
66260364373

69014145598 ©

Bestell-
nummer

69014147518 ©
07958715063 *
07958713732 ©
66260364373
66260364373

07958715182

Bestell-
nummer

69014138049 ©
07958710299 *
69014138046 ©
66260364373
66260364373

69014145598 ©

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



5 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

2. Kante Mittelschliff

3. Kante Feinschliff

4. Saum

6. Saum

8. Kante Feinschliff
Lattuada TL 13

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D181
150 D126
150 D91
100 D54
100 D54
150 D76

5 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

2. Kante Mittelschliff

3. Kante Feinschliff

4. Saum

6. Saum

8. Kante Feinschliff
Lattuada TL 9 AV

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D181
150 D126
150 D91
100 D54
100 D54
150 D76

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe

1. Gehrung Vorschliff
2. Gehrung Feinschliff
6. Saum
8. Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

4 -15 mm Floatglas, nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff
6. Saum
8. Saum

4 -19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe

1. Gehrung Vorschliff
2. Gehrung Feinschliff
6. Saum
8. Saum

€ REPTILA Il

2 ab Lager lieferbar
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Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfishrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser KorngrofBe
[mm]

150 D126
150 D76
100 D54
100 D54

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D151
150 D76
100 D54
100 D54

Durchmesser KorngroBBe
[mm]

150 D151
150 D76
100 D54
100 D54

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall
Metall

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall
Metall

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014147518 ©
07958715063 ©
07958713732 ©
66260364373
66260364373

07958715182

Bestell-
nummer

69014147518 ©
07958715063 *
69014138046 ©
66260364373
66260364373

07958715182 %

Bestell-
nummer

07958715135

69014147522 &

66260364373
66260364373
lineare
Glaskanten- I
bearbeitung
Bestell-
nummer

69014138049 ©
69014147522 ©
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

07958710300
69014147522 ©
66260364373
66260364373

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

4 -19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

Lattuada TLR1 AV C

5 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station

8.
10.

5 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

5 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Aufgabe

Gehrung Vorschliff
Gehrung Mittelschliff
Gehrung Mittelschliff
Gehrung Feinschliff
Saum

Saum

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Mittelschliff
4. Kante Feinschliff
8. Saum
10. Saum

Lattuada TLR 13 AV C
Station  Aufgabe
1. Gehrung Vorschliff
2. Gehrung Mittelschliff
3. Gehrung Mittelschliff
4. Gehrung Feinschliff
5. Gehrung Feinschliff
10. Saum
12. Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfilhrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfilhrung

segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfilhrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser
[mm]

150
150
100
100

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
100
100

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
100
100

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
150
130
130

KorngroBe

D151

D76

D54

D54

KorngroBe

D181

D126

D91

D76

D54

D54

KorngroBe

D181

D126

D91

D76

D54
D54

KorngroBe

D181

D126

D107

D91

Dé64

D54
D54

Bindung

Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Kunstharz
Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014138049 ©
69014147522 ©
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

07958715261
07958714913 ©
69014138046 ©
07958715182 €
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

69014147518 ©
07958714913 ©
69014138046 ©
07958715182 ©
66260364373
66260364373

Bestell-
nummer

07958715261
07958714913 ©
07958715062 %
07958707729 ©
69014145598 *
07958710406

07958710406

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



Lattuada TLR13 C
4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Mittelschliff
Kante Mittelschliff
Saum

Saum

Kante Feinschliff

Kante Feinschliff

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser KorngroBBe
[mm]

150 D151

150 D126

150 D91

100 D54

100 D54

150 D76

150 D64

5 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

2. Kante Mittelschliff

3. Kante Mittelschliff

4. Saum

6. Saum

8. Kante Feinschliff

9. Kante Feinschliff
Lattuada TLR 14

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

2. Kante Vorschliff

3. Kante Mittelschliff

4. Kante Mittelschliff

5. Saum

7. Saum

9. Kante Feinschliff

10. Kante Feinschliff
€ REPTILA I

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfilhrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D181

150 D151

150 D107

100 D54

100 D54

150 D91

150 D76
Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D151

150 D126

150 D107

150 D91

100 D54

100 D54

150 D64

150 D54

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall
Metall
Kunstharz

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall
Metall
Kunstharz

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Metall
Metall
Kunstharz

Kunstharz

Bestell-
nummer

69014138049 ©
69014147520 ¢
69014138046 ©
66260364373
66260364373
07958715182 &

69014145598 ©

Bestell-
nummer

69014147518 ©
69014138049 ©
07958715062 ©
66260364373
66260364373
07958715181 £

07958715182

Bestell-
nummer

69014138049 ©
07958715063 ©
07958710299 €
07958715181 %
66260364373
66260364373
69014145598 ©

07958717461 %

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

5 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Vorschliff
Kante Mittelschliff
Kante Mittelschliff
Saum

Saum

Kante Feinschliff

Kante Feinschliff

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
100
100
150

150

10 - 35 mm Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
100
100
150

150

KorngroBe

D181
D151
D107
D91
D54
D54
D64

D54

KorngroBe

D213
D151
D126
D91
D54
D54
D76

D64

5 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

2. Kante Vorschliff

3. Kante Mittelschliff

4. Kante Mittelschliff

5. Saum

7. Saum

9. Kante Feinschliff

10. Kante Feinschliff
Lattuada TLR 14 AV C

Station  Aufgabe

1. Gehrung Vorschliff

2. Gehrung Mittelschliff

3. Gehrung Mittelschliff

4. Gehrung Feinschliff

8. Kante Vorschliff

9. Saum

1. Saum

Lattuada TLR 15 C
4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff

Kante Mittelschliff

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
150
100
100

Durchmesser
[mm]

150

150

KorngroBe

D181
D126
D107
D76
D91
D54
D54

KorngroBe

D151

D126

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Metall
Metall
Kunstharz

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Metall
Metall

Kunstharz

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014147518
69014138049 ©
07958715062
07958715181 €
66260364373
66260364373
69014145598 ©

07958717461 %

Bestell-
nummer

07958714900 %
69014138049 ©
69014147520 *
07958717462 ¢
66260364373

66260364373

07958717463 ©

69014145598

Bestell-
nummer

07958715261
07958714913 ©
07958710299 *
07958715182 &
07958714909 %
66260364373

66260364373

Bestell-
nummer

69014138049 ©

69014147520 ©

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



Station

Aufgabe

Kante Mittelschliff
Kante Feinschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D107

150 D91

150 D64

100 D54

100 D54

5 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser Korngrofe
[mm]

150 D181

150 D151

150 D107

150 D91

150 D64

100 D54

100 D54

5 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Mittelschliff
4. Kante Feinschliff
5. Kante Feinschliff
6. Saum
8. Saum

Lattuada TLR 16 AV C
Station  Aufgabe
1. Gehrung Vorschliff
2. Gehrung Mittelschliff
3. Gehrung Mittelschliff
4. Gehrung Feinschliff
5. Gehrung Feinschliff
10. Kante Vorschliff
1. Saum
13. Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Rohmer & Stimpfig

Rohmer & Stimpfig
2 mm Floatglas, C-Kante - CNC

Station

£ REPTILA Il

Aufgabe

Kante

Kante

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe

Umfangsscheibe

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater:

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

geschlossen

geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D181

150 D151

150 D107

150 D91

150 D64

150 D91

130 D54

130 D54
Durchmesser KorngroBe
[mm]

200 D54

200 D54

Bindung

Metall
Kunstharz
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Kunstharz
Kunstharz
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Kontakt auf der letzten Seite

Bestell-
nummer

07958710299 ©
07958715181 £
69014145598 ©
66260364373

66260364373

Bestell-
nummer

69014147518 ©
69014138049 ©
07958715062 ©
07958715181 %
69014145598 ©
66260364373

66260364373

Bestell-
nummer

07958715261
69014138049
07958715062 ©
07958715181 ¢
69014145598 ©
07958714909 ©
07958710406

07958710406

Bestell-
nummer

07958755255

07958755255

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

3 mm Floatglas, C-Kante - CNC

Station  Aufgabe
1. Kante
2. Kante

4 mm Floatglas, C-Kante - CNC

Station  Aufgabe
1. Kante
2. Kante

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe

Umfangsscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe

Umfangsscheibe

4 mm Floatglas, Trapezprofil - CNC

Station  Aufgabe
1. Kante
2. Kante

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe

Umfangsscheibe

5 mm Floatglas, Trapezprofil - CNC

Station  Aufgabe
1. Kante
2. Kante

6 mm Floatglas, C-Kante - CNC

Station  Aufgabe
1. Kante
2. Kante

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe

Umfangsscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe

Umfangsscheibe

6 mm Floatglas, Trapezprofil - CNC

Station  Aufgabe
1. Kante
2. Kante

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe

Umfangsscheibe

8 mm Floatglas, Trapezprofil - CNC

Station  Aufgabe
1. Kante
2. Kante

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe

Umfangsscheibe

Ausfihrung

geschlossen

geschlossen

Ausfilhrung

geschlossen

geschlossen

Ausfilhrung

geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

geschlossen

geschlossen

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser
[mm]

200
200

Durchmesser
[mm]

200
200

Durchmesser
[mm]

200
200

Durchmesser
[mm]

200
200

Durchmesser
[mm]

200
200

Durchmesser
[mm]

200
200

Durchmesser
[mm]

200
200

KorngroBe

D76
D76

KorngroBe

D107

D107

KorngroBe

D107

D107

KorngroBe

D107

D107

KorngroBe

D126

D126

KorngroBe

D126

D126

KorngroBe

D126
D126

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bestell-
nummer

07958755256
07958755256

Bestell-
nummer

07958755258
07958755258

Bestell-
nummer

07958755259
07958755259

Bestell-
nummer

07958755260
07958755260

Bestell-
nummer

66260156119
66260156119

Bestell-
nummer

07958755263
07958755263

Bestell-
nummer

07958755264
07958755264

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



10 mm Floatglas, Trapezprofil - CNC

Station

Aufgabe

Kante

Kante

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe

Umfangsscheibe

12 mm Floatglas, Trapezprofil - CNC

Station

SAL

Aufgabe

Kante

Kante

Schleifscheiben-
geometrie

Umfangsscheibe

Umfangsscheibe

Ausfishrung

geschlossen

geschlossen

Ausfishrung

geschlossen

geschlossen

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - doppelseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Mittelschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

Schiatti

Schiatti FPS 10
4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Saum

Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfishrung

geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

200
200

Durchmesser
[mm]

200
200

Durchmesser
[mm]

200
200
200
200
200

Durchmesser
[mm]

150
130
130

KorngroBe

D151
D151

KorngroBe

D151

D151

KorngroBe

D151
D107
D91
D64
D64

KorngroBe

D107
D54
D54

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Kunstharz

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall

Metall

4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig, mit Kunstharzscheibe auf 2. und 3. Station

Station

£ REPTILA Il

Aufgabe

Kante Vorschliff
Saum

Saum

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
130
130

KorngroBe

D107
D64
D64

Bindung

Metall
Kunstharz

Kunstharz

Bestell-
nummer

07958755265
07958755265

Bestell-
nummer

07958755266
07958755266

Bestell-
nummer

07958700950
07958700951
07958700947
69014133512
69014133512

Bestell-
nummer

07958715064 ©
69014129259
69014129259

Bestell-
nummer

07958715064 *-
07958701807
07958701807

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Saum

3. Saum

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngroBBe
[mm]

150 D126

130 D54

130 D54

Bindung

Metall
Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014137637 %
69014129259
69014129259

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig, mit Kunstharzscheibe auf 2. und 3.

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station
Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Saum
3. Saum
Schiatti FPS10 S
Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Saum
3. Saum

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngrofBe
[mm]

150 D126

130 D64

130 D64
Durchmesser KorngrofBe
[mm]

150 D107

130 D54

130 D54

Bindung

Metall
Kunstharz

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall

Metall

4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig, mit Kunstharzscheibe auf 2. und 3. Station

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Saum

3. Saum

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngrofBe
[mm]

150 D107

130 D64

130 D64

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Saum

3. Saum

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D126

130 D54

130 D54

Bindung

Metall
Kunstharz

Kunstharz

Bindung

Metall
Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014137637
07958701807
07958701807

Bestell-
nummer

07958715064 &
69014129259
69014129259

Bestell-
nummer

07958715064 %
07958701807
07958701807

Bestell-
nummer

69014137637 ©
69014129259
69014129259

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig, mit Kunstharzscheibe auf 2. und 3.

Station
Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Saum
3. Saum

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser KorngroBBe
[mm]

150 D126

130 D64

130 D64

Bindung

Metall
Kunstharz

Kunstharz

Bestell-
nummer

69014137637 %
07958701807
07958701807

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



Schiatti FPS 15

4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff
3. Saum

4. Saum

Schiatti FPS 15 S

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff
3. Saum

4. Saum

Schiatti FPS 15 M 60

Schleifscheiben-  Ausfilhrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
130
130

Durchmesser
[mm]

150
150
130
130

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe

1. Gehrung Vorschliff
2. Gehrung Feinschliff
&, Saum

4. Saum

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

4 -15 mm Floatglas, nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff
3. Saum

4. Saum

Schiatti FPS 15 RS

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff
3. Saum
4. Saum

€ REPTILA I

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
130
130

Durchmesser
[mm]

150
150
130
130

Durchmesser
[mm]

150
150
130
130

KorngroBe

D151
D76
D54
D54

KorngroBe

D151
D76
D54
D54

KorngroBe

D126
D76
D54
D54

KorngroBe

D151
D76
D54
D54

KorngroBe

D151
D76
D54
D54

Bindung Bestell-
nummer
Metdll 69014132536 ©
Metall 07958717241 %
Metall 69014129259
Metall 69014129259
Bindung Bestell-
nummer
Metall 69014132536 ©
Metall 07958717241 %
Metall 69014129259
Metall 69014129259
Bindung Bestell-
nummer
Metall 07958715642
Metall 07958717241 %
Metall 69014129259
Metall 69014129259
Bindung Bestell-
nummer
Metall 69014132536 ©
Metall 07958717241 £
Metall 69014129259
Metall 69014129259
Bindung Bestell-
nummer
Metall 69014132536 ©
Metall 07958717241 %
Metall 69014129259
Metall 69014129259

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

Schiatti FPS 20 R
4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Mittelschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

Schiatti FPS 20 RS
4 - 15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Mittelschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

Schiatti FPS 50 RMB

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station

Aufgabe

Gehrung Vorschliff
Gehrung Mittelschliff
Gehrung Mittelschliff
Gehrung Feinschliff
Gehrung Feinschliff
Saum

Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfihrung

segmentiert
geschlossen
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Ausfilhrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
150
130
130

Durchmesser
[mm]

150
150
150
130
130

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
150
130
130

KorngroBe

D151
D107
D76
D54
D54

KorngroBe

D151
D107
D76
D54
D54

KorngroBe

D151
D126
D91
D64
D46
D54
D54

4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kanfe mit Saum - einseitig

Station

Aufgabe

Kante Vorschliff
Kante Mittelschliff
Kante Mittelschliff
Kante Feinschliff
Kante Feinschliff
Saum

Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfilhrung

segmentiert
segmentiert
segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser
[mm]

150
150
150
150
150
130
130

KorngroBe

D151
D126
D91
D64
D46
D54
D54

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Kunstharz
Kunstharz
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Kunstharz
Kunstharz
Kunstharz
Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014132536 ©
69014142548 <
07958717241 %
69014129259
69014129259

Bestell-
nummer

69014132536 ©
69014142548 *
07958717241 €
69014129259
69014129259

Bestell-
nummer

07958715641
69014137637 ©
07958717167 ©
07958755308
07958738995
69014129259
69014129259

Bestell-
nummer

69014132536 ©
69014137637 ©
07958717167 ©
07958755308
07958738995
69014129259
69014129259

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



Schiatti SME 10

4 -15 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe

1. Gehrung Vorschliff
2. Gehrung Mittelschliff
3. Gehrung Feinschliff
7. Saum

8. Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

4 -15 mm Floatglas, nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff
2. Kante Mittelschliff
3. Kante Feinschliff
7. Saum

8. Saum

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfihrung

segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
150
130
130

Durchmesser
[mm]

150
150
150
130
130

KorngroBe

D151
D126
D76
D54
D54

KorngroBe

D151
D126
D76
D54
D54

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bestell-
nummer

07958715641
69014137637 ©
07958717241 £
69014129259
69014129259

Bestell-
nummer

69014132536 ©
69014137637 ©
07958717241 %
69014129259
69014129259

5 -19 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum und/oder Gehrung - einseitig

Station  Aufgabe

1. Gehrung Vorschliff
2. Gehrung Mittelschliff
3. Gehrung Feinschliff
7. Saum

8. Saum

Zafferani

Zafferani 4 FPE

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfihrung

segmentiert
segmentiert
geschlossen
geschlossen

geschlossen

4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe

Ausfishrung

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150
150
150
130
130

Durchmesser
[mm]

150

KorngroBe

D181
D126
D76
D54
D54

KorngroBe

D91

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

€ REPTILA I
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

Ausfishrung

segmentiert

Durchmesser
[mm]

150

KorngroBe

D107

Bindung

Metall
Metall
Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall

Bindung

Metall

Bestell-
nummer

07958715640
69014137637 ©
07958717241 %
69014129259
69014129259

Bestell-
nummer

07958714896 ©

Bestell-
nummer

69014145140

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

Zafferani 5 FPE
4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe geschlossen 150 D91

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfiihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107
Zafferani 6 FPE
4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig
Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfiihrung  Durchmesser KorngroB3e
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe geschlossen 150 D151
2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76

4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser Korngrofie
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151
2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76
Zafferani Flat 10 FPE
4 - 19 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig
Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151
2. Kante Mittelschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107
3. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76

Zafferani Flat 5 BS
4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D91

6 - 22 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D107

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Bindung

Metall

Bindung

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall
Metall

Metall

Bindung

Metall

Bindung

Metall

Bestell-
nummer

07958714896 £

Bestell-
nummer

69014145140 %

Bestell-
nummer

69014137090 %

69014139437 ©2

Bestell-
nummer

69014137178 2

69014139437 ©2

Bestell-
nummer

69014137178 2
07958712583 %2

69014139437 <2

Bestell-
nummer

69014147208 ©

Bestell-
nummer

69014145140

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



Zafferani Flat 630

4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie

Topfscheibe geschlossen
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D151

150 D76

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff

Zafferani Flat 7 BS

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie

Topfscheibe segmentiert
Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D151

150 D76

4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie
Topfscheibe segmentiert

Durchmesser KorngroBe
[mm]
150 D91

6 - 22 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe

1. Kante Vorschliff

Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie
Topfscheibe segmentiert

Durchmesser KorngroBe
[mm]
150 D107

Zafferani Flat 8 BS
4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben- ~ Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151

2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76

6 - 22 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151

2. Kante Feinschliff Topfscheibe segmentiert 150 D91

Zafferani Flat 8 BS30
4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung  Durchmesser KorngroBe
geometrie [mm]
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert 150 D151
2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen 150 D76
£ REPTILA Il

2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Bindung

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014137090 ©

69014139437 £-2

Bestell-
nummer

69014137178 %2

69014139437 £ 2

Bestell-
nummer

69014147208 £

Bestell-
nummer

69014145140

Bestell-
nummer

69014137178 2

69014139437 £ 2

Bestell-
nummer

69014137178 %2

07958714906

Bestell-
nummer

69014137178 2

69014139437 2

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



lineare
Glaskanten-
bearbeitung

6 - 25 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), nur gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff

Zafferani Flat 8 FPE

Schleifscheiben-

geometrie
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfilhrung

segmentiert

segmentiert

4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff

Schleifscheiben-

geometrie
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfishrung

geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150

150

Durchmesser
[mm]

150

150

KorngroBe

D151

D91

KorngroBe

D151

D76

4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff

Zafferani Flat 830

Schleifscheiben-

geometrie
Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfilhrung

segmentiert

geschlossen

4 - 12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfihrung

geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150

150

Durchmesser
[mm]

150

150

KorngroBe

D151

D76

KorngroBe

D151

D76

4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff

Zafferani Flat 9 FPE

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfihrung

segmentiert

geschlossen

4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfilhrung

geschlossen

geschlossen

Durchmesser
[mm]

150

150

Durchmesser
[mm]

150

150

KorngroBe

D151

D76

KorngroBe

D151

D76

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe
1. Kante Vorschliff
2. Kante Feinschliff

Schleifscheiben-
geometrie

Topfscheibe

Topfscheibe

Ausfishrung

segmentiert

geschlossen

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Durchmesser
[mm]

150

150

KorngroBe

D151

D76

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bindung

Metall

Metall

Bestell-
nummer

69014137178 %2

07958714906

Bestell-
nummer

69014137090 ©

69014139437 ©2

Bestell-
nummer

69014137178 2

69014139437 -2

Bestell-
nummer

69014137090 %

69014139437 ©2

Bestell-
nummer

69014137178 2

69014139437 ©2

Bestell-
nummer

69014137090

69014139437 2

Bestell-
nummer

69014137178 2

69014139437 2

€ REPTILAII
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm



Zafferani Flat 930
4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfilhrung
geometrie

1. Kante Vorschliff Topfscheibe geschlossen

2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D151

150 D76

4 - 15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfilhrung
geometrie

1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert

2. Kante Feinschliff Topfscheibe geschlossen

Zafferani Pony
4 -12 mm Floatglas, gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfihrung
geometrie
1. Kante Vorschliff Topfscheibe geschlossen

Durchmesser KorngroBe
[mm]

150 D151

150 D76
Durchmesser Korngrofle
[mm]

150 D91

4 -15 mm Float- und Verbundsicherheitsglas (VSG), gerade Kante mit Saum - einseitig

Station  Aufgabe Schleifscheiben-  Ausfiihrung
geometrie
1. Kante Vorschliff Topfscheibe segmentiert

Durchmesser KorngroBe
[mm]
150 D107

WOITNITIE { s

Bindung Bestell-
nummer

Metall 69014137090 £

Metall 69014139437 £ 2

Bindung Bestell-
nummer

Metall 69014137178 %2

Metall 69014139437 £2

Bindung Bestell-
nummer

Metall 07958714896 ©

Bindung Bestell-
nummer

Metall 69014145140

Checkliste

von Flachglas

Maschine (Hersteller und Modell)

Glasdicke (Uberwiegend)

Qualitdtsanforderungen

Glasabtrag: gesamt, ggf. pro Station

N o 00 DN

Vorschubgeschwindigkeit

Checkliste der bendtigten Angaben fir die Auswahl einer geeigneten Spezifikation fur die lineare Kantenveredelung

1. Verbesserungswunsch: hohere Produktivitdt, bessere Qualitat

Zu bearbeitendes Glas: Floatglas oder Verbundsicherheitsglas (VSG)

€ REPTILA I
2 ab Lager lieferbar
Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

lineare
Glaskanten-
bearbeitung



CNC-
Glaskanten-
bearbeitung

Schleitwerkzeuge tUr die
Kantenbearbeitung aut CNC-
Maschinen

Das WINTER Schleifscheibenprogramm fir die Glaskantenbearbeitung auf
CNC-Maschinen bietet fur jeden Einsatzfall eine passende Losung.

Bei der CNC-Kantenbearbeitung werden hohe Anspriche an die Kantenqualitéit
gestellt. Jeder noch so kleine Fehler mindert die Qualitcit des Werksticks und
damit seinen Preis, oder erhéht die Herstellkosten durch aufwdndige Nachar-
beit. Das WINTER Schleifscheibenprogramm fur die CNC-Glaskantenbearbeitung
wurde speziell darauf ausgelegt, hohe Zerspanleistungen und hervorragende
Standzeiten mit einer exzellenten Kantenqualitét zu verbinden.

Auf den folgenden Seiten finden Sie unser Lagerprogramm fur die CNC-Glas-

kantenbearbeitung. Es umfasst Schleifscheiben mit Durchmesser 100 mm fir Maschinen wie Intermac, und Schleifschei-
ben mit Durchmesser 120 mm fur Bavelloni und dhnliche Maschinen. Selbstversténdlich fertigen wir aber auch gern nach
lhren individuellen Vorgaben: Unser maBgeblicher Anspruch ist es, innovative Lésungen fur die individuellen Herausforde-
rungen unserer Kunden in Form optimierter Hochleistungs-Diamantschleifwerkzeuge anzubieten - genau abgestimmt auf
die jeweiligen kundenspezifischen Bedurfnisse und Anforderungen.

Als Schleifwerkzeuge kommen in der CNC-Glaskantenbearbeitung sowohl Schaftwerkzeuge als auch Schleifscheiben zum
Einsatz. Die Werkzeuge werden wie folgt beschrieben:

Nomenklatur
Werkstiick Kirzel Bezeichnung Zeichnung
Schaftwerkzeug D Durchmesser
L Gesamtlénge
L, Lange des Schleifbelages
X Nutzbare Schleifbelagstarke - — t
1/2” Gewinde fur Maschinenanschluss
Werkstiick Kirzel Bezeichnung Zeichnung
Schleifscheibe D Durchmesser
T Schleifscheibenbreite {1 I
X Nutzbare Schleifbelagstarke = NN 11
H Bohrung ' o

Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fur die Glasindustrie



Profilgeometrie

Profilgeometrie C-Kante
Glasstarke
2

10
12

15

Profilgeometrie Trapezkante (gerade Kante mit Saum)

Glasstdrke
4

10

12

15

19

Alle MaBe in mm

Wahlweise: 100 - 125 - 150 - 175 -200

D V)

6,5

8

10

12

14

16

19

Wahlweise: 100 - 125 - 150 - 175 -200

23

U

1

5
6,5
7.5

9,5

2,5

3,5

WOITNITIE { s

gD

JH

1,8

2,5

2,8

3,5

4,7

Wahlweise: 3-5-10

gD

Wahlweise: 5 oder 10

Saum

0,75 x 45°

0,75 x 45°

1,00 x 45°

1,00 x 45°

1,25 x 45°

1,50 x 45°

1,50 x 45°

1,50 x 45°

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

CNC-
Glaskanten-
bearbeitung




CNC-
Glaskanten-
bearbeitung

Schaftwerkzeuge

WINTER Schaftwerkzeuge finden ihre Anwendung beim Schleifen von Aus-
sparungen und komplexen Konturen. Hier Uberzeugen vor allem der weiche
Schliff und die hervorragende Kantenqualitéit. Die Geometrie der Diamant-
schaftwerkzeuge fur den Vorschliff erlaubt den oszillierenden Einsatz Gber
die gesamte Ldnge des Schleifbelags. Die besondere Verarbeitungsqualitéit
der Vor- und Feinschliff-Werkzeuge garantiert beste KUhImittelzufuhr, hochste

Zuverlassigkeit und Prozesssicherheit.

Lagerprogramm Schaftwerkzeuge fir den Vorschliff

Glasstdrke
bis 20

bis 30

bis 12

Anwendung

Vorschliff mit Fraser
Vorschliff mit Fraser
Vorschliff mit Fraser
Vorschliff mit Fraser

Vorschliff mit Fraser
und Saumschliff

1V Ab Lager lieferbar

Schaftwerkzeuge fiir den Feinschliff @ 13 mm und 14 mm

Glasstdrke
4

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Anwendung
Feinschliff
Saum 0,75 mm

Feinschliff
Saum 0,75 mm

Feinschliff
Saum 1,0 mm

Feinschliff
Saum 1,0 mm

Feinschliff
Saum 1,5 mm

Feinschliff
Saum 1,5 mm

D
13

13

14

14

14

14

D

10
12
16
20
22

L
75

75

75

75

75

75

L

72
76
84
84
89

L

1

12

12

16

l' 1
28
30
40
40

34

U
55

6,5

10

12

14

(V)

1

2,5

3,5

7,5

Anschluss
G1/2
G1/2
G1/2
G1/2
G1/2

Anschluss

Gl/2

Gl/2

Gl/2

Gl/2

Gl/2

Gl/2

[

XIS

Zusatzinformation Bestellnummer
- 69014143249V
- 69014143248 "
- 69014143247 "
- 69014136396 "
- 69014160906 "

LW

Uy

i
U
L Bl

Zusatzinformation Bestellnummer
Innenschleifwerkzeuge 07958717403
Trapezprofil (FA)
Innenschleifwerkzeuge 07958753034
Trapezprofil (FA)
Innenschleifwerkzeuge 69014138659
Trapezprofil (FA)
Innenschleifwerkzeuge 66260115894
Trapezprofil (FA)
Innenschleifwerkzeuge 66260116250
Trapezprofil (FA)
Innenschleifwerkzeuge 66260116249

Trapezprofil (FA)

Alle MaBe in mm



Schaftwerkzeuge firr den Feinschliff @ 18 mm

Glasstdrke
4

10

12

Schaftwerkzeuge fiir den Feinschliff @ 25 mm

Glasstdrke
4

10

12

Alle MaBe in mm

Anwendung

Feinschliff
Saum 0,75 mm

Feinschliff
Saum 0,75 mm

Feinschliff
Saum 1,0 mm

Feinschliff
Saum 1,0 mm

Feinschliff
Saum 1,5 mm

Feinschliff
Saum 1,5 mm

Anwendung

Feinschliff
Saum 0,75 mm

Feinschliff
Saum 0,75 mm

Feinschliff
Saum 1,0 mm

Feinschliff
Saum 1,0 mm

Feinschliff
Saum 1,5 mm

Feinschliff
Saum 1,5 mm

D
18

18

18

18

18

18

D
25

25

25

25

25

25

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

L
75

75

75

75

75

75

L
75

75

75

75

75

75

L

1

12

12

16

16

16

16

L

1

12

12

16

16

16

16

55

6,5

55

6,5

2,5

3,5

7.5

2,5

3,5

7.5

Anschluss

Gl/2

Gl/2

Gl/2

Gl/2

Gl/2

Gl/2

Anschluss

Gl/2

Gl/2

Gl/2

Gl/2

Gl/2

Gl/2

L]
U
. e
Al a
AINEAN
U
L b
Zusatzinformation Bestellnummer
Innenschleifwerkzeuge 69014122674
Trapezprofil (FA)
Innenschleifwerkzeuge 69014122677
Trapezprofil (FA)
Innenschleifwerkzeuge 60157684093
Trapezprofil (FA)
Innenschleifwerkzeuge 60157684091
Trapezprofil (FA)
Innenschleifwerkzeuge 60157684092
Trapezprofil (FA)
Innenschleifwerkzeuge 60157684094
Trapezprofil (FA)
L]
Uy
- P
Q
/ u
L Bl
Zusatzinformation Bestellnummer

Innenschleifwerkzeuge
Trapezprofil (FA)

Innenschleifwerkzeuge
Trapezprofil (FA)

Innenschleifwerkzeuge
Trapezprofil (FA)

Innenschleifwerkzeuge
Trapezprofil (FA)

Innenschleifwerkzeuge
Trapezprofil (FA)

Innenschleifwerkzeuge
Trapezprofil (FA)

60157698673

60157698670

60157689845

60157673809

60157688723

60157689844

CNC-
Glaskanten-
bearbeitung




Schleifscheiben

WINTER Diamantschleifscheiben fur den Vorschliff gewdhrleisten aufgrund ihrer
ausgefeilten Geometrie eine gute Kuhlwirkung wahrend des Schleifvorgangs;
der segmentierte Schleifbelag sichert auch die problemlose Spanabfuhr.
Schleifscheiben fur den Feinschliff sind sowohl ohne als auch mit Innenkihlung
erhdltlich. Neben den unten aufgefUhrten lagerhaltigen Standardwerkzeugen
kénnen auch die unterschiedlichsten Profile nach individuellen Kundenvorga-
ben hergestellt werden. Sie finden die Werkzeuge mit einem Durchmesser von
100 mm (fUr Infermac 0.d.) am Anfang, dann folgen die Werkzeuge mit 120 mm
Durchmesser (fUr Bavelloni 0.4.). Selbstverstandlich fertigen wir nach lhren
Wunschen und Vorgaben auch andere GréBen und Geometrien.

OH
@100 mm Schleifscheiben fir den Vorschliff
Glasstdrke Anwendung D T X H Ausfihrung Bestellnummer
bis 6 Vorschliff 100 8 5 22 segmentiert 66260365298 "
bis 8 Vorschliff 100 10 5 22 segmentiert 60157670323 "
bis 10 Vorschliff 100 12 5 22 segmentiert 66260389836 "
bis 12 Vorschliff 100 15 5 22 segmentiert 66260390562 "
bis 15 Vorschliff 100 18 5 22 segmentiert 66260137445
bis 19 Vorschliff 100 22 5 22 segmentiert 66260386237 "
1%
ICNC- W W O
Glaskanten- an__ A E
bearbeitung J . - 3 ] . ¢
@ 100 mm Schleifscheiben fiir den Feinschliff mit geradem Profil
Glasstdrke Anwendung D T X H Ausfilhrung Bestellnummer
bis 8 Feinschliff 100 10 6 22 fGgarc:des Profil 66260369295 "
ein
bis 10 Feinschliff 100 13 6 22 ngerodes Profil 66260363296 "
ein
bis 15 Fleinschliff 100 16 6 22 ngrqdes Profil 66260385097 "
ein
bis 19 Feinschlifff 100 20 6 22 Gerades Profil 66260388216 "
fein
bis 19 Mittelschliff 100 20 6 22 Gercldes Profil 66260129179 "
mittel

Alle MaBe in mm
V Lager, ? kurzfristig, ¥ Anfertigung

WINTER Diamantwerkzeuge fur die Glasindustrie



@100 mm einrillige Schleifscheiben fir den Feinschliff mit C-Profil

Glasstdrke

4

@100 mm doppelrillige Schleifscheiben fir den Feinschliff mit C-Profil

Glasstdrke
4
5

@ 100 mm einrillige Schleifscheiben fiir den Feinschliff mit C-Profil

und Innenkihlung

Glasstarke

4

10
12
15

19

Alle MaBe in mm

Anwendung
Feinschliff
Feinschliff
Feinschliff

Feinschliff

Anwendung
Feinschliff
Feinschliff

Feinschliff

Anwendung

Feinschliff

Feinschliff

Feinschliff

Feinschliff

Feinschliff

Feinschliff

Feinschliff

Feinschliff

 Lager, ? kurzfristig, ¥ Anfertigung

D

100
100
100

100

D
100
100

100

100

100

100

100

100

100

100

100

10
10
10
13

T
20
20
20

10

10

10

13

16

16

19

23

o o X

X
6

H

22
22
22
22

H

22
22
22

22

22

22

22

22

22

22

22

Ausfishrung

C-Profil, einrillig
C-Profil, einrillig
C-Profil, einrillig

C-Profil, einrillig

Ausfishrung

C-Profil, doppelrillig
C-Profil, doppelrillig
C-Profil, doppelrillig

WOITNITIE { s

Bestellnummer
66260378599 2
69014121983 2

66260384201 2

69014160903 2

Bestellnummer
601576609712
69014121984 2

66260346980 ?

@H

Ausfihrung

C-Profil, einrillig mit
Innenkthlung

C-Profil, einrillig mit
Innenkthlung

C-Profil, einrillig mit
Innenkthlung

C-Profil, einrillig mit
Innenkthlung

C-Profil, einrillig mit
Innenkdhlung

C-Profil, einrillig mit
Innenkthlung

C-Profil, einrillig mit
Innenkthlung

C-Profil, einrillig mit
Innenkshlung

Bestellnummer

60157675983 "

60157675986 "

60157675987 "

60157694284 "

66260119006 "

66260137253 %

66260137366 *

66260137257

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

CNC-
Glaskanten-
bearbeitung




CNC-
Glaskanten-
bearbeitung

@100 mm einrillige Schleifscheiben fir den Feinschliff mit Trapezprofil

Glasstdrke
4

Anwendung

Feinschliff
Saum 0,75 mm

Feinschliff
Saum 0,75 mm

Feinschliff
Saum 1,0 mm

Feinschliff
Saum 1,0 mm

Feinschliff
Saum 1,5 mm

Feinschliff
Saum 1,5 mm

Feinschliff
Saum 1,5 mm

D
100

100

100

100

100

100

100

20

H
22

22

22

22

22

22

22

@ 100 mm doppelrillige Schleifscheiben fir den Feinschliff mit

Trapezprofil

Glasstdrke

4

@100 mm einrillige Schleifscheiben fir den Feinschliff mit Trapez-

Anwendung

Feinschliff
Saum 0,75 mm

Feinschliff
Saum 0,75 mm

Feinschliff
Saum 1,0 mm

profil und Innenkihlung

Glasstdrke

4

Anwendung

Feinschliff
Saum 0,75 mm

Feinschliff
Saum 0,75 mm

Feinschliff
Saum 1,0 mm

Feinschliff
Saum 1,0 mm

Feinschliff
Saum 1,5 mm

100

100

100

100

100

100

100

100

20

20

20

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

22

22

22

22

22

22

22

22

Ausfiuhrung

Trapezprofil, einrillig

Trapezprofil, einrillig

Trapezprofil, einrillig

Trapezprofil, einrillig

Trapezprofil, einrillig

Trapezprofil, einrillig

Trapezprofil, einrillig

Ausfihrung

Trapezprofil,
doppelrillig

Trapezprofil,
doppelrillig

Trapezprofil,
doppelrillig

Ausfilhrung

Trapezprofil, einrillig
mit InnenkUhlung

Trapezprofil, einrillig
mit InnenkUhlung

Trapezprofil, einrillig
mit InnenkUhlung

Trapezprofil, einrillig
mit InnenkUhlung

Trapezprofil, einrillig
mit InnenkUhlung

Bestellnummer

662603942012

662601171312

66260393902 ?

66260368804 ?

69014182299 2

66260371907 2

66260135785 ?

Bestellnummer

662601288612

66260135740 ?

66260128666

Bestellnummer

66260137256 "

601576759927

60157675995 "

60157675997 "

60157694283 "

Alle MaBe in mm

V Lager, ? kurzfristig, ¥ Anfertigung



@100 mm einrillige Schleifscheiben fiir den Feinschliff mit Trapez-

profil und Innenkihlung

Glasstarke
12

15

19

@120 mm Schleifscheiben fur den Vorschliff

Glasstérke
bis 10
bis 12
bis 15
bis 19

Anwendung

Feinschliff
Saum 1,5 mm

Feinschliff
Saum 1,5 mm

Feinschliff
Saum 1,5 mm

Anwendung
Vorschliff
Vorschliff
Vorschliff

Vorschliff

100

100

100

120
120
120
120

16

19

23

12
15
18
22

a0 e X

22

22

22

22
22
22
22

@ 120 mm Schleifscheiben fiir den Feinschliff mit geradem Profil

Glasstdrke

bis 19

bis 19

@120 mm einrillige Schleifscheiben fir den Feinschliff mit C-Profil

Glasstdrke
4
5
6
8

Alle MaBe in mm

Anwendung

Feinschliff

Mittelschliff

Anwendung
Feinschliff
Feinschliff
Feinschliff

Feinschliff

 Lager, ? kurzfristig, ¥ Anfertigung

D
120

120

120
120
120
120

20

20

10
10
10
13

X

6

H
22

22

H

22
22
22
22

Ausfihrung

Trapezprofil, einrillig
mit Innenkthlung

Trapezprofil, einrillig
mit InnenkUhlung

Trapezprofil, einrillig
mit InnenkUhlung

@D

Bestellnummer

60157675999 "

60157685552 "

66260127034 "

WOITNITIE { s

T —

oH

Ausfishrung
segmentiert
segmentiert
segmentiert

segmentiert

Ausfishrung

Gerades Profil
fein

Gerades Profil
mittel

Ausfishrung

C-Profil, einrillig
C-Profil, einrillig
C-Profil, einrillig

C-Profil, einrillig

Bestellnummer
66260388625 "
66260390326 "
66260387427 "

66260387728 "

Bestellnummer

66260389642 "

662603910417

Bestellnummer
66260384672 %
69014122678 *

66260383476

66260381178 3

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

CNC-
Glaskanten-
bearbeitung




@120 mm doppelrillige Schleifscheiben fir den Feinschliff mit C-Profil

Glasstdrke Anwendung D T X H Ausfihrung Bestellnummer
4 Feinschliff 120 20 6 22 C-Profil, doppelrillig 66260383586 %
5 Feinschliff 120 20 6 22 C-Profil, doppelrillig 60157667214 2

6 Feinschliff 120 20 6 22 C-Profil, doppelrillig 66260355640 2

@120 mm einrillige Schleifscheiben fir den Feinschliff mit Trapezprofil

Glasstdrke Anwendung D T X H Ausfilhrung Bestellnummer

4 Feinschliff 120 10 6 22 Trapezprofil, einrillig 66260384568 ¥
Saum 0,75 mm

5 Feinschliff 120 10 6 22 Trapezprofil, einrillig 69014122679 *
Saum 0,75 mm

6 Feinschliff 120 10 6 22 Trapezprofil, einrillig 66260387674 %
Saum 1,0 mm

8 Feinschliff 120 13 6 22 Trapezprofil, einrillig 66260327009 2
Saum 1,25 mm

10 Feinschliff 120 16 6 22 Trapezprofil, einrillig 66260384182 ¥
Saum 1,5 mm

12 Feinschliff 120 16 6 22 Trapezprofil, einrillig 66260382584 ¥
Saum 1,5 mm

15 mm Feinschliff 120 20 6 22 Trapezprofil, einrillig 66260355973 2
Saum 1,5 mm

CNC-
I Bjctkaffeny @ 120 mm doppelrillige Schleifscheiben fir den Feinschliff mit L4

bearbeitung » 1
Trapezprofil
Glasstdrke Anwendung D T X H Ausfihrung Bestellnummer
4 Feinschliff 120 20 6 22 Trapezprofil, 66260346556 2
Saum 0,75 mm doppelrillig
5 Feinschliff 120 20 6 22 Trapezprofil, 07958755318 2
Saum 0,75 mm doppelrillig
6 Feinschliff 120 20 6 22 Trapezprofil, 66260381887 ?
Saum 1,0 mm doppelrillig

Alle MaBe in mm
V Lager, ? kurzfristig, ¥ Anfertigung

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie



Technische Hinweise

Einsatzempfehlungen CNC-Schleifscheiben

Vorschliff Mittelschliff Feinschliff
Glasdicke 35 o o E 35 o o § 55 o ) §
(mm] £8¢ g 82 g8 g 82 §8% g £2%
£9E = ££E L9 = £cE £9E = £cE
wac N = > 0> woac N = >0 > wnwoc N= >0 >
4 - - - 5500 1 7,0 5500 1 <85
6 - - - 5500 1 5,0 5500 1 7,0
8 5500 2 2,5 5500 1 4,0 5500 0,5 6,0
10 5500 2 2,0 5500 1 3,0 5500 0,5 5,0
12 5500 2 2,0 5500 1 2,0 5500 0,5 3,5
15 5500 2 2,0 5500 1 1,5 5500 0,5 2,5
19 5500 2 2,0 5500 1 1,3 5500 0,5 2,0
Einsatzempfehlungen CNC-Schaftwerkzeuge fir den Vorschliff
Durch- i Glasdicke
e Einsatzdaten
6 mm 8 mm 10 mm 12 mm 15 mm 19 mm

10 Drehzahl (1/min) 15000 15000 15000 15000 15000 15000

f_ (mm/min) 250 250 200 150 100 100
12 Drehzahl (1/min) 15000 15000 15000 15000 15000 15000

f_ (mm/min) 300 300 250 200 150 100
16 Drehzahl (1/min) 14000 14000 14000 14000 14000 14000

f, (mm/min) 750 750 700 700 500 400
20 Drehzahl (1/min) 12500 12500 12500 12500 12500 12500

f, (mm/min) 1000 1000 1000 900 700 600

Mégliche Fehler und deren Behebung
FUr die am hdaufigsten auftretenden Fehler stellen wir lhnen hier Moglichkeiten zur Abhilfe vor. Bei der Behebung der Fehler
empfehlen wir, die vorgeschlagene Reihenfolge zur Abhilfe einzuhalten. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch oder per CNC-

i 0 . H i Glaskanten-
Email zur Verfigung: Metal@Saint-Gobain.com. bearbeitung

Fehler mogliche Ursache Empfehlung zur Abhilfe
Brandflecken 1. Kohlmittelzufuhr DuUsen justieren
2. Vorschubgeschwindigkeit reduzieren
3. Zustellung reduzieren
4. Spindeldrehzahl reduzieren
Flinsen 1. Vorschubgeschwindigkeit reduzieren
2. Zustellung reduzieren
3. Spindeldrehzahl erhéhen
4. Schleifscheibenposition justieren
5. KuhImittelzufuhr DUsen justieren
Rattermarken 1. Vorschubgeschwindigkeit reduzieren
2. Zustellung reduzieren
3. Spindeldrehzahl reduzieren
Profilfehler Schleifscheibenposition justieren
MaBfehler 1. Sauger reinigen und Uberprifen
2. Vorschubgeschwindigkeit reduzieren
3. Zustellung reduzieren
4. Spindeldrehzahl erhéhen

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite



Trennschleitscheiben

Diamant-Trennscheiben werden eingesetzt, um harte, kurzspanende und verschleiBfeste Werkstoffe wirtschaftlich zu tren-
nen, wie dies besonders fir das Flachglas zutrifft. Die Werkzeuge bestehen aus einem vorgespannten Stahlkern, der an sei-
nem Umfang den Schneidbelag trégt. Der Schneidbelag aus Sintermetall ist mit Hartstoffpartikeln aus Diamant durchsetzt.
Die Kombination von Bindungsart, Hartstoffkonzentration und KorngréBe fuhrt zu unterschiedlichen Werkzeugeigenschaf-
ten, die auf der Grundlage von Erfahrungen und Versuchen an die jeweiligen Bearbeitungsaufgaben angepasst werden.

Trennschleifscheiben mit geschlossenem
Schneidrand

FUr das Trennen von Floatglas, z. B. fur das Einbringen von Sonderformen wie
Eck- und Randausschnitte, werden Trennscheiben mit geschlossenem Schneid-
rand verwendet. In einer Vielfalt von Ausfihrungen verfigbar, gewdhrleisten
WINTER Trennschleifscheiben eine weiche, saubere Arbeitsweise und hohe Stand-
zeiten. Der sorgfdltig vorgespannte und gerichtete Kern garantiert verlaufsfreie
und prdzise Schnitte.

Musterspezifikation
Form AuBendurch- oy reite Belagstdrke el Bohrung Spezifikation
messer starke
1AIR 250 1,8 5 14 20 D126 BZ335 C19
Bestellbezeichnung fir Ausfihrung mit geschlossenem Rand in Metallbindung
Form Durchmesser  Schnittbreite  Belagstdrke Kernstdrke Bohrungs- Korn- Bindung

durchmesser  groBe

TAIR 150 1.5 5 1.2 )
) 2
15 10 13 g 5
c [e]
S g <
200 1.8 5 14 E S 5 =
i= c
18 10 15 < =z 9 5
o=} N ©
(O] Qo aow =
Trenn- 250 18 5 1.4 2% ggg =) €
scheiben =R} oENEN N
1.8 10 14 £Q Zog€EE 5
O £ Lx ES £ ™
300 1.8 5 1.4 B35 Sgo S
23 Do+ EaA £
1.8 10 14 22 g8 5 0
S 2 c ¥
35 g 2
400 1.8 5 14 o3 >
© [®)]
18 10 14 5 5
2 5
500 2,6 5 2 <

Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie
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Trennschleifscheiben mit segmentiertem
Schleifrand

Da das Brechen von Verbundsicherheitsglas und feuerhemmendem Glas ab einer
Glasdicke von 12 mm zu Komplikationen fohren kann, kommen hier Trennscheiben &
mit segmentiertem Schneidrand zum Einsatfz. Die Segmentierung stellt sicher, dass
die Folie sauber durchtrennt wird und sich der Belag der Trennschleifscheibe nicht
zusetzt. Trennschleifscheiben mit glatten Segmenten erzeugen eine bessere Ober-
flache, gerillte Segmente bieten eine bessere Spanabfuhr und einen kihleren Schliff.

Segmentierte Trennschleifscheiben mit glatten Segmenten

Durchmesser Schnittbreite Belagstarke Bohrungs- Anschlusstyp Bestellnummer
durchmesser

300 2,8 6 60 RBB 60157698468

350 3,2 6 60 RBB 60157698470

400 3,2 6 60 RBB 60157698472

Segmentierte Trennschleifscheiben mit gerillten Segmenten

Durchmesser Schnittbreite Belagstdrke Bohrungs- Anschlusstyp Bestellnummer
durchmesser
310 2,8 10 60 RBB 60157698463
360 3,2 10 60 RBB 69014143645
410 3,2 10 60 RBB 60157695704
Hinweis:

Der Standard-Maschinenanschluss ist RBB (Bohrungsdurchmesser 60 mm, vier Mitnehmer-Bohrungen @ 11 mm auf Teilkreis
@130 mm). Bei Bedarf stellen wir Reduzierringe mit Bohrungsdurchmesser 50, 30 und 25,4 mm kostenlos zur Verfigung,
bei Bestellung lhrer Trennscheibe bitte angeben.

Weitere Ausfuhrungen auf Anfrage.

Die AuBendurchmesser und die Bohrung der Trennscheiben ergeben sich aus den vom Maschinenhersteller gewdhlten

Abmessungen. Das Trennen von Float-, Verbundsicherheits- und feuerfestem Glas erfolgt stets im Nassschliff, da sonst die
Schleifdiamanten beschddigt werden. Trenn-
Je kleiner der BerUhrungsbogen zwischen Schleifscheibe und Werkstick ist, desto freier ist der Schnitt, und desto langer scheiben
bleibt die Trennscheibe scharf. Das Nachschdrfen der Trennscheiben kann mit einem WINTER-Stein erfolgen - Informationen

hierzu finden Sie im Kapitel ,Zubehor”.

Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite



Bohrer

Diamanthohlbohrer meistern die Herausforderungen des Bohrens in Glas auf
hervorragende Weise, ob als Bohrungen fir Halterungen oder Beschlége, oder
als Ausgangspunkt fUr die Bearbeitung von Innenkonturen. WINTER Diamanthohl-
bohrer kénnen sowohl auf CNC-Bohrautomaten wie auch im Handbetrieb auf
stationdren Bohrmaschinen eingesetzt werden. In der Glasbearbeitung werden
sie ausschlieBlich im Nassschliff verwendet und verfigen Uber eine auBerordent-
liche Qualitdtskonstanz. Der metallgebundene Diamantbelag gewdhrleistet eine
hervorragende Standzeit, die InnenkUhlung sorgt fir kihles Bohren und einen
zuverldssigen Spanabtransport. Sollten Sie keine Angabe zur Maschinenaufnah-
me machen, liefern wir mit dem gdngigen Y2-Zoll-Anschluss. Sonderausfihrungen
bieten wir auf Anfrage gern an: nicht nur im Bereich der Maschinenaufnahmen,
sondern auch hinsichtlich Belaggeometrie und Grundkérperform.

Hohlbohrer

Durchmesser [nm]  Gesamtlinge  Bestellnummer Durchmesser [nm]  Gesamtlinge  Bestellnummer
5 75 07958749584 25 75 07958749597
5,1 75 07958742576 26 75 07958749598
5,2 75 07958742579 26,2 75 07958753397
6 75 07958752564 27 75 07958749599
7 75 07958749585 28 75 07958749600
8 75 07958749586 29 75 07958749601
8,5 75 07958749497 30 75 07958749602
9 75 07958749587 31 75 07958752569
10 75 07958741194 32 75 07958749603
n 75 07958749588 33 75 07958752570
12 75 07958741195 34 75 07958749604
12,5 75 07958749498 34,6 75 07958752039
13 75 07958752566 35 75 07958749605
14 75 07958749589 36 75 07958749606
15 75 07958749590 36,5 75 07958749435
I Bahres 16 75 07958749591 37 75 07958752571

17 75 07958749592 38 75 07958749607
18 75 07958752567 89 75 07958752572
19 75 07958752568 40 75 07958749608
20 75 07958743925 4 75 07958752573
21 75 07958749593 42 75 07958749609
22 75 07958749594 43 75 07958752574
23 75 07958749595 44 75 07958752575
24 75 07958749596 45 75 0958749610

Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie
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Durchmesser [nm]  Gesamtlinge Bestellnummer Durchmesser [nm]  Gesamtlinge  Bestellnummer
46 75 07958749611 74 75 07958752607
47 75 07958752577 75 75 07958752608
48 75 07958752578 76 75 07958752609
49 75 07958752579 77 75 07958752610
50 75 07958749612 78 75 07958752611
51 75 07958752580 79 75 07958752612
52 75 07958752581 80 75 07958749615
53 75 07958752588 81 75 07958752613
54 75 07958752589 82 75 07958752614
55 75 07958752589 83 75 07958752615
56 75 07958752591 84 75 07958752616
57 75 07958752592 85 75 07958749616
58 75 07958752593 86 75 07958752617
59 75 07958752594 87 75 07958752618
60 75 07958749613 88 75 07958752619
61 75 07958752595 89 75 07958752620
62 75 07958752596 90 75 07958752621
63 75 07958752597 91 75 07958752622
64 75 07958752598 92 75 07958752623
65 75 07958752600 93 75 07958752624
66 75 07958752601 94 75 07958752626
67 75 07958752602 95 75 07958752628
68 75 07958749614 96 75 07958752629
69 75 07958752603 97 75 07958752630
70 75 07958743827 98 75 07958752631
71 75 07958752604 99 75 07958752632
72 75 07958752605 100 75 07958752634
73 75 07958752606

Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite



I Bohrer

Bohr / Senkkombination

Durchmesser [mm)]
5
6
7

7,2

22
23
24
25
26
26,2
27
28
29
30
31

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Gesamtldnge
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75

Bestellnummer
07958752749
07958752752
07958749618
07958741187
07958752753
07958749619
07958752754
07958752755
07958740319
07958752757
07958752758
07958752759
07958752760
07958752761
07958749822
07958752764
07958749620
07958749621
07958752765
07958749622
07958752766
07958752768
07958752770
07958753398
07958752772
07958752774
07958749623
07958752231
07958752775

Durchmesser [mm)]
32
33
34
35
36
37
38
39
40
a
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60

Gesamtldange
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75

Bestellnummer
07958749624
07958752776
07958749625
07958752777
07958749626
07958752778
07958749627
07958752779
07958752780
07958752781
07958749628
07958752783
07958752784
07958752786
07958749629
07958752790
07958752791
07958752792
07958752793
07958752798
07958752799
07958752800
07958752802
07958752795
07958752803
07958752805
07958752806
07958752807
07958752797

Alle MaBe in mm
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Technische Hinweise

Der Einsatz von Diamanthohlbohrern muss immer unter Innenkihlung erfolgen, damit das Wasser die Schleifzone durch-
Iduft und neben der KUhlung auch fur die Spanabfuhr sorgt. Hohlbohrer sollten vor ihrem Einsatz gescharft werden. Wir
empfehlen hier den WINTER Stein Nr. 2 oder Nr. 5 - bitte beachten Sie das Kapitel ,Zubehér” dieses Katalogs. Bei nachlas-
sender Schneidwirkung der Bohrer sollte der Schérfprozess wiederholt werden.

Die Drehzahl muss dem Durchmesser

des Hohlbohrers angepasst werden.
Als Orientierungshilfe dient das neben- Empfohlene Drehzahlen und Schnittgeschwindigkeiten

stehende Diagramm.

5000 5,0

4000 \ 4,0

\
2000 \ 2,0
/

1000 1 1,0

3000 3,0

Bohrerdrehzahl [1/min]
Bohrerumfangsgeschwindigkeit [m/s]

0 20 40 60 80 100
Bohrerdurchmesser [mm]

Die empfohlene Vorschubgeschwindig-
keit richtet sich nach der Glasdicke: Die
Kréifte steigen mit der Vorschubge- Empfohlene Vorschubgeschwindigkeiten
schwindigkeit, weshalb sie bei dUnneren 250
Gldsern gering gehalten wird.

Wir empfehlen, erst nach dem Anschnitt
die volle Vorschubgeschwindigkeit zuzu-
lassen.

=== Glasstarke >5 mm

200 \ Glasstarke <5 mm
150 \
100

RANN
\

0 20 40 60 80 100
Bohrerdurchmesser [mm]

Vorschubgeschwindigkeit [mm/min]

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite



Polierscheiben £iveP

Der letzte Schritt in der Bearbeitung der Glaskanten ist die optische Veredelung,
das Polieren. Ob Industrieglanz oder Hochglanz, in der Massenfertigung gewin-
nen Polituren immer mehr an Bedeutung. Unser breites Sortiment an Polier-
werkzeugen wird den unferschiedlichsten Anspriche an die Oberflachenqualitéit
gerecht.

Polierscheiben fir die lineare Kantenbearbeitung

In der linearen Kantenbearbeitung kommen Topf- und Umfangscheiben zum Einsatz. Je nach Anspruch an den Oberfld-
chenglanz werden Werkzeuge in unterschiedlicher Bindung und unterschiedlicher KorngréBe verwendet. Wenn Sie uns lhre
Maschine und die relevante Station nennen, sind wir lhnen bei der Auswahl des fir Sie geeigneten Polierwerkzeugs gern
behilflich, sprechen Sie uns einfach an!

Polierscheiben fiir die CNC-Kantenbearbeitung

Bei der CNC-gesteuerten Glaskantenbearbeitung liegen Formstabilitdt, Zerspanleistung und Standzeit im Fokus. Die Um-
fangschleifscheiben - mit und ohne Profil - sind in unterschiedlichen Ausfihrungen verfugbar. Bitte wenden Sie sich mit
lhren Polieraufgaben an uns - wir helfen Ihnen gern.

Polier-
scheiben

Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie
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FiveP-EL fUr die Politur auf linearen Maschinen

Unsere FiveP-EL-Polierscheiben fur die Glaskantenpolitur auf linearen dop-

pel- und einseitigen Kantenautomaten bestehen aus einer homogenen, sehr
verschleiBbestdndigen Polyurethanbindung. Sie wurden speziell fr das Polieren
von geraden Kanten im Anschluss an die Diamantstationen entwickelt. Mit FiveP-
EL-Scheiben erreichen Sie eine sehr gute Oberfldchengite der Glaskante. Fir
héchsten Glanz empfehlen wir den anschlieBenden Einsatz unserer Ceroxidpro-
dukte FiveP-PR und FiveP-PE.

Passend fir jeden Maschinentyp sind FiveP-EL-Scheiben als Topf- oder Umfangs-
scheiben mit den erforderlichen Durchmessern und AnschlussmaBen verfigbar
und in folgenden KorngréBen erhaltlich:

* GR 46 sehr grob * GR 120 mittelfein

¢ GR 60 grob ¢ GR 180 fein

¢ GR 80 mittelgrob ¢ GR 220 sehr fein

Einsatzbedingungen:

Maximale Polierscheibendrehzahl:  3.400 1/min

Einsatztemperatur: 30 bis 60°C

Polierdruck: 0,5 bis 3,0 bar

Kuhlschmierstoff: Wasser

Topfscheiben
AuBendurchmesser Hohe Bohrung Innendurchmesser
90 50 22-25 50
100 30 22-30-35-50 74
100 35 22 65
100 45 50 60
125 35 22 80
125 35 22 90
125 35 22 105
130 30 60 90
130 35 50 90
130 35 60 90
150 30 70 105
150 35 22 105
150 40 22 110
150 40 50-68-70 105
150 40 50-68-70 110
150 25 100 125
170 40 60-68 125

Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

Polier-
scheiben




Polier-
scheiben

Umfangsscheiben

AuBendurchmesser
100
100
100
100
100
100
100
100
120
120
120
120
125
125
125
150
150
150
150
150
200
200
200
200
200
200
200
200
200
250

Breite
15
20
25
30
35
40
45
50
15
20
25
30
15
25
30
15
20
25
30
35
15
20
25
15
20
25
15
20
25
30

Bohrung
22-25-30

22-25-50

22-25-30-50-60-70-80
22-25-30-35-40-50-60

22-25-50-60-70
22

22

22

22-35

22

22-35-50-80
22-35

25

22-80-90

22
22-25-50-70-90
22-25-30-40-50
22-25-30
22-25-40-50

22

60

60

60

90

90

90

130

130

130

50

WINTER Diamantwerkzeuge fur die Glasindustrie

Alle MaBe in mm
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FiveP-PR Cerium fUr die Hochglanzpolitur auf
linearen Maschinen

Unsere FiveP-PR Cerium Polierscheiben fUr die perfekte Hochglanzpolitur auf line-
aren doppel- und einseitigen Kantenautomaten haben eine aus synthetischem
Gummi hergestellte leistungsfahige Bindung. Beim Einsatz unter Wasser als
KUhlschmierstoff erzeugen Sie mit diesen Scheiben eine hochglanzpolierte Kante
for hochwertige Gldser.

FiveP-PR Cerium Polierscheiben sind als Topfscheiben in allen gdngigen MaBen
verfugbar.

Achtung:
Verwenden Sie diese Scheiben mit einer maximalen Drehzahl von n__ =1.700 1/min.

Einsatzbedingungen:
Maximale Polierscheibendrehzahl: ~ 1.700 1/min

Einsatztemperatur: 30 bis 60°C
Polierdruck: 0,5 bis 2,8 bar
KUhlschmierstoff: Wasser

Topfscheiben

AuBendurchmesser Hohe Bohrung Innendurchmesser
100 35 50 60-70
100 35 60 60-70
130 35 50 90
130 35 60 90
150 25 100 125
150 30 22 110
150 40 22 110
150 30 50-68-70 110
150 40 50-68-70 110
170 40 68 125

Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

Polier-
scheiben




Polier-
scheiben

FiveP-BL fUr Saumschliff und -politur auf linea-
ren Maschinen

Diese Scheiben wurden speziell fur das SGumen entwickelt. Sie bestehen aus
einem hochwertigen Kunstharz mit dem eine sehr gute Schnittfreudigkeit bei
gleichzeitig hoher Standzeit verwirklicht wird. Dadurch kann auch bei Maschinen
ohne Diamantsaumscheibe eine hochwertige Industriepolitur am Saum herge-
stellt werden. FiveP-BL Topfscheiben sind in allen gdngigen MaBen verfigbar.

Die FiveP-BL-Scheiben kdnnen in folgenden KorngréBen geliefert werden:

e 280 GR mittelfein, fur den Einsatz auf Maschinen ohne Diamantsaumscheiben
e 400 GR fein, fur den Einsatz im Anschluss an die Diamantsaumscheibe
e 600 GR extra fein, fUr den Einsatz im Anschluss an die Diamantsaumscheibe

Einsatzbedingungen

Maximale Polierscheibendrehzahl:  3.400 1/min
Einsatztemperatur: 30 bis 60°C
Polierdruck: 0,5 bis 2,8 bar
KUhlschmierstoff: Wasser

Topfscheiben

AuBendurchmesser Hohe Bohrung Innendurchmesser
100 30 60 60-70
100 35 22-30-35-50 60-70
100 35 11-40 60
125 35 22 80
125 35 22 90
125 35 22 105
130 30 60 90
130 35 50 90
130 35 60 90
150 40 22 110
150 30 50-68-70 110
150 40 50-68-70 110
150 30 Ring 110

Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie
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FiveP-PE Filzscheiben fUr die Politur mit Ceroxid

FiveP-PE Filzscheiben, fur die Politur mit Ceroxid (CeO,, Cerium) im Anschluss

an die Vorpolitur, bestehen aus einem mit speziell angepassten Kunstharzen
verstdrktem Polyesterfilz. Diese Mischung garantiert eine sehr hohe Lebensdauer
der Filzscheibe und die effiziente Nutzung des eingesetzten Ceroxids bzw. des
verwendeten Poliermittels. Mit den FiveP-PE Filzscheiben wird die perfekte Hoch- J
glanzpolitur fur hochwertige Glaskanten abgeschlossen. '
FiveP-PE Filzscheiben sind in allen gdngigen Geometrien verfigbar.

Einsatzbedingungen:

Maximale Polierscheibendrehzahl: ~ 1.700 1/min
Einsatztemperatur: 30 bis 50°C
Polierdruck: 0,5 bis 3,0 bar
CeO,-Konzentration: 100 bis 150 g/1

Filzscheiben

AuBendurchmesser Hohe Innendurchmesser AuBendurchmesser Hohe Innendurchmesser

100 25 25 150 40 105

100 25 40 150 25 110

125 25 40 150 35 110

125 35 70 150 25 n5

130 25 70 160 50 70

130 30 70 170 25 70

130 35 70 170 40 70

130 40 70 170 25 90

140 25 70 175 40 70

150 25 25 175 35 105

150 30 25 185 25 115

150 40 25 185 30 115

150 25 40 185 35 115

150 30 40 185 30 150

150 40 40 190 25 120

150 25 70 190 30 120

150 30 70 190 35 120 Polier- I
scheiben

150 35 70 190 40 120

150 40 70 195 30 15

150 25 90 200 25 90

150 35 90 200 30 90

150 25 105 200 40 110

150 35 105

Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite



Polier-
scheiben

FiveP-PU {fUr die Politur auf CNC-Maschinen

FiveP-PU Polierscheiben bestehen aus einem speziellen Mix aus Kunstharzen
und sind in mehreren KorngréBen und mit Ceroxid erhdltlich. Die genau abge-
stimmte Bindungshdrte sichert Ihnen einerseits eine hervorragende Standzeit,

andererseits auch besten Glanz auf allen Hand-, semiautomatischen und vollau-
tomatischen (CNC) Maschinen. Eine groBe Geometrievielfalt stellt sicher, dass wir
fur jede Ihrer Anwendungen die passende Polierscheibe liefern konnen.

Einsatzbedingungen:

Maximale Polierscheibendrehzahl:

Einsatztemperatur:
Polierdruck:
KUhlschmierstoff:

Umfangsscheiben

AuBendurchmesser
34
35
35
35
35
35
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
120
120
120
120
120
120

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Breite
15
20
25
30
35
40
10
15
20
25
30
35
40
45
50
55
60
15
20
25
30
35
40

3.400 1/min
30 bis 60°C
0,5 bis 3,0 bar
Wasser

Bohrung
12

12

12

12

12

12

22-25-30
22-25-30
22-25-30
22-25-30
22-25-30
22-25-30
22-25-30
22-25-30
22-25-30
22-25-30
22-25-30
22-25-30
22-25-30
22-25-30
22-25-30
22-25-30

22-25-30

AuBendurchmesser
120
120
125
125
125
125
125
125
125
130
130
150
150
150
150
150
150
150
150
200
200
200
200

AL S

Breite
45
50

20
25
30
35
40
45
20
30

20
25
30
35
40
45
50

20
25
30

=

Bohrung

22-25-30

22-25-30

22

22

22

22

22

22

22

50

50
22-25-30-38-50-60
22-25-30-38-50-60
22-25-30-38-50-60
22-25-30-38-50-60
22-25-30-38-50-60
22-25-30-38-50-60
22-25-30-38-50-60
22-25-30-38-50-60
22-25

22-25

22-25

22-25

Alle MaBe in mm



AuBendurchmesser
200
200
200
200
200
200
200
200

200

Rillenschleifscheiben

AuBendurchmesser
140
140
140
140
140
140
150
150
150
150
150
150
160
160
160
160

160

Alle MaBe in mm

Breite
35
40
45
50

20
25
30
35

Breite

3 bis 12
13 bis 16
17 bis 20
21 bis 25
26 bis 30
31 bis 35
3 bis 12
13 bis 16
17 bis 20
21 bis 25
26 bis 30
31 bis 35
3 bis 12
13 bis 16
17 bis 20
21 bis 25
26 bis 30

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

Bohrung
22-25
22-25
22-25
22-25
50-60-90
50-60-90
50-60-90
50-60-90

50-60-90

Bohrung
22
22
22
22
22
22
22-40-60
22-40-60
22-40-60
22-40-60
22-40-60
22-40-60
50-60-90
50-60-90
50-60-90
50-60-90

50-60-90

AuBendurchmesser
200
200
200
250
250
250
250
250
250

AuBendurchmesser
160
160
160
160
160
160
160
170
170
170
170
170
170
180
180
180
180

WOITNITIE { s

Breite
40
45
50

20
25
30
35
40

Breite

31 bis 35
3 bis 12
13 bis 16
17 bis 20
21 bis 25
26 bis 30
31 bis 35
3 bis 12
13 bis 16
17 bis 20
21 bis 25
26 bis 30
31 bis 35
3 bis 12
13 bis 16
17 bis 20
21 bis 25

Bohrung
50-60-90
50-60-90
50-60-90
20-50-90
20-50-90
20-50-90
20-50-90
20-50-90

20-50-90

Bohrung
50-60-90
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22
22

Polier-
scheiben




Polier-
scheiben

AuBendurchmesser
180
180
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200
200

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie

Breite
26 bis 30
31 bis 35
3 bis 12
13 bis 16
17 bis 20
21 bis 25
26 bis 30
31 bis 35
3 bis 12
13 bis 16
17 bis 20
21 bis 25

26 bis 30

Bohrung
22

22

22

22

22

22

22

22
60-90
60-90
60-90
60-90

60-90

AuBendurchmesser
200
220
220
220
220
220
220
230
230
230
230
230
230

Breite

31 bis 35
3 bis 12
13 bis 16
17 bis 20
21 bis 25
26 bis 30
31 bis 35
3 bis 12
13 bis 16
17 bis 20
21 bis 25
26 bis 30

31 bis 35

Bohrung

60-90
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60

Alle MaBe in mm



WOITNITIE { s

Schleitbdnder

Schleifb&nder werden bei der Glasbearbeitung in erster Linie zum Sdumen von Kanten eingesetzt. Unterschiedliche Schleif-
bandtypen erlauben den differenzierten Einsatz je nach geforderter Oberfléichenqualitéit und Materialabtrag. Zur Auswahl
stehen Diamantschleifbdnder, SiC-Schleifbdnder und Korkbénder zum Polieren.

Typ Schleifmittel typische Anwendung
Diamant Sdumen von Glaskanten
strukturiertes Siliziumkarbid SGumen von Glaskanten
Siliziumkarbid Sdumen von Glaskanten in unterschied-

lichen KorngréBen, je nach Abtrag und
gewunschter Oberflachenqualitat

Kork Polieren von Glaskanten

Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

Schleif-
bdnder



Diamantschleifbdnder

Abmessungen
Ldnge

533

830

1100

1180

1800

1830
2000
2400
2642
2690

3350

Breite

30
70
100
80
50
75
100
100
100
100
100
50
60
100

Spezifikation

KorngroBe

Schleifodnder NORaX®

NORaX® ist ein dreidimensional entwickeltes Schleifmittel auf Unterlage, das eine innovative Struktur benutzt, um Hochleis-
tungen in Abtrag, Schliffbild und Standzeit zu erzielen. Durch seine spezielle Rastertechnologie Idsst sich das Produkt besser
an die unterschiedlichen Anforderungen anpassen und steigert Produktivitdt, Qualitdt und Reproduzierbarkeit, bei gleichzei-
tiger Reduktion von Kosten, Ausschuss und Materialeinsatz.
NORaX® weist gegenuber konventionellen SiC-Bdandern eine bis zu 3-fache Standzeit oder eine um 1/3 geringere Schleifzeit
auf. Dadurch kénnen Sie Ihre Schleifkosten pro Stick um bis zu 20% verringern.

Abmessungen
Ldnge Breite
457 25
457 25
762 50
762 50
762 50
Schleif-
bénder Andere Abmessungen auf Anfrage

Die NORaX® -KorngroBe entspricht der FEPA wie folgt:

FEPA

NORaX®

P80
X210

Belagmuster

Erhdltlich in den KorngréBen 60, 120, 200, 300,

Electroflex

Bestellnummer

Spezifikation KorngroBe

U466 X70 66261191800

U466 X110 66261191801

U466 X30 66261191802

U466 X70 66261191803

U466 X110 66261191804
P150 P180 P220
X110 X90 X70

WINTER Diamantwerkzeuge fur die Glasindustrie

Alle MaBe in mm
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L%

Schleifbdnder mit Siliziumkarbid

Abmessungen fir SiC-Schleifbander Spezifikation Bestellnummer
Ldnge Breite Bindung KorngroBe
330 10 R445 P80 66261190873
455 13 R445 P220 66261190888
475 15 R445 P100 63642547788
P120 69957382115
P150 66261190889
P220 66261190891
P240 66261190893
P320 66261190894
P80 69957382114
520 20 R445 P120 63642547790
P220 63642524658
P80 63642567304
530 30 R445 P120 69957382119
P150 69957371883
P60 66261190899
P80 69957382118
533 12 R445 P120 66261190885
P400 66261190886
P80 66261190884
533 19 R445 P180 69957382117
P80 69957382116
533 20 R445 P80 63642513590
533 25 R445 P180 66254401734
P400 63642525280
P60 66261190895
533 28 R445 P100 66261190902
P80 66261190900
533 30 R445 P100 69957384484
P120 69957371884
P180 66261188727
P220 66261190906 563::32} I
P240 66261190907
P320 66261188731
P400 66261188736
P60 66261190905

Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite



Abmessungen fiir SiC-Schleifbdnder Spezifikation Bestellnummer

Ldnge Breite Bindung KorngroBe
533 30 R445 P80 69957379493
550 30 R445 P320 66261190909
604 100 R445 P120 63642509078
610 25 R445 P80 66261190896
610 100 R445 P120 63642511650
P240 63642515267
P60 63642523985
P80 69957378516
820 60 R445 P80 66261190913
830 70 R445 P120 63642567280
P150 66261190921
P220 66261190923
P60 66261190918
P80 69957379492
1000 55 R445 P80 69957382099
1000 60 R445 P80 66254400058
1100 100 R445 P150 66261191103
P220 66261191104
P60 66261191402
P80 66261191102
1160 100 R445 P180 66254437615
1620 100 R445 P150 66261191114
P60 66261191397
P80 66261191112
1700 100 R445 P120 66261191117
P180 66261191119
P220 63642546590
P320 66261191121
1750 140 R445 P320 66261191186
1750 160 R445 P320 66261191192
P400 66261191195
1800 50 R445 P120 69957371898
I g‘;’r‘:gg; P220 66261190912
1800 100 R445 P100 69957377321
P120 69957375909
P150 69957374301
P180 66261021473
P60 66261191960

Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie



Abmessungen fir SiC-Schleifbander Spezifikation
Ldnge Breite Bindung
1800 100 R445
1803 38 R445
1830 100 R445
1835 100 R445
2000 100 R445
2000 300 R445
2350 100 R445
2400 90 R445
2400 100 R445
2400 150 R445
2500 100 R445
2500 150 R445
2600 100 R445
2640 150 R445
2650 100 R445
2690 100 R445
2850 100 R445
2900 60 R445
3000 100 R445

Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

KorngroBe
P80
P180
P80
P180
P120
P80
P400
P180
P60
P80
P100
P120
P150
P180
P220
P400
P60
P80
P180
P150
P240
P80
P400
P150
P120
P100
P120
P80
P100
P150
P180
P220
P400
P80
P150
P150
P80
P100

Bestellnummer

69957375908
69957382120
69957375905
66261191122
69957382100
63642559833
66261191314
66261191129
66261191414
66261191415
69957351687
66261020136
69957382102
66261191131
66261191134
63642561307
66261191408
69957382101
66261191188
63642508918
63642511075
66261177715
63642551696
66261191140
63642509015
66261191143
66261180674
66261191142
69957382103
69957382104
66261191147
66261191149
66261191150
69957379098
66261191151
66261190915
66261190914
69957375915

Schleif-
bdnder



Abmessungen fiir SiC-Schleifbdnder Spezifikation Bestellnummer

Ldnge Breite Bindung KorngroBe
3000 100 R445 P120 63642536495
P240 69957380030
P320 63642546843
P80 69957375914
3200 90 R445 P150 66261191962
3300 100 R445 P120 63642591483
P150 69957382105
P400 66254421513
P80 66254436702
3300 180 R445 P100 66261191198
3300 200 R445 P150 66261191200
P180 66261191203
3330 100 R445 P150 66261191162
P80 66261191160
3330 200 R445 P150 63642551353
P240 63642547791
P400 63642508142
P60 66261191413
3350 30 R445 P150 66261190910
3350 90 R445 P120 66261191967
P150 66261191964
P220 66261191968
P400 66261191969
3350 100 R445 P100 69957380284
P120 69957375918
P150 69957382107
P180 69957380167
P220 69957382108
P240 66261191166
P320 66261191167
P400 69957380169
P60 69957375917
I g‘;’r‘:gg; P80 69957380283
3350 120 R445 P120 66254437775
P20 63642571034
P240 66254437776
P80 66254437774
3350 130 R445 P80 66261191182

Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fir die Glasindustrie



Abmessungen fir SiC-Schleifbander

Ldnge
3350
3350

3500
3550

3700

3970
7000

Alle MaBe in mm

Breite

150

200

180
100

100

100
60

Spezifikation
Bindung
R445

R445

R445
R445

R445

R445
R445

KorngroBe
P80
P120
P180
P220
P240
P320
P80
P60
P240
P80
P120
P150
P180
P80
P80
P150

WOITNITIE { s

Bestellnummer

69957382109
63642546608
63642546611
63642546612
63642546614
63642546615
63642546606
66261191412
66261191168
69957375921
66261191170
66261191172
66261191176
66261191169
66261191179

63642590610

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

Schleif-
bdnder



Polierbdnder mit Kork

Korkbdnder zum Polieren der Glaskante sind in zwei Spezifikationen erhdltlich: W445 und W441. Bei W445 handelt es sich
um reinen Kork fUr besten Glanz. W441 hat SiC in KorngréBe P800 beigemischt, womit auch ein leichter Abtrag erzielt wer-
den kann, um kleinere Fehler wahrend des Polierens beseitigen zu kénnen.

Abmessungen fir Kork-Polierbdander Spezifikation Bestellnummer
Ldnge Breite
475 15 W445 66261191177
530 30 W445 66261191171
533 30 W445 66261189249
533 19 W445 66261191173
533 12 W445 66261191178
550 30 W445 66261191181
604 75 W445 66261190980
762 50 W445 69957383553
830 70 W445 69957382111
1100 100 W445 66261191132
1300 100 W445 66261191130
1620 100 W445 66261191127
1700 100 W445 66261191126
1800 100 W445 66261191110
1830 100 W445 69957376908
2000 300 W445 66261087943
2000 75 W445 66261191183
2000 150 W445 69957378939
2000 350 W445 69957379542
2400 100 W445 69957351686
2690 100 W445 66261191124
2700 100 W445 66261191123
3000 100 W445 69957375925
3350 200 W441 66261089427
3350 200 W445 66261191135
3350 100 W445 69957375926
3680 100 W445 66261191125

I Schleif- Andere Abmessungen auf Anfrage

bdnder

Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fur die Glasindustrie



Zubehor

Reinigungs- und Schdrfsteine

Lagerprogramm Blocksteine zum Reinigen und Scharfen

Beschreibung
WINTER-STEIN Nr. 2 (100x24x13)

WINTER-STEIN Nr. 4 (90x70x20)

WINTER-STEIN Nr. 5 (100x50x25)

Stein WA150GV (25x25x150)
Stein WA220GV (25x25x150)
Stein WA320GV (25x25x150)
Stein fUr Hohlbohrer 8A100-G8

(8x50%x200)

Scharfplatte fur Hohlbohrer
8A120-18 (10x155x285)

Anwendung

Edelkorund weiB3, keramisch gebunden, 180 Mesh, Scharfen von kunstharz- u.
metallgebunden Schleif- u. Trennscheiben mit KorngréBe > D46

Edelkorund rosa, keramisch gebunden, 60 Mesh, Scharfen von metallgebun-
den Schleifscheiben mit KorngréBe > D251

siehe WINTER-STEIN Nr. 2

Reinigen und Schdrfen kunstharz- und metallgebundener Schleifscheiben mit
KorngroBe > D107

Reinigen und Schdrfen kunstharz- und metallgebundener Schleifscheiben mit
KorngréBe zwischen D46 und D107

Reinigen und Schdrfen kunstharz- und metallgebundener Schleifscheiben mit
KorngroBe < D46

Reinigen und Schdrfen aller Hohlbohrer

Reinigen und Schdrfen aller Hohlbohrer

Reinigungs- und Scharfsteine fir profilierte Umfangschleifscheiben

Abmessungen

B H
3 50
4 50
5 50
6 50
8 50
B H
3 50
4 50
5 50
B H
3 50
4 50
5 50
6 50

Alle MaBe in mm

KorngroBe Schleifscheibe
L >D107 (140/170) Glasdicke
200 150-G10 PE/FA 3 mm
200 150-G10 PE/FA 4 mm
200 150-G10 PE/FA 5 mm
200 150-G10 PE/FA 6 mm
200 150-G10 PE/FA 8 mm
L D91 (170/200) bis Glasdicke

D76 (200/230)
180 180A-F8 PE/FA 3 mm
230 180-H10 PE/FA 4 mm
200 180A-F8 PE/FA 5 mm
L <D64 (230/270) Glasdicke
200 220-J10 PE/FA 3 mm
200 220-J10 PE/FA 4 mm
200 220-J10 PE/FA 5 mm
200 220-J10 PE/FA 6 mm

Bestellnummer

66260195816

60157642665

66260389054

69936621643

69014165446

69936651380

60157651338

66253270933

Bestellnummer
60157651361
60157651374
60157651356
60157651114
60157651116

Bestellnummer

60157665606
60157651131
60157665598
Bestellnummer
60157651355
60157651381
60157651107

60157651108

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

Zubehor I



Handpads

Diese handlichen Schleifsteine sind ideal fur die manuelle Korrektur kleinerer
Fehler und UnregelmaBigkeiten. Die KorngréBe wird durch die Farbe des
Handpads angegeben. ,Snake”-Handpads mit ihrem hohen Diamantgehalt ver-
fogen Uber eine sehr hohe Standzeit, ,Electroflex”-Handpads als Standardprodukt
sind die kostenginstige Alternative.

Typ Abmessungen Farbe KorngroBe Bestellnummer
Snake 90 x 55 grin 60 66260376326
Snake 90 x 55 schwarz 120 66260322698
Snake 90 x 55 rot 200 66260329702
Snake 90 x 55 gelb 400 66260329704
Snake 90 x 55 weil3 800 66260329706
Snake 90 x 55 blau 1800 66260329708
Typ Abmessungen Farbe KorngroBe Bestellnummer
Electroflex 90 x 55 gron 60 69014135833
Electroflex 90 x 55 schwarz 120 69014137298
Electroflex 90 x 55 rot 200 69014137295
Electroflex 90 x 55 gelb 400 69014137292

I Zubehor

Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fur die Glasindustrie



Randentschichtungsschleifscheiben

BearTex® Randentschichtungsscheiben sind das ideale Werkzeug, um Beschich-
tungen sicher und zuverldssig zu entfernen.
Sowohl die hohen Standzeiten als auch die hervorragenden Abtragswerte ge-
wdhrleisten hohe Wirtschaftlichkeit.

Randentschichtungsschleifscheiben

Durchmesser

125

150

150

200

200

200

200

200

200

Alle MaBe in mm

Breite Bohrung
10 76,2
10 25,4
10 25,4
10 76,2
10 76,2
20 76,2
20 76,2
28 76,2
30 76,2

Spezifikation

D18S.F
D17S.F
D19S.M
D18S.F
D19S.M
D18S.F
D19S.M
D19S.M

D19S.M

W 0 MV R

SAINT-GOBAIN

Bestellnummer

66254403793
66254403086
66254476456
66261092884
66254473469
66261095228
66261023567
66254477146

66254479315

Zubehor I

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite



Werkzeuge zur Bear-
beitung von Kristallglas




Karaffen, Trinkgldser, Pokale,
aber auch Schmucksteine, Figu-
rinen und LUster erhalten ihre
edle Erscheinung erst durch den
Dekorschliff:

Neben dem Brechungsindex
durch die Materialzusammen-
setzung sorgen vor allem die
unterschiedlichen Schliffe for

das charakteristische Erschei-
nungsbild. Viele kleine Flachen,
Profile und Facetten brechen das
Licht, lassen die Spekiralfarben
funkeln und machen das Leben
schoner.

Die umfassende Palette der Anwendungen erfordert
zahlreiche sehr individuell zugeschnittene Schleif-
werkzeuge. Eine kleine Auswahl finden Sie auf den
ndchsten Seiten - bitte sprechen Sie uns an, wir bera-
ten Sie gern bei der Spezifizierung lhres geeigneten
Werkzeugs.

Info

Weitere Information zu Anwendungen und
Produkten finden Sie auf unserer Website
www.winter-superabrasives.com




Schleitwerkzeuge tUr die Be-
arbeitung von Kristallglas

Kreativitdt und funkelnde Schonheit sollen sich bei der Bearbeitung von Kris-
tallglas verbinden. Die klassischen Anwendungen im Dekorschliff sind neben
dem Spitzprofilschliff der Rund- oder Olivenschliff und der Fléichenschliff; die
funktionalen Schleifoperationen sind Trennen, Mundrandbearbeitung und
der Planschliff. Ob automatisierter oder handgefUhrter Einsatz, die Anforde-
rungen an die Schleifwerkzeuge sind vielseitig: Profilhaltigkeit und Standzeit
sind die wichtigsten Kriterien beim Automatenschliff, beim Handschliff wird
durch das Fehlen definierter Vorschibe und Zustellungen ein auf den einzel-
nen Schleifer zugeschnittenes Schleifverhalten geschatzt. WINTER bietet

hier individuelle Spezifikationen fur jeden Anwendungsbereich.

Schleifscheiben fur den Spitzprofilschliff

1EE1 Schleifscheiben

Musterspezifikation
Durchmesser Belag- . ) Diamant- . Konzen-
Form D breite T Belaghohe X Winkel V Bohrung H korngroBe Bindung tration
1EE] 200 20 10 90° 51 D151 BZ387 C50
Bestellbezeichnung fir 1EE1-Diamantschleifscheiben fur den Spitzprofilschliff
Form D T X v H Orientierungshilfe zur
Spezifikationsfindung
1EE1 50 8,12.5, 5 oder 10 . )
15, 20 2 Diamantierung
75 3 S .
£ = Vorschliff D151 C50
100 S c?
o So Feinschliff ~ D25- €30
[Ys]
150 8,12.5, 5 0der 10 e 23 D46
15, 20, 30 > =8 _
200 3 é ] Bindung
0 g
a 28 BZ387 freischleifend
250 oo g E
< =2l .
300 ]251 ]5’ 5 oder 10 g 6 BZ488 verschleiBfester
20, 30 = =) )
a BZ427-V1 sehr kantenstabil

Kristall-
glas

Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fur die Glasindustrie
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14EE1 Schleifscheiben

Musterspezifikation
Durchmesser Belagbreite Belag- ) Diamant- . Konzentra-
Form D U héhe X Winkel V Bohrung H komgraBe Bindung fion
14EE1 200 12.5 10 90° 51 D151 BZ387 C50
Bestellbezeichnung fir 14EE1-Diamantschleifscheiben fiir den Spitzprofilschliff
Form D T V) X v H Orientierungshilfe zur
Spezifikationsfindung
14EE] 50 . .
2 Diamantierung
25 8,12.5,15, s S
2 £ s Vorschiiff D151 €50
100 E S ST
S o T o Feinschliff ~ D25- €30
2 - i 5S D46
150 2 = c a2
€ 812515 3 & %s Bindung
. S 20,30 o 2 €%
250 = a a g BZ387 freischleifend
S > 2
= (V2]
300 12.5, 15, % % BZ488 verschleiBfester
20, 30 = 5
a BZ427-V1 sehr kantenstabil
¢D
. - “
i
- V®
— ot
e — r ) 1
. . 2H | ¥
9EE1 Schleifscheiben - - = !
Musterspezifikation
Durch- ’
Form messer Belagbreite T Belaghthe X Winkel V Bohrung H l?ol Snr;]?;[;-e Bindung ﬁ?gﬁg:'
D
9EE1 150 20 10 90° 32 D151 BZ387 C50

Kristall-
glas

Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite



Bestellbezeichnung fir 9EE1-Diamantschleifscheiben fir den Spitzprofilschliff

Form D E T X v H Orientierungshilfe zur
Spezifikationsfindung
9EE] 50 8,12.5, q q
15, 20 Diamantierung
75 o .
s = Vorschliff D151 C50
100 = g N
2 = 8% Feinschliff D25 - C30
150 g % = D46
5 ° o 55 :
200 é %1%_05, 3 i g 2 Bindung
Qo
é 30 S 2 2o BZ387 freischleifend
(%] = O
E 5 4 BZ488 hleiBfest
° verschleiBfester
250 2 = ea
§ '§ BZ427-V1 sehr kantenstabil
300 12.5,15, a
20, 30

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Schleifscheiben fur den Rundprofilschliff

1FF1 Schleifscheiben

Musterspezifikation
Durch- Belag- Belag- Diamant- . Konzen-
Rl messer D breite T hohe X Eohionalid korngroBe Bigdng tration
1FF1 125 12 3 52 D126 BZ335 C50
Bestellbezeichnung fir 1FF1-Diamantschleifscheiben fiir den Rundprofilschliff
Form D T X R H Orientierungshilfe zur
Spezifikationsfindung
1FF1 40 6 )
S
50 6,8 2 Diamantierung
22
75 6,8,10 3o Vorschliff D126 C50
= 55
100 6,8,10,12 o za Feinschliff D25-D46  C30
= 538
I O
125 6,8,10, o e Bindung
12,16 R}
g8 BZ335 freischleifend
150 6,8,10,12, £
16, 20 g BZ366 verschleiBfester
a

Kristall-
glas

Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fur die Glasindustrie



712 Schleifscheiben

Musterspezifikation

Durch-

Form
messer D

712 300

Schleif- Belaa-
scheiben- héhegx
breite T
20 5

Radius R

30

100

Bestellbezeichnung fir 712-Diamantschleifscheiben fir den Rundprofilschliff

Form D T X R
712 40
50
75 7,10, 15, 20
100
120
[Ys]
150
7,10, 15,
20, 25, 30,
ALY 35, 40, 45,
50
250
300 15, 20, 25,
30, 35, 40,
45, 50, 55,
60
14FF1 Schleifscheiben
Musterspezifikation
Belagbreite Belag-
Form Durchmesser D U héhe X
14FF1 100 10 3

Alle MaBe in mm

nach Kundenangabe

H

Durchmesser nach Kundenangabe
Standardpassung Hé

Bohrung H

50,8

Bohrung H

WOITNITIE { s

8D
— -
S — N
e T D T 1
- BH _ eI
Diamant- Bindun Konzen-
korngroBe 9 fration
D126 BZ335 C50
Orientierungshilfe zur
Spezifikationsfindung
Diamantierung
Vorschliff D126 C50
Feinschliff D25-D46 C30
Bindung
BZ335 freischleifend
BZ366 verschleiBfester
‘ 2D
} >
\ [ —R
1 =
T X|
| @H
|
2 el Bindung Konzentration
korngroBe
D126 BZ335 C50

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite

Kristall-
glas



Kristall-
glas

Bestellbezeichnung fir 14FF1-Diamantschleifscheiben fir den Rundprofilschliff

Form D T
14FF1 40
50
75
100
125
150
9FF1 Schleifscheiben
Musterspezifikation
Durch-
Form
messer D
9FF1 125

nach Kundenangabe

Belag-
breite T

U X

6,8
6,8,10
6,8,10,12

6,8,10,
12,16

6,8,10,12,
16, 20

10

Belag-
héhe X

Bestellbezeichnung fur 9FF1-Diamantschleifscheiben fir den Rundprofilschliff

Form D

9FF1 40

50

75

100

125

150

Weitere Abmessungen auf Anfrage

nach Kundenangabe

T X

6

6,8
6,8,10
6,8,10,12

6,8,10,
12,16

6, 8,10,
12,16, 20

WINTER Diamantwerkzeuge fur die Glasindustrie

H Orientierungshilfe zur
Spezifikationsfindung

(0]

S

o Diamantierung

8 e}

oL Vorschliff D126 C50

22
= 23 Feinschliff ~ D25-D46  C30
~ £ O
u ST Bind
o €t indung

7

25 BZ335 freischleifend

E (%]

S BZ366 verschleiBfester

a

20 ol
LT
Al
Bohrung H IS)I f’n’;‘fb.”g‘e Bindung Konzentration
25,4 D46 BZ335 C30
H Orientierungshilfe zur
Spezifikationsfindung
Diamantierung
hel

SoL Vorschliff D126 C50

gl o
5 599 Feinschliff  D25-D46  C30
~  ggg

I E3TD Bindung

x L c O

[S=he}

2= § BZ335 freischleifend

wv
BZ366 verschleiBfester

Alle MaBe in mm
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Schleifscheiben fur den Flachenschliff

1
I T 1=
1A1 Schleifscheiben g '
Musterspezifikation
Durch- Belag- Belag- Diamant- : -
Form messer D breite U héhe X Bohrung H komgraBe Bindung Konzentration
1A1 200 20 10 52 D126 BZ366 C50
Bestellbezeichnung fir 1A1-Diamantschleifscheiben fir Flachenschliff
Form D V) X H Orientierungshilfe zur
Spezifikationsfindung
1A1 50 8,12.5,15, 2 . .
20 S Diamantierung
75 S0 Vorschliff D126 €50
ST
100 . 3 § Feinschliff  D25-D46 €30
150 8,12.5,15, o} <3 .
20, 30 3 é _8_ Bindung
200 © g -E BZ335 freischleifend
u o
250 é 0 BZ366 verschleiBfester
300 12.5,15, 20, s
30 S
Weitere Abmessungen auf Anfrage
—
L '] |_ "'..'r-".-'..-":." s ]
14A1 Schleifscheiben -
Musterspezifikation
Durch- Belag- Belag- Diamant- - .
Form messer D breite U héhe X Bohrung H KorngréBe Bindung Konzentration
14A1 100 8 5 25 D25 BZ335 C30

Kristall-
glas

Alle MaBe in mm

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite



Bestellbezeichnung fir 14A1-Diamantschleifscheiben fiir Fidichenschliff

Form D T V) X H Orientierungshilfe zur
Spezifikationsfindung
14A1 50 8,12.5, 15, o . .
20 2 Diamantierung
(o]
75 o 5o Vorschliff D126 C50
. e
100 2 5 ge Feinschliff  D25-D46  C30
2 = Za
150 g 8,12.5,15, o) £5 ;
-§ 20, 30 ki § _8 Bindung
200 = © g '§ BZ335 freischleifend
[) 0 g
(o] -
250 < _ag) L0 BZ366 verschleiBfester
300 12.5,15, 20, 5
30 =
Weitere Abmessungen auf Anfrage
.l -
o
g1 - ]
|,. j,;-'.'ﬂl,fJ
Y 1
. . - H L
9A1 Schleifscheiben
Musterspezifikation
Durch- Belag- Belag- Diamant- - -
Form messer D breite T héhe X Bohrung H korngraBe Bindung Konzentration
9A1 300 30 5 127 D126 BZ335 C50
Bestellbezeichnung fur 9A1-Diamantschleifscheiben fir Flachenschliff
Form D E T X H Orientierungshilfe zur
Spezifikationsfindung
9A1 50 8,12.5,15, @ " .
20 < Diamantierung
(o)}
75 o 5o Vorschliff D126 C50
£ 52
100 2 5 22 Feinschliff  D25-D46  C30
5 2 23
150 9 8,12.5,15, o} <3 .
g 20, 30 3 Lg) _5_ Bindung
200 = © g '§ BZ335 freischleifend
O a5
o o2
250 < £ 2 BZ366 verschleiBfester
300 12.5,15, 20, 5
30 e

Weitere Abmessungen auf Anfrage

Kristall-
glas

Alle MaBe in mm

WINTER Diamantwerkzeuge fur die Glasindustrie
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Schleifscheiben fur den Planschliff

Form D W X H KorngroBe Bindung Konzen-
tration
1K222 450 200 5 oder 10 350dernach D46 K+888RYA C40
Angabe
500 180 3oder5 (Passung Hé)
600 250 3 20 D30W B42 C25

Trennschleifscheiben

FUr das Trennen von Kristallglas werden Trennscheiben mit geschlossenem
Schneidrand verwendet. In einer Vielfalt von Ausfihrungen verfugbar, gewdhr-
leisten WINTER Trennschleifscheiben eine weiche, saubere Arbeitsweise und hohe-
Standzeiten. Der sorgfdltig vorgespannte und gerichtete Kern garantiert verlaufs-
freie und prézise Schnitte.

Musterspezifikation
hierstellverfoh~ FAuBendurchs” So oy ot Belagstdrke T Bohrung Spezifikation
ren/ Form messer starke
BZ 1AIR 200 1,8 5 14 20 D107 BZ335 C19
Bestellbezeichnung fir Ausfihrung mit geschlossenem Rand in Metallbindung
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WINTER ist eine Traditionsmarke mit Uber 160 Jahren Erfahrung
auf dem Gebiet des Schleifens. Davon profitieren weltweit zahl-
lose Unternehmen der industriellen Produktion.

Wir kennen die Erfordernisse unserer Kunden und stellen Ihnen
unser fechpisches Know-how und unsere Kompetenz zur Verfo-
" dung. So estalten wir lhren Schlelfprozess effektiver und senken
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118 Service
Neben dem Fertigen und Produ-
zieren von Schleifwerkzeugen
bietet WINTER eine Vielzahl von
Dienstleistungen an.

120 A-Z
FUr Sie zusammen gestellt: das
kleine Nachschlagewerk erklart
Begriffe rund ums Schleifen: von
JA” wie ,Abrichten” bis ,Z” wie
JZeitspanvolumen”.

130 Index
Das katalogubergreifende Stich-
wortverzeichnis hilft hnen, schnell
den richtigen Katalog fr lhre
Anwendung und das dazu geho-
rige Werkzeug zu finden.

139 Kontakt
Wen frage ich zuerst? Wer ist mein
ndchster Ansprechpartner? Wo
finde ich schnelle, unkomplizierte
Hilfe?
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Service

Der Wettbewerb ist intensiv, der Kostendruck steigt. Fir mehr Produktivitdt und zur Maximierung lhrer Technologie brau-
chen Sie einen Lieferanten, der effizient mit Ihnen zusammenarbeitet. WINTER zeichnet sich nicht nur durch hervorragende
Werkzeuge aus, sondern auch durch das Angebot, die genau fir Ihr Unternehmen richtige Losung zu entwickeln und mit
Ihnen gemeinsam umzusetzen.

Beratung

Unsere AuBendienstmitarbeiter und unser Kundenservice beraten Sie jederzeit gerne bei allen Fragen rund um unsere
Produkte und lhre Schleifprozesse. Zu maBgeschneiderten Lésungen tragen dariber hinaus unser Produktmanagement
und unsere Anwendungstechnik bei.

Produktentwicklung

WINTER ist technologisch fohrend und investiert in hohem MaBe in Forschung und Entwicklung: In unserem EGTC (European
Grinding Technology Centre) widmen wir uns den Grundlagen ebenso wie kundenspezifischen Anforderungen auf Produkt-
und Prozessebene. Das EGTC und die Forschungs- und Entwicklungsabteilung in Norderstedt
arbeiten im Verbund mit unseren internationalen Forschungs- und Technologiezentren in
den USA, Frankreich und China.

Prozessoptimierung

In unserem EGTC (European Grinding Technology Centre) werten wir lhre
Operationen mit Messmethoden aus, die lhnen selbst nicht zur Verfigung
stehen. So ldsst sich die Produktividt Ihrer Prozesse steigern, ohne lhre
Produktion zu stéren.

Auch vor Ort begleiten und unterstitzen Sie unsere Anwendungs- und
Entwicklungstechniker, unsere Spezialisten mit fundierten Fachkennt-
nissen Uber komplexe Schleifsysteme. Sie passen mit Hilfe innovativer
Mess- und Diagnosemethoden unter anderem Bearbeitungsstrategien
an, verfeinern Techniken und perfektionieren Abldufe, um optimale
Prozesse in der tdglichen Praxis der Anwender zu erzielen.

Aus- und Weiterbildung

Wir bieten unseren Kunden Seminare zu aktuell diskutierten Themen und
Entwicklungen in unserem EGTC (European Grinding Technology Centre) in
Norderstedt an. Dort werden Fragen der wirtschaftlichen und modernen
Produktion mit hochkardtigen Experten aus verschiedensten Bereichen
der Industrie diskutiert. Zu bestimmten Themenbereichen laden wir
interne und externe Referenten ein, die den aktuellen Stand der Technik
ebenso kennen wie die neuesten Entwicklungstrends.

Fragen Sie lhren AuBendienstmitarbeiter doch nach den ndchsten Ter-
minen und melden auch Sie sich an! RegelmdaBige Seminare kénnen Sie
ebenso buchen wie speziell auf Ihre Bedirfnisse abgestimmte Schu-
lungen. Lassen Sie sich beraten; wir machen lhnen gerne ein auf lhren
Bedarf zugeschnittenes Angebot.

WINTER bietet lhnen Seminare z.B. zu den Themen
- Technologieforum Werkzeugschleifen
) — Grundlagen Schleifen
Service . .
I AZ — Kuhlschmierung
Kontakt — Abricht-Technologie
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Field Instrumentation System (FIS)

Optimieren Sie Ihren Produktionsprozess

Lassen Sie von uns eine FIS-Prozessanalyse durchfohren und optimieren
Sie lhren Produktionsprozess: Das Field Instrumentation System (FIS) ist ein
tragbares System zum Uberwachen und Messen des Schleifprozesses. Mit
ihm werden genaue, vergleichbare Daten erfasst, die dann zur Leistungs-
optimierung beitragen:

— Optimierung von Prozessen, Reduzierung der Zykluszeit

- Verlangerung der Werkzeugstandzeit

— Maschinen- und Prozess-Studien

— Untersuchungen und Vergleichsanalysen/Benchmarking

Probieren Sie es aus!

MDress - Die mobile Abrichteinheit

Maschinen-Tuning fir bessere Schleifprozesse

Durch die mobile Abrichteinheit MDress kann ein rotierendes Abricht-
werkzeug auf nahezu jeder CNC-Schleifmaschine nachgeristet werden.
Durch MDress sind wir in der Lage, Schleifscheibenprofile hochgenau zu
regenerieren. Die Schleifscheibe erhdlt direkt auf der Hauptspindel ihren
optimalen Rund- und Planlauf. Dies ermdglicht unseren Kunden, auf jeder
CNC-Schleifmaschine z. B. keramisch gebundene Schleifscheiben zu testen
und somit ein wirtschaftlicheres Schleifergebnis zu erzielen.

Unsere Anwendungsingenieure kommen gerne zu lhnen, um vor Ort auf
lhrer Maschine mit dem MDress- Abrichtsystem den optimierten Abricht-
prozess durchzufihren. Sprechen Sie uns an!

RFID — Radio Frequency Identification

Die Abkirzung RFID steht fur Funkerkennung. Dieses technische System
ermdglicht die DatenUbertragung von der Schleifscheibe zur Schleifma-
schine. Nutzen Sie die Vorteile, die sich fur Sie durch diese Technologie
ergeben:

mehr Transparenz
¢ integrierte Standzeitiberwachung
e elektronische Erfassung der Werkzeug-Standzeit

mehr Sicherheit beim Risten

o direkter Zugriff der Maschinensteuerung auf gespeicherte
Schleifscheibendaten

e Ausschluss fehlerhafter Geomietriedaten-Eingabe durch den Bediener

hohere Wirtschaftlichkeit
e verkUrzte Nebenzeiten durch elektronischen Datentransfer
zwischen Maschine und Schleifscheibe

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite
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A-Z

FUr Sie zusammen gestellt: das kleine Nachschlagewerk erkldrt Begriffe rund ums Schleifen: von ,A” wie ,Abrichten” bis ,Z”
wie ,Zeitspanvolumen”.

Abrichten = Profilieren + Schdarfen

Unter Abrichten versteht man das Profilieren und Schérfen einer Schleifscheibe. Grundsdtzlich wird zwischen dem Profilie-
ren, Scharfen und Reinigen einer Schleifscheibe unterschieden. Da Schleifscheiben aus konventionellen Schleifmitteln wie
Korund oder Siliziumcarbid beim Profilieren gleichzeitig gescharft werden, wird hier allgemein vom Abrichten gesprochen.
Anders verhdlt sich dies bei Schleifscheiben aus cBN und Diamant in Kunstharz- oder Metallbindung. Hier muss nach dem
Profilieren die Bindung um die Schleifkdrner zurickgesetzt werden, um die Schleifscheiben zu scharfen. Zusdtzlich muss die
Schleifscheibentopographie gereinigt werden (Abrichten + Reinigen = Konditionieren). Je nach Schleifverfahren und Materi-
alpaarung (Schleifscheibe-Werkstiick) missen Schleifscheiben in unterschiedlichen Intervallen abgerichtet werden.

Das Abrichten profiliert eine Schleifscheibe, sorgt fir deren korrektes geometrisches Profil und fir genauen Rundlauf. Dar0-
ber hinaus werden Verunreinigungen an der Oberfldche sowie die stumpf gewordene Kérnerschicht aus dem Schleifkorper
entfernt und somit scharfe Kérner freigelegt.

FOr optimale Ergebnisse mussen Abrichtwerkzeuge, StellgréBen und Abrichtstrategie genau auf die Schleifscheibe und den
Schleifprozess abgestimmt werden. Hierfur existieren verschiedene Produkte und Verfahren, zum Beispiel Korund- oder SiC-
Scharfsteine, SiC-Schleifscheiben, das WINTER-Abrichtgerdt mit Fliehkraftbremse, Diamantformrollen zum bahngesteuerten
Abrichten, Diamantabrichtleisten, Diamant-Profilrollen, etc.

Unsere anwendungstechnischen Berater helfen Ihnen gerne bei der Auswahl des fUr Sie geeigneten Verfahrens!

Bindungen

Um die zahlreichen unterschiedlichen Schleifaufgaben bestméglich I6sen zu kénnen, sind auf die jeweilige Anwendung
hin angepasste Bindungen erforderlich. Sie unterscheiden sich entsprechend ihrem Grundrohstoff nach Bindungstypen, die
ihrerseits wiederum zahlreiche Varianten umfassen:

Kunstharzbindungen:

Als Bindemittel dienen Phenol- und Polyimidharze, denen neben der Schleitkdrnung noch Fillstoffe beigemengt sind.
Schleifscheiben mit Kunstharzbindung besetzen den unteren Teil der Bindungshdrte-Skala. Sie gelten als weich, schnell und
kuhl schleifend, ergeben nur geringe Schleifkrafte und gestatten einen weiten Anpassungsspielraum.

Gesinterte Metallbindungen:

Gesinterte Metallbindungen sind Uberwiegend Bronzebindungen, seltener Stahl- oder Hartmetallbindungen. Gesinterte
Bronzebindungen schlieBen in Richtung gréBerer Bindungshdrte an die Kunstharzbindungen an, wenn auch im Grenz-

bereich gelegentlich Uberlappungen vorkommen.

Noch harter wirken Stahl- und Hartmetallbindungen. Sie sind grundsdtzlich verschleiBresistenter als Kunstharzbindungen,
umschlieBen die Kdérner fester, was zu léingerer Standzeit fGhrt, den Schleifkérper aber auch ,stumpfer” wirken Idsst.

WINTER Diamantwerkzeuge fur die Glasindustrie



Metallgebundene Schleifscheiben schleifen langsamer und meist harter als kunstharzgebundene Schleifscheiben. Dabei
erzeugen sie mehr Schleifwdrme, kdnnen sie andererseits aber besser abfihren. Metallbindungen eignen sich gut fur
Schleifscheiben mit scharfkantigen Profilen und zur Bearbeitung von Werkstoffen, die auf die Bindung stark verschleiBend
wirken. AuBerdem sind Metallbindungen stoBunempfindlich, wodurch sie sich auch fur ,hdrteren” Einsatz empfehlen. Der
Einsatz erfolgt Uberwiegend im Nassschliff.

Eine Sondervariante sind die crushierbaren Metallbindungen, die sich innerhalb der Maschine mit einer speziellen Vorrich-
tung profilieren lassen. Diese Bindungen sind speziell fur den Tiefschliff geeignet.

Galvanische Metallbindungen:

Bei diesem Bindungstyp wird die Bindung auf Grundkérpern aus Stahl oder Messing elektrolytisch abgeschieden. Weil die
Kérnung in dieser Bindung duBerst fest verankert ist, konnen Kornspitzen um 30 bis 50 Prozent des Korndurchmessers Uber
das Bindungsniveau hinausragen. Dies fuhrt zu einem Schleifbelag mit sehr groBem Spanraumvolumen. Diese Aussage gilt
jedoch nur fur die oberste Kérnungsschicht, und deshalb werden diese Werkzeuge Gberwiegend einschichtig ausgefihrt.
Diese einschichtige Bindungstechnik eignet sich auch hervorragend zum Belegen von profilierten Grundkérpern aller Art,
wobei die Profilgenauigkeit u. a. von der KérnungsgréBe abhdngig ist.

Keramische Bindungen:

Eine keramische Bindung setzt sich aus schmelzbarem Glaspulver sowie Fillstoffen und Schleitkdrnung zusammen. Wéh-
rend Kunstharz- und Metallbindungen ein weitgehend dichtes Gefige aufweisen, kénnen keramische Bindungen mit einem
vorbestimmbaren Porenvolumen sowie unterschiedlichen Harten hergestellt werden. Die Variation von Porenvolumen und
Harte geschieht analog zu den keramischen Bindungen konventioneller Schleifscheiben. Das Eigenschaftsprofil der kerami-
schen Bindung ist vor allem gekennzeichnet durch

- gute Abricht- und Profilierbarkeit

— Freischleifvermégen durch Porositdt und Selbstschérfung

— kohlen Schliff durch Porenraum und geringe Schleifkrdfte

- hohe mdgliche Schnittgeschwindigkeiten und groB3e Zeitspanvolumina.

Diamant

Kohlenstoff tritt in drei Modifikationen auf: Diamant, Grafit und Fullerene. Diamant hat eine Mohshérte von 10 und ist damit
das harteste bekannte Material; die Schleifhdrte ist sogar 140 Mal hoher als die des Korunds. Diamant wird aufgrund seiner
Harte und seiner VerschleiBeigenschaften zum Schleifen von harten, spréden und kurzspanenden Werkstoffen eingesetzt.
Das kdnnen beispielsweise Hartmetall, Glas, Keramik, Quarz, Halbleiterwerkstoffe, Graphit, verschleiBfeste Aufspritz- und
AufschweiBlegierungen, Kunststoffe mit Glasfaserverstdrkung sowie dhnlich schwer zerspanbare Werkstoffe sein. Es kom-
men sowohl Naturdiamanten als auch synthetisch hergestellte Diamanten zum Einsatz.

¢ Naturdiamanten: Diese Diamantkdrnungen sind im Erdmantel unter hohem Druck und Temperaturen (1200 - 1400°C)
entstanden.

¢ Synthetische Diamanten: Synthetische Diamantkérnungen werden im Hochdruck-Hochtemperaturverfahren (HPHT) in
Pressen gebildet (bis zu 60000 bar bei 1500°C).

*  MKD: Synthetische Diamantstéibchen, die Ghnlich wie die synthetischen Diamanten im Hochdruck-Hochtemperatur-
verfahren produziert werden.

¢ PKD: Polykristalline Diamantstdbchen bzw. -pléttchen werden durch das Zusammensintern von Diamantpartikeln in
einer Metallmatrix hergestellt.

e  CVD: Diese Diamanten werden aus der Gasphase (Methan, Wasserstoff) in Vakuumanlagen abgeschieden (Chemical
Vapour Deposition).

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite
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Drehrichtungspfeil

Kunstharz- und metallgebundene Diamant- und ¢BN-Schleifscheiben sind mit einem Drehrichtungspfeil versehen. Am Ende
der Fertigungskette einer mehrschichtigen Schleifscheibe steht das Profilieren/Schdarfen. Dabei bildet sich in Drehrichtung
hinter dem Korn eine Art Bindungsiberstand, der so genannte ,Bindungsricken”, aus. Hinter dem Korn stitzt der Bindungs-
ricken dieses ab und verhindert ein vorzeitiges Ausbrechen. Bei falscher Drehrichtung stinde der Belag vor dem Korn. Dies
wirde zu geringerem Spanraum, erhéhtem Schleifdruck und friherem Kornausbruch fohren. Es ist daher wichtig, die durch
den Pfeil angegebene Drehrichtung einzuhalten oder vor dem Einsatz die Schleifscheibe in entsprechender Drehrichtung
neu zu schdrfen.

EinflussgroéB3en auf die Schleifergebnisse

Die folgende Tabelle stellt einige Zusammenhdnge zwischen verschiedenen EinflussgroBen und den Schleifergebnissen dar:

Beurteilungskriterien ~ Zerspankrdfte F Schleifquotient G Raul;(eif R, Temzeru’rur b
=f{... =f{...) R=1(...) d=1(...)
EinflussgroBen
(Sr;f/lgliﬁgeschwindigkeit 2 F G R, S
C
2
8 VC VC VC VC
?
'@ Zeitssponvolumen Q, F G R s
S (mm3/s) @
%]
=
S
2 Kuhlschmierstoff Y
c \
£ (Olgehalt) F © R,
8 / / \\ \
=
Olgehalt Olgehalt Olgehalt Olgehalt
ﬁrr]?ungsgréBe F G R, S
. / -
§ KérnungsgroBe KérnungsgroBe KérnungsgroBe KérnungsgroBe
[
d2)
) Konzentration S
S (Karat/cm?) F - G / R,
Konzentration Konzentration Konzentration Konzentration

FEPA

Die Federation of European Producers of Abrasives (FEPA) ist eine nicht-kommerzielle europdische Organisation der Schleif-
mittelhersteller, die Sicherheitsrichtlinien und Standards fur Schleifwerkzeuge (konventionell und Diamant/cBN), Schleifmittel
auf Unterlagen und reine Schleifmittel veroffentlicht. Unter anderem sind die KérnungsgréBen von der FEPA standardisiert
(siehe KorngroBen) und die gangigsten Schleifscheibengeometrien/Formen codiert.
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Form

In der folgenden Abbildung sind einige Formen/Schleifscheibengeometrien dargestellt:
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Grundkorper

Der Grundkérper bestimmt die statische und dynamische Festigkeit der Schleifscheibe. Er besteht — je nach Art des Schleif-
belags und des gewinschten Schleifverhaltens — aus Aluminium, Kunstharz mit Fillstoffen, Messing, Stahl oder Keramik.
Der Grundkdrperwerkstoff nimmt wesentlichen Einfluss auf das Schwingungs- und Warmeableitungsverhalten einer Schleif-
scheibe — wie in nachstehender Tabelle fir kunstharzgebundene Scheiben qualitativ dargestellt.

Grundkorperwerkstoff Kennzeichnung  Schwingungs- Warmeleit- Mechanische Festigkeit
ddmpfung fahigkeit
Kunstharz mit H mittel ausreichend gut

metallischen Fullstoffen

Kunstharz mit B oder D gut schlecht befriedigend (bei duinnwandigen
nichtmetallischen Grundkérpern nicht ausreichend)
Fullstoffen

Aluminium A schlecht gut sehr gut

Stahl E schlecht befriedigend sehr gut

Kupfer C schlecht sehr gut sehr gut

Service
A-Z
Kontakt

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite



Hdarte von Schleifmitteln

Die Harte eines Stoffes ist immer durch die angewendete Bestimmungsmethode definiert. In der Technik bedient man sich
ganz unterschiedlicher Messverfahren sowie -gerdte. Die Harte wird in verschiedenen Einheiten und Skalen ausgedrickt,
die nicht exakt vergleichbar sind, z.B.:

Mohs-Hdrte: Ritzhdrte (,Widerstand gegen Einritzen”)
Rosiwal-Hdrte: Schleifhdrte (,Widerstand gegen Abschliff’)
Vickers-Mikrohdirte: Eindringhdrte (,Widerstand gegen Eindringen”)

In der folgenden Tabelle sind die verschiedenen Hartewerte von Schleifmitteln und einigen Vergleichsstoffen angegeben:

Material Mohs-Harte Rosiwal-Hdrte Vickers-Mikrohdrte HV
Diamant 10 140.000 10.000

Kubisches Bornitrid 9,9 9.000

Siliziumcarbid 9,6 2.600

Korund 9 1.000 2.060

Quarz 7 120 1.120

Mangan 5 6,5 540

Gips 2 1,25 36

Talk 1 0,03 2,6

Zu erkennen ist, dass Diamant beziglich seiner Schleithdrte (Rosiwal) etwa 140-mal hdrter ist als Korund, doch hinsichtlich
seiner Eindringhdrte nur 5-mal.

Konditionieren

Das Konditionieren einer Schleifscheibe besteht aus Abrichten und Reinigen:

Abrichten Reinigen
Profilieren Scharfen
Makrostruktur Mikrostruktur Mikrostruktur
Herstellen von Rundlauf und Erzeugen der Beseitigen von
Schleifscheibenprofil Topografie Spdnen aus dem Spanraum
Verdnderung ZurUcksetzen der keine
von Korn und Bindung Bindung beabsichtigt Verdnderung
beabsichtigt der Schleifscheibe
beabsichtigt
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Konzenftration

Die Konzentrationsangabe beziffert den Volumenanteil von Diamant bzw. ¢cBN im Schleifbelag.

Diamant

Konzentration Karat / cm?

C50 2,2 12,5
C75 33 18,75
C100 4,4 25
C125 55 31,25

Volumen %

L%

IINITIE{R

cBN

Konzentration Karat / cm? Volumen %
V120 2,09 12

V180 3,13 18

V240 4,18 24

V300 522 30

Diese Angaben gelten nicht fur galvanisch einschichtig belegte Werkzeuge.

KorngréBen

Die Korn- bzw. KérnungsgréBen fur Diamant und ¢BN im Siebkdrnungsbereich sind von der FEPA standardisiert (ISO 6106)
und in der folgenden Tabelle dargestellt. Da es sich bei Schleifmitteln immer um eine KorngréBenverteilung handelt, sind
zudem als ungefdhre Anhaltswerte die mittleren KorngréBen und die Teilchenanzahl pro Karat (ct) angegeben.

FEPA KornungsgroBe D bzw B
1181
1001
851
m
601
501
426
356
301
251
213
181
151
126
107
91
76
64
54
46
39
33

Standard [Mesh]
16/18
18/20
20/25
25/30
30/35
35/40
40/45
45/50
50/60
60/70
70/80
80/100
100/120
120/140
140/170
170/200
200/230
230/270
270/325
325/400
400/500
500/600

Mittlere KorngroBe [pum]
1100
930
780
660
555
465
395
330
280
233
197
167
140
118
99
83
72
63
55
47
38
33

Teilchen per ct

60

100
160
270
450
760
1200
2100
3500
6000
10000
16000
28000
46000
80000
135000
200000
300000
460000
750000

1400000
Service
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Fein- und MikrokorngréBen liefert WINTER nach einer eigenen Klassifizierung. Der FEPA Standard enthdlt Ghnliche Bezeich-
nungen (M 63 ... M 1.0).

WINTER Diamant-Bezeichnung KornungsgroBe [pm]
D 25 40 - 60
D20C 34-45
D208B 25-37
D20A 20 - 30
D15 8-25
D15C 15-25
D158B 10 - 20
D15A 8-15
D10 6-10
D7 5-10
D5 3-7
D3 2-5
D1 0,5-2
DO,7 0-1

D 0,25 0-0,5

Kubisches Bornitrid (cBN)

Bornitrid kommt hauptsdchlich in zwei Modifikationen vor: Das kubische Bornitrid (cBN) liegt in der von der Diamantstruktur
abgeleiteten Zinkblende-Struktur vor und ist ein Hartstoff mit einer Harte etwas unterhalb der des Diamants. Die graphitdhn-
liche hexagonale Modifikation des Bornitrids (hBN) wird als Schmiermittel eingesetzt.

¢BN hat im Vergleich zu Diamant technologische und wirtschaftliche Vorteile beim Schleifen von kohlenstoffaffinen Werkstoffen
wie Stdhlen und eisenhaltigen Legierungen. cBN gewinnt mehr und mehr an Bedeutung, wie bereits wirtschaftliche Einséitze
ab einer Werkstickharte von 55 HRC beweisen.
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Die Oberflachenrauigkeit der geschliffenen Werksticke wird durch diverse Parameter beeinflusst:

- KoérnungsgroBe des Hartstoffs

- Konzentration des Hartstoffs

- Spezifikation des Bindungssystems
- Art und Harte des Werkstoffs

- Schleifverfahren

- Schleifparameter

— Abrichtparameter

Einen allgemeinen und eher qualitativen Zusammenhang zwischen der KérnungsgroBe und der Rauigkeit zeigt das
folgende Diagramm:

181 —
151
126
]
% 107
(@)
S
g 91
B 76
X <
64
54 WINTER I
Fakten
46
lineare
Glaskanten- I
30 bearbeitung
- CNC- I
ten-
20 bearbeitung
7 Trenn- I
scheiben
R,luml 0,012 0025 005 0,1 0,2 0,4 0,8 16 32 Bohrer I
R, [um] 0,1 02 04 1 1,6 2,5 6,34 10 20
RIuml 005 01 02 06 1 1,6 3,8 6 15 sc:;g‘:’r; I
Schleif- I
bdnder
Schleifen s |
Kristall-
Nach DIN 8589 wird Schleifen als Spanen mit geometrisch unbestimmten Schneiden definiert. Alle Schleifscheiben mit ) g?us I
Diamant oder kubischem Bornitrid (cBN) sind Schleifwerkzeuge nach DIN 8589. Die ,Schneiden” werden von den Schleifkor- .
. . Service
nungen Diamant oder cBN gebildet. A-Z I
Kontakt

Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite




Service
A-Z
Kontakt

Schleifquotient (G-Wert)

Der Schleifquotient, auch G-Wert genannt, bewertet das VerschleiBverhalten eines Schleifwerkzeugs. Der G-Wert ergibt sich
rechnerisch aus dem Quotienten von zerspantem Werkstickvolumen V, zum verbrauchten Werkzeugvolumen V.

Spezifikation

Die Spezifikation als Bezeichnung der Schleifwerkzeuge enthdlt die wesentlichen Informationen Uber die charakteristischen
Eigenschaften dieser Produkte. Im Prinzip enthdlt die Spezifikation immer die folgenden Daten:

Beispiel:
nv9 100-2-10-20 D126 K+888R C75 A
Form Dimension KérnungsgroBe Bindung Konzentration Grundkorper

DarUber hinaus kann die Spezifikation weitere Angaben zum Zeichnungsindex, dem Herstellungsverfahren, der Struktur
etc... enthalten.

Superschleifmittel

Diamant und ¢BN sind die hdrtesten Stoffe, die nach heutiger Kenntnis in industriellem MaBstab existieren.
Die Hdrtewerte von Diamant und kubischem Bornitrid liegen wesentlich Gber denen der konventionellen Schleifmittel Korund
und Siliziumcarbid (siehe Harte).

VerschleilBerscheinungen an Diamant und
Bornitrid

Der Verschlei3 an Diamant- und cBN-Schleifkérnern vollzieht sich in mehrerlei Formen, die nebeneinander wirksam werden
und unterschiedlich stark auftreten kénnen. Die Hdrte eines Schleifmittels allein ist for die Beurteilung des VerschleiBverhal-
tens eines Schleifkrpers nicht ausreichend.

Im Wesentlichen lassen sich zwei Hauptgruppen von Verschlei3formen unterscheiden.

Mechanischer Verschleif3:
Abrieb, Absplittern der Schneidkanten, Zerbrechen des Korns, Ausbrechen des Korns aus der Bindung

Chemischer und thermischer Verschleif3:
Kohlenstoff-Diffusion, Graphitisierung, Verbrennen, Reaktionen mit Kihlschmiermitteln

Ein Beispiel fur einen solchen chemischen Verschlei3 beim Diamant ist die Reaktion des Diamantkohlenstoffes insbesondere
mit Eisen, aber auch mit Metallen wie Chrom, Vanadium oder Wolfram. Verschlei3 an ¢BN als Folge einer chemischen Reak-
tion mit Eisen und anderen Metallen wurde bisher nicht beobachtet. Daher lassen sich zum Beispiel Schnellarbeitsstahle mit
BN trotz der geringeren Hdrte besser schleifen als mit Diamant.

AuBeres Kennzeichen fur das Uberwiegen nichtmechanischer VerschleiBerscheinungen ist die auffallend schnelle Aus-

bildung nahezu ebener Anflachungen an den Schleitkérnern, wenn gleichzeitig Kornabsplitterungen als mechanische
VerschleiBerscheinungen kaum feststellbar sind.

Zeitspanvolumen

Das Zeitspanvolumen Q, ist das in der Zeiteinheit zerspante Werkstoffvolumen und wird in [mm?/s] ausgedrickt.
Das bezogene Zeitspanvolumen Q’, wird auf 1 mm Eingriffsbreite berechnet [mm?/(s - mm]].

WINTER Diamantwerkzeuge fur die Glasindustrie
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K1 - siehe Katalog Nr. 1,,,Automobil, Turbinen, Walzlager”

K2 - siehe Katalog Nr. 2 ,Werkzeuge”

K4 —  siehe Katalog Nr. 4 Elektronik, Photovoltaik, Optik, Sonderwerkstoffe”

K5 - siehe Katalog Nr. 5 ,Abrichtwerkzeuge”
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Ferrite und Magnetwerkstoffe,
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Radio Frequency Identification (RFID).............c.ccceuennine 19
Randentschichtungsschleifscheiben ........................... 103

Rauigkeit, Oberfléchenravigkeit,

PArameter.........ccoevvieeincciccrecec e 127
REPHIA ..o 21
RFID (Radio Frequency Identification)............................ 19
Riffelfeilen.........ooi e K2
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RONAISTEN ..o K5
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Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite
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Katalog Nr. 1: Automobil-, Turbinen-, Wdlzlager
WINTER Diamant- und ¢cBN-Werkzeuge fir die Automobil-, Turbinen-, Walzlagerindustrie
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Katalog Nr. 2: Werkzeuge
WINTER Diamant- und ¢cBN-Werkzeuge fUr die Werkzeugindustrie

Katalog Nr. 3: Flach- und Kristallglas
WINTER Diamantwerkzeuge fUr das Bearbeiten von Flach- und Kristallglas

WINTER

Flach- und Kristallglas
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Katalog Nr. 4: Elektronik, Photovoltaik, Optik, Sonderwerkstoffe
WINTER Diamant- und cBN-Werkzeuge fir die Elektronik- und Photovoltaik-Industrie i
und fur das Bearbeiten von optischen Gldsern und Sonderwerkstoffen '

ektronik, Photovoltaik,
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Wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater: Kontakt auf der letzten Seite
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Wir danken Leonie und Lynn, die sich fir unser Titelbild fotografieren lieBen.
Ihr Vater arbeitet in unserem Produktmanagement.

WINTER Diamantwerkzeuge fur die Glasindustrie
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Kontakt

Wen frage ich zuerst? Wer hilft mir, wenn ich qualifizierte Beratung, Hilfe bei Prozessoptimierung, bei der Auswahl
meines Schleifmittels brauche? Wer ist mein ndchster Ansprechpartner? Wo finde ich schnelle, unkomeplizierte Hilfe?

FUr Ihre Anfragen wenden Sie sich gerne jederzeit an unsere Fachberater:

WNRVE R

Saint-Gobain Diamantwerkzeuge GmbH & Co. KG
Schitzenwall 13-17
22844 Norderstedt

Telefon: +49 -(0)40- 52580
Fax: +49 - (0)40 - 52 58 215
E-Mail: info.winter@saint-gobain.com

www.winter-superabrasives.com

Service
A-Z
Kontakt
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SAINT-GOBAIN
DIAMANTWERKZEUGE
GmbH & Co. KG
SCHUTZENWALL 13-17
D-22844 NORDERSTEDT
GERMANY

TEL: + 49 40 5258-0
FAX:+49 40 5258-215
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SAINT-GOBAIN ABRASIVES N.V.
HEIDE 10

B-1780 WEMMEL

BELGIUM

TEL: +32 2 267 2100

FAX: +32 2 267 84 24

SAINT-GOBAIN ABRASIVES, S.R.O.
VINOHRADSKA 184

130 52 PRAHA 3

CZECH REPUBLIC

TEL: +420 267 132 256

FAX: +420 267132 021

SAINT-GOBAIN ABRASIVES A/S
KORSKILDEENG 5

DK-2670 GREVE

DENMARK

TEL: +45 467 552 44

FAX: +45 467 550 60

SAINT-GOBAIN ABRASIFS
PO BOX 18260

SUITE 404/405 - LOB17
JEBEL ALI FREE ZONE
UAE-DUBAI

UNITED ARAB EMIRATES
TEL: +9714 8817 836
FAX: +9714 88 73 210

SAINT-GOBAIN ABRASIFS

RUE DE 'AMBASSADEUR - B.P.8
78 702 CONFLANS CEDEX
FRANCE

TEL: +33 (0)1 34 90 40 00

FAX: +33 (0)139 19 89 56

SAINT-GOBAIN DIAMANTWERK-
ZEUGE GMBH & CO. KG
SCHUETZENWALL 13-17
D-22844 NORDERSTEDT
GERMANY

TEL: + 49 40 5258-0

FAX:+49 40 5258-215

SAINT-GOBAIN ABRASIVES KFT
1225 BP.BANYALEG U. 60/B
H-1225 BUDAPEST

HUNGARY

TEL: +36 137122 50

FAX: +36 137122 55

SAINT-GOBAIN ABRASIVIS.P.A
VIA PER CESANO BOSCONE 4
[-20094 CORSICO MILANO
ITALY

TEL: +39 024 4851

FAX: +39 024 478 266

SAINT-GOBAIN ABRASIVES S.A.
190 RUE J.F. KENNEDY

GRAND DUCHE DE LUXEMBOURG
L-4930 BASCHARAGE

TEL: +352 504011

FAX: +352 5016 33

NO. VERT (FRANCE) 0800 906 903

SAINT-GOBAIN ABRASIFS, S.A.
2 ALLEE DES FIGUIERS

AIN SEBAA - CASABLANCA
MOROCCO

TEL: +212 22 66 57 31

FAX: +212 22 35 09 65

SAINT-GOBAIN ABRASIVES BV
GROENLOSEWEG 28

NL-7151 HW EIBERGEN

P.O. BOX10

NL-7150 AA EIBERGEN

THE NETHERLANDS

TEL: +31 545 466466

FAX: +31 545 474605

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AS
VESTVOLLVEIEN 6D

N-2019 SKEDSMOKORSET
NORWAY

TEL: +47 63 87 06 00

FAX: +47 63 87 06 01

SAINT-GOBAIN ABRASIVES SP.Z
UL. TORUNSKA 239/241
PL-62-600 KOLO

POLAND

TEL: +48 63 26 17 100

FAX: +48 63 27 20 401

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, L. DA
ZONA INDUSTRIAL DA MAIA |-
SECTOR VIII, NO. 122

APARTADO 6050

P-4476 - 908 MAIA

PORTUGAL

TEL: +351 229 437 940

FAX: +351229 437 949

SAINT-GOBAIN ABRASIVI SRL
PARC INDUSTRIAL HOLROM
DRUM CAREINR. T1
RO-447355 VETIS JUD.
SATU-MARE

ROMANIA

TEL: +40 261450 009

FAX: +40 261750 010

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
18/3, DOLGORUKOVSKAYA STR.
RUS-127006 MOSCOW,

RUSSIA

TEL: +74959373223

FAX: +74959373224

SAINT-GOBAIN ABRASIVOS, S.A.
CTRA. DE GUIPUZCOA, KM. 7,5
E-31195 BERRIOPLANO (NAVARRA)
SPAIN

TEL: +34 948 306 000

FAX: +34 948 306 042

SAINT-GOBAIN ABRASIVES AB
NORRA MALMVAGEN 76
S-19162 SOLLENTUNA
SWEDEN

TEL: +46 8 580 88100

FAX: +46 8 580 88101

SAINT-GOBAIN ABRASIVES
BUYUKDERE CAD. BAHCELER SOK.
EFE HAN NO.20, K1

MECIDIYEKOY

TR-34394 ISTANBUL

TURKEY

TEL: +90 212 288 6371

FAX: +90 212 275 6734

SAINT-GOBAIN ABRASIVES LTD.
DOXEY ROAD

STAFFORD

ST16 TEA

UNITED KINGDOM

TEL: +44 1785 222 000

FAX: +44 1785 213 487



