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NORTON REVOLUTIONARE BINDUNGSTECHNOLOGIE

SAINT-GOBAIN

PARADIGM

o

Aus dem Saint-Gobain Forschungs &

Entwmk[ungsprogramm geht eine bahnbrecheﬂde /
Metallbindungsfamilie mit uberragender 7
Kornhaftung fir Ilamant hervor

Diese revolutionare Bindungsfamilie basiert auf einer
speziellen chemischen Verbindung zwischen Korn und
Bindung. Der so entstandene hochporose Schleifbelag mit
hervorragenden Kornhaltekraften ermaoglicht eine hohe
Einsatzvielseitigkeit in unterschiedlichsten Anwendungen.




EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE

1. KUHL SCHLEIFEND: HOCHPOROSE METALLBINDUNG

e Stark verringerte Reibung und signifikant reduzierte Brandgefahr

e Verringerte Randzonenspannungen

e Erhohte Schneideffizienz und Zeitspanvolumina

e Verbesserte Kithlschmierstoffversorgung, reduzierte Warmeerzeugung Norton Paradigm: hochporése Bindung
e Erhchter Spanraum und geringere Schleifscheibenzusetzung

e Verringerte Leistungsaufnahme um bis zu 50 %

Herkommliche Metallbindung: keine
Porositat

Paradigm’'s hochporose Metallbindung
ermoglicht durch verringerte
Bindung-Werkstuck-Reibung kihles Schleifen.
Dadurch wird Reibung und Warmeerzeugung
verringert, was zu besserer Werkstuckqualitat
und hoherer Produktivitat fuhrt.

Herkdommliche Metallbindung: keine Porositat

2. LANGE LEBENSDAUER: EXKLUSIVE
DIAMANTADHASIONSTECHNOLOGIE

e Hervorragende Kornhaltekrafte

¢ Freischleifend

e Erhohte Lebensdauer
e Bessere Profilhaltigkeit Norton Paradigm: hochpordse Bindung
e Verbesserte Verschleif3festigkeit

e Hihere Zeitspanvolumina (Abtragsraten) - bis zu 60 %

Schleifscheibenoberflache In der Bindung verankerte Diamanten Chemische Verbindung und

Stoffschluss zwischen Diamant
und Bindungsmaterial

BIS ZU 46 % + CHEMISCHE + ERHOHTER KORNUBER- = VERRINGERTE LEIS-
POROSITAT VERBINDUNG UND STAND DER DIAMANTEN TUNGSAUFNAHME MIT
STOFFSCHLUSS HOCHSTEN WERK-

ZWISCHEN DIAMANT STUCKKANTENQUA-
UND BINDUNGS- LITATEN UND OBER-
MATERIAL FLACHENGUTEN




EIGENSCHAFTEN UND VORTEILE

3.

Profilierbarkeit

EINFACH ZU
KONDITIONIEREN:
IN DER MASCHINE
PROFILIER- UND
ABRICHTBAR

e In der Maschine profilierbar, verringerte
Nebenzeiten

e Erhéhte geometrische Genauigkeit

e Komplexe Geometrien profilierbar

e Reduzierte Stillstandzeiten

e Verringerung der Abrichtkrafte um bis zu 90 %

Paradigm kombiniert die Verschleif3festigkeit einer
Metallbindung mit der Abrichtbarkeit einer keramischen
Bindung. So entsteht das ultimative Prazisionswerkzeug fur
maximale Produktivitat.

Die Diagramme unten zeigen die Positionierung von Paradigm gegenuber
herkommlichen Diamantschleifwerkzeugen.

4 VerschleiBfestigkeit

5
Kunstharzgebundene '
Schleifwerkzeuge Metallgebundene
Schleifwerkezuge
Abrichtbarkeit Waérmeleitung
>

VerschleiBfestigkeit

Keramisch gebundene Freischleifend rofilhaltigkeit

Schleifwerkzeuge

Paradigm Schleifwerkzeug

\/

Kornhaltekrafte

LEGENDE M Diamant Metall M Paradigm B Keramische Bindungen

DANK DER HOHEN POROSITAT KONNEN PARADIGM-
SCHLEIFWERKZEUGE EINFACH IN DER MASCHINE PROFILIERT WERDEN
UND SO FUR HOCHSTE FORMGENAUIGKEIT, RUHIGEN LAUF UND
LETZLICH FUR HOHEREN DURCHSATZ SORGEN.



PARADIGM: EIN QUANTENSPRUNG FUR DAS PRAZISIONSSCHLEIFEN

EINZIGARTIGE EIGENSCHAFTEN DER NEUEN POROSEN METALLBINDUNG
ERHOHEN DIE PRODUKTIVITAT UND EFFIZIENZ UBER EINE GROSSE
ANZAHL VON ANWENDUNGEN:

INNENRUNDSCHLEIFEN

g
(

-)

LEGENDE
|| éggfj,?gf&:ii;iﬁdﬁen W Schleifwerkzeug Werkstiick * Drehrichtungen \/O RTE' LE VON
) PARADIGM BEIM
» WERKSTOFFE MARKTE INNENRUNDSCHLEIFEN
e Technische Glaser e Verbundwerkstoffe/Keramik e Hervorragender Zugang des
e Keramik e Allgemeine Kihlschmierstoffes in die Kontakzone
e Ferrite Metallbearbeitung fir kiihleres Schleifen
e Hartmetall e Schneidwerkzeugherstellung e Verringerte Reibung zwischen

Schleifwerkzeug und Werkstick,
ANWENDUNGSMERKMALE dadurch geringere Warmeerzeugung

e Vielfaltige Bindungsfamilie,

e Grofle Kontaktflachen Bindungseigenschaften kénnen
e Geringe Kornbelastung angepasst werden
e Schwierige Kiihlungsbedingungen e Einfach zu Konditionieren, in der

Maschine profilier- und abrichtbar

AUSSENRUNDSCHLEIFEN o N

OR
LEGENDE (
B Kontaktflache zwischen W Schleifwerkzeug Werkstick * Drehrichtungen
Schleifwerkzeug und
Werkstlick
» WERKSTOFFE MARKTE VORTEILE VON
Technische Gla Schneid k herstell PARADlGM BElM
e Technische Glaser e Schneidwerkzeugherstellung
e Keramik e Verbundwerkstoffe/Keramik AUSSENRUNDSCHLEIFEN
e Ferrite e Allgemeine Metallbearbeitung e Hervorragende Kornhaltekrafte
e Hartmetall e | uft- und Raumfahrt g

e Hohe Standzeit
e Geringe Schleifkrafte

ANWENDUNGSMERKMALE e Einfach zu Konditionieren, in der

« Kleine Kontaktflbche Maschine profilier- und abrichtbar

e Hohe Kornbelastung

e Druckempfindlich bei diinnen
Komponenten
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FLACHSCHLEIFEN
'

W Schleifwerkzeug Werkstlick * Drehrichtungen

» WERKSTOFFE MARKTE VORTEILE VON
K ik Verbundwerkstoffe/K ik PARADIGM BEIM
o Kerami * Verbundwerkstoffe/Kerami
e Technische und optische Glaser ¢ Allgemeine Metallbearbeitung FLACHSCHLEIFEN
e Ferrite e Elektronik , , !
o Hartmetall e Schneidwerkzeugherstellung * Verringerte Reibung ZW'SChe‘h
o Optik Schleifwerkzeug und Werksttick,

geringere Warmeerzeugung
e Hervorragende
ANWENDUNGSMERKMALE Kihlschmierstoffzufuhr in die
Kontaktzone, kiihleres Schleifen
e Einfach zu Konditionieren, in der
Maschine profilier- und abrichtbar

e Mittlere bis grof3e Kontaktflachen
e Komplexe Profile
e Tiefschleifen

VI 0071771711777
PLANSEITENSCHLEIFEN <

OR

S l
B Kontaktflache zwischen Il Schleifwerkzeug Werkstick * Drehrichtungen

Schleifwerkzeug und

Werkstiick F|XED OR \D

» WERKSTOFFE MARKTE VORTEILE VON
PARADIGM BEIM

e Keramik e Verbundwerkstoffe/Keramik

e Technische und optische Glaser ~ ® Allgemeine Metallbearbeitung PLANSEITENSCHLEIFEN
e Ferrite e Elektronik -
e Hartmetall o Optik * Hohe Porositat

e Verringerte Warmeerzeugung,
reduziertes Brandrisiko
ANWENDUNGSM ERKMALE e Vielfaltige Bindungsfamilie,

Bindungseigenschaften kdnnen
* Grofle Kontaktflachen angepasst werden

e Geringe Kornbelastung e Geringe Schleifkrafte
¢ Hoher Reibungsanteil

i
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FALLBEISPIEL

FLACHSCHLEIFEN

60,0
Maschine: Blohm Profimat T —
Schleifwerkzeug E 50,0 —
Geometrie: TA1-350-15-5127 g
Spezifikationen = 40,0
Paradigm: MBEP320 D176 P100 C Z
Kunstharzbindung: D54 K+ 1414N C75 TE" 30,0
Werkstoff: Aluminiumoxid s N N
WerkstlickmaBe: L =250,6 mm, B =26 mm 2 200 ‘r ¢ *
Parameter é
v.=20m/s g 10,0
v,, =300 mm/min <
ae — 3 mm 0'0 1 1 1 1 1 1 | 1
Q" = 15 mm¥/mms 20 40 60 80 100 120 140 160

Spezifisches Zerspanvolumen V'w (mm3/mm)

ERGEBNISSE LEGENDE

I 0 .
Schleifkrafte um 60 % verringert & Paradigm 42,5 % Porositst

A Paradigm 32 % Porositat
B Herkémmliche Metallbindung

11T 1000000717177

FALLBEISPIEL

FLACHSCHLEIFEN
150

Maschine: Blohm Profimat
Schleifwerkzeug 140 ’WM‘
Geometrie: 1A1 - 350 - 15-5127 130
Spezifikationen
120 ./.J.!—.i-
110 ¢

Paradigm: MBEP320 D176 P100 C
Metallbindung: D54 DMC C75
Werkstoff: Hartmetall KXF

Spezifische Normalkraft (N/mm)

WerkstlickmafBe: L =80 mm, B=7mm 100
Parameter 90
v.=15m/s
v, =350 mm/min 80
ae =3 mm 70
Q’, =175 mm*/mms
60
\ \ |
o0 2000 4000 6000
ERGEBNISSE: Spezifisches Zerspanvolumen V'w (mm3/mm)
Schleifkrafte um 20 % verringert
LEGENDE
M Paradigm

@ Herkémmliche Metallbindung
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www.norton.eu

Saint-Gobain Diamantwerkzeuge GmbH
Schitzenwall 13 - 17

D-22844 Norderstedt

Germany

Tel: +49 (0) 40 52 58-0

Fax: +49 (0) 40 52 58-215

Saint-Gobain Abrasives GmbH Norton ist eine registrierte Marke von Saint-Gobain Abrasives.
Birkenstrafle 45 - 49 Form # 2945

D-50389 Wesseling
Tel: +49 (0] 2236 703-1

Fax: +49 (0] 2263 703-610
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